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Introducao

Importante

Leia, entenda e obedeca as regras de seguranca e
as instrucdes de operacao do Manual do operador
apropriado da maquina antes de tentar efetuar
qualquer procedimento de manutengéo oude
reparo.

Este manual contém informacgdes detalhadas sobre
manutenc¢éo programada, a serem utilizadas pelo
proprietario e pelo usuario da maquina. Ele contém
também procedimentos de diagnédstico de falha a
serem executados por profissionais de manutencao
qualificados.

Para execugéo da maioria dos procedimentos

$&0 necessarios conhecimentos basicos de
mecanica, hidraulica e eletricidade. No entanto,
varios procedimentos exigem conhecimentos,
ferramentas e equipamentos de elevacgao de carga
especificos, bem como uma oficina apropriada.
Nesses casos, recomendamos enfaticamente que
0s servigcos de manutencgéo e reparo sejam
executados em uma oficina de assisténcia técnica
de umrevendedor Genie.

Informacoes de Numero de série

Genie Industries oferece os seguintes Manuais de
servico para estes modelos:

Titulo Num. de peca:

Manual de servico Genie GS-3390, GS-4390 e
GS-5390, primeira edicao

(a partir do numero de série 40001 a

GS9005-42685) ....cccuvreieeeieeiiesieeiee e siee e 72863

Manual de servico Genie GS-3384,

primeira edicdo

(a partir do numero de série 40001 a

GSB405-40832) ....cecveieiieeieeiie e 82259

Publicacoes técnicas

A Genie Industries tem se empenhado em oferecer
0 mais alto nivel de qualidade possivel. No
entanto, a melhoria continua de nossos produtos é
uma politica da Genie. Por isso, as especificacoes
dos produtos estdo sujeitas a alteragdes sem aviso
prévio.

Pedimos aos leitores que avisem a Genie sobre a
existéncia de possiveis erros e enviem sugestoes
de melhoria. Todas as correspondéncias serao
cuidadosamente analisadas e, se for o caso,
incluidas em futuras edicoes deste e de todos os
outros manuais.

Entre em contato conosco:

PO Box 97030
Redmond, WA 98073-9730 EUA

www.genieindustries.com
e-mail: awp.techpub @terex.com
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Legenda do numero de série

r

Model: GS-1930
Serial number:  GS3005A-12345

Model year: 2005 Manufacture date: 04/12/05
Electrical schematic number: ES0141

Machine unladen weight: 2,714 1b /1,231 kg

Rated work load (including occupants): 500 Ib / 227 kg
Maximum allowable inclination of the chassis:

N/A
Gradeability: N/A

Maximum allowable side force: 100 Ib /445N
Maximum number of platform occupants:2

Country of manufacture: USA
This machine complies with:

ANSI A92.6-1999
B354.2-01

Genie Industries
18340 NE 76th Street
Redmond, WA 98052
USA

PN - 77055

\_

GS3005 A -12345

Modelo' Numero
sequencial
1
Ano do
modelo
Cadigo da fabrica

(usado apenas para modelo
fabricado em varias fabricas)

Numero de série R
(estampado no chassi)

Etiqueta de série
(dentro da tampa)

[T
o
\v7

Numero de série
(estampado no chassi)

............

Num. de peca: 84793PB
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Normas de seguranca

Perigo

A nao observancia das instrugdes e normas de
seguranca neste manual e no Manual do operador
apropriado da maquina pode resultar em acidente
pessoal grave ou morte.

Varios dos riscos identificados no manual do
operador também dizem respeito a seguranca
durante a execuc¢ao de procedimentos de
manutencgao e reparo.

Nao execute qualquer servico
de manutencao, a nao ser que
VOcCé:

M Esteja treinado e qualificado para executar a
manutengéo nesta maquina.

M Leia, entenda e siga:
- as instrugdes e normas de seguranga do
fabricante
- as normas de seguranga da empresa e 0s
regulamentos do local de trabalho
- as normas governamentais aplicaveis

M Tenha as ferramentas e os equipamentos de
elevacao de carga necessarios e uma oficina
apropriada.
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Seguranca pessoal

Toda pessoa que esteja trabalhando em uma
maquina ou préxima dela, deve estar ciente de
todos os riscos de seguranca conhecidos. A
seguranca pessoal e a constante operagéo da
maquina com seguranga devem ser sua maxima
prioridade.

Leia com atengéo todos os

procedimentos. Este manual e os

adesivos na maquina usam palavras de
alerta para identificar o seguinte:

A

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranga que
acompanham esse simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Indica uma situagéo de risco

iminente que, se ndo for evitada,
resultara em acidentes pessoais
graves ou morte.

A ADVERTENCIA Indica uma situagéo de risco
potencial que, se nao for evitada,

podera resultar em acidentes
pessoais graves ou morte.

Indica uma situacao de possivel
ACUIDADO risco que, se nao for evitada,

podera resultar em acidentes

Seguranca no local de trabalho

cigarro aceso na area em que houver

materiais inflamaveis e combustiveis,
como gases de bateria e combustiveis de motores.
Tenha sempre um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

l | Evite e ndo permita faiscas, chamas ou

de trabalho estao bem cuidadas e prontas

para uso. Mantenha as superficies de
trabalho limpas e livres de detritos que possam cair
dentro da maquina e danifica-la.

% Verifique se as empilhadeiras, pontes

~\\\ Verifique se todas as ferramentas e areas

rolantes ou demais equipamentos de

elevacao ou sustentagcéo de carga tém
plena capacidade de sustentar e manter
estabilizado o peso a ser elevado. Utilize somente
correntes ou correias que estejam em boas
condi¢des e que tenham capacidade suficiente.

Os elementos de fixagdo que devem ser
’O\ usados somente uma vez (ex.: cupilhas e

porcas autotravantes) ndo podem ser
reutilizados. Esses componentes podem falhar se
forem usados mais de uma vez.

& O ¢dleo ou outros fluidos usados devem ser
‘ descartados adequadamente. Utilize um
recipiente apropriado. Siga sempre as
normas de seguranga ambiental.

== A oficina ou area de trabalho deve ser
f 1_ bem ventilada e iluminada.

pessoais pequenos ou moderados. :/,\Il\c
Indica uma situacao de possivel
risco que, se nao for evitada,
podera resultarem danos
patrimoniais.
Use 6culos de segurancga e roupas de
@ protecdo sempre que a situacao assim o
exigir.
Durante a elevagéo e acomodacgéao de
nI cargas, esteja atento aos possiveis riscos
de esmagamentos provocados por
componentes moéveis, oscilantes ou soltos. Utilize
sempre calcados apropriados com biqueira de
metal.
Genie
vi GS-84+GS-90 NUm. de pecga: 84793PB
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Secao 2 ¢ Especificagdes

REV. J

Especificacoes da maquina

Capacidades hidraulicas

Tanque de d6leo hidraulico 114 litros
Sistema hidraulico com estabilizadores 142 litros
(incluindo tanque), GS-3384 e GS-3390

Sistema hidraulico com estabilizadores 144,8 litros
(incluindo tanque), GS-4390

Sistema hidraulico com estabilizadores 146,7 litros
(incluindo tanque), GS-5390

Sistema hidraulico sem estabilizadores 129,6 litros
(incluindo tanque), GS-3384 e GS-3390

Sistema hidraulico sem estabilizadores 132,5 litros
(incluindo tanque), GS-4390

Tanque de combustivel 114 litros

Pneus e rodas

Nao marcantes, com ar e com espuma (todos os
modelos)

Dimensbes dos pneus 33/16LL500
Classificagdo das lonas do pneu 10
Diametro do pneu 83,8 cm
Largura do pneu 41 cm
Diametro das rodas 49,5 cm
Largura das rodas 35,6 cm
Peso, com espuma 190 kg (*/- 4,5 k)
Peso, com ar 71,2 kg
Presséo, com ar 2,6 bar

Consulte o Manual do operador para obter
especificacoes operacionais.

Num. de peca: 84793PB
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Especificacoes

Todo terreno, com espuma (GS-90)

Dimensdes dos pneus LSW 305-546 NHS

Classificagao das lonas do pneu 10
Diametro do pneu 83,8 cm
Largura do pneu 30 cm
Diametro das rodas 55 cm
Largura das rodas 25,4 cm

Peso 116,6 kg (*/- 4,5 k)

Todo terreno, com espuma (GS-84)

Dimensdes dos pneus 51S3D1-16,5 NHS

Classificagdo das lonas do pneu, minima 8
Diametro do pneu 78,2 cm
Largura do pneu 26,4 cm
Diametro das rodas 41,9 cm
Largura das rodas 21 cm

Peso 106,6 kg (*/- 4,5 kg)

Pneus e rodas

Porcas da roda 9 @ 5/8-18
Torque da porca da roda, a seco 169,5 Nm
Torque da porca da roda, lubrificada 127,4 Nm

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.
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ESPECIFICACOES

Especificacoes de desempenho

Velocidade de operacao, maxima (GS-90)

REV. J

Velocidade de operacao, maximo dos controles
da plataforma (com carga nominal maxima na
plataforma)

Plataforma retraida 8 km/h
12,2m/5,5s

Plataforma elevada 1,1 km/h
12,2 m/39 s

Velocidade de operacao, maxima (GS-84)

Plataforma retraida 6,4 km/h
12,2 m/6,8 s

Plataforma elevada 1,1 km/h
12,2 m/39 s

Distancia de frenagem, maxima

Grande distancia em superficie pavimentada 152,4 cm

Capacidade de subida
GS-3384, GS-3390 e GS-4390 50%
GS-5390 40%

Carga nominal de operacao na altura maxima,
maxima

GS-3384 e GS-3390

Plataforma elevada
Plataforma abaixada

40 a 50 segundos
24 a 34 segundos

GS-4390

Plataforma elevada
Plataforma abaixada

40 a 50 segundos
34 a 44 segundos

GS-5390

Plataforma elevada
Plataforma abaixada

50 a 60 segundos
44 a 54 segundos

Emissées de ruidos pelo ar 107 dB
Nivel maximo do som em esta¢des de trabalho de
operagédo normal

(peso A)

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estédo sujeitas a alteracdes sem prévio

GS-3384 e GS-3390 1.135 kg -
aviso.
GS-4390 680 kg
(maioria dos modelos - consulte o
adesivo indicador de capacidade)
GS-4390 816 kg
(alguns modelos - consulte o adesivo
indicador de capacidade)
GS-5390 680 kg
Genie
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Especificacoes do sistema
hidraulico

Especificacoes do 6leo hidraulico

Tipo de dleo hidraulico  Equivalente a Chevron Rando HD

Qrau de viscosidade Multiviscosidade
Indice de viscosidade 200
Nivel de limpeza, minimo 15/13
Teor de agua, maximo 200 ppm

O oleo Chevron Rando HD é totalmente compativel e
misturavel com dleos Shell Donax TG (Dexron lil).

As especificagcdes da Genie exigem 6leos hidraulicos que
sejam criados para oferecer maxima protecdo aos sistemas
hidraulicos, tenham a capacidade de apresentar um bom
desempenho em uma ampla faixa de temperatura e o indice
de viscosidade deve exceder 140. Devem oferecer
excelentes propriedades antidesgaste, inibicdo de corroséo,
condicionamento de vedagdo e supressdo de espuma e
aeracgao.

Oleos opcionais

Biodegradaveis Petro Canada Environ MV 46
Statoil Hydra Way Bio SE 32
BP Biohyd SE-S

Resistentes ao fogo UCON Hydrolube HP-5046
Quintolubric 822

Base mineral Shell Telus T32
Shell Tellus T46
Chevron Aviation A

A utilizagao continua do dleo hidraulico
Chevron Aviation A com temperatura
ambiente constantemente acimade 0 °C
pode resultar em danos aos
componentes.

Observacao: utilize o dleo hidraulico Chevron Aviation A
com temperatura ambiente continua abaixo de -17 °C.

Observacéo: utilize o 6leo hidraulico Shell Tellus T46
quando a temperatura do 6leo exceder constantemente
96 °C.

Observacéao: as especificagdes da Genie exigem
equipamentos adicionais e instru¢des especiais de
instalacao para os 6leos opcionais aprovados. Consulte
o departamento de assisténcia técnica da Genie
Industries antes da utilizacao.

...........

ESPECIFICACOES
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ESPECIFICAGOES REV. J
Especificacoes de Distribuidor de acionamento
componentes hidraulicos Pressédo de seguranca de 6leo quente 19,3 bar
Bomba de acionamento Motores de acionamento
Tipo: bomba de pistdo de deslocamento variavel Deslocamento (motor de duas 8,8 a 25 cm3
bidirecional velocidades)
Taxa de vazdo a 2.500 rpm 0a123I/min  Cubos de tragéo
Pressdo de operagdo, maxima 258,6 bar  Capacidade do fluido 0,77 litros
Bomba de carga Tipo de fluido: Oleo hipoide para engrenagens
SAE 90 multiuso Classificagao

Tipo Gerotor de servigco API GL5
Taxa de vazao a 2.500 rpm 34,4 I/min Torque de instalagao, lubrificado 244 Nm
Pressdo da bomba de carga 22,4 bar
Bomba de controle Distribuidor de oscilacao (GS-90) (opcao)
Tipo Engrenagem Pressdo da valvula de seguranca do sistema 241 bar
Cilindrada 16 cc Presséo da valvula de seguranca do flutuador 62 bar
Taxa de vaz&o a 2.500 rpm 40,1 I/min  Regulador de vazdo do oscilante 3,8 I/min
Tanque hidraulico 10 microns com Distribuidor do gerador (opcional)
filtro de retorno derivacdo de 1,7 bar

Valvula de seguranca 207 bar
Unidade de alimentacao auxiliar

Taxa de vazao, maxima 17 I/min
Valvula de seguranca 137,9 bar

Distribuidor do soldador (opcional)
Distribuidor de funcoes

Valvula de seguranca 18,6 bar
Presséo da valvula de seguranca 186 a 200 bar
do sistema, GS-3384 e GS-3390 Motor hidraulico (opc¢ao do soldador)
Press&o da valvula de seguranca 200 a 214 bar  Cilindrada 21 cm3

do sistema, GS-43390 e GS-5390

Pressédo da valvula de seguranca da direcdo 138 bar

Valvula reguladora de vazéo proporcional 0,38 I/min
A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estédo sujeitas a alteracdes sem prévio
aviso.

Genie
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Especificacoes dos

componentes do distribuidor

Torque do bujao

SAE N° 2

6 Nm

SAE N° 4

18 Nm

SAE N° 6

24 Nm

SAE N° 8

68 Nm

SAE N° 10

75 Nm

SAE N° 12

102 Nm

Num. de peca: 84793PB

...........

ESPECIFICACOES

Especificacoes de resisténcia
da bobina da valvula

Observacgdo: as seguintes especificacdes da
resisténcia da bobina sao validas para a
temperatura ambiente de 20 °C. Como a resisténcia
da bobina da valvula é sensivel a altera¢des na
temperatura do ar, a resisténcia da bobina
normalmente aumenta ou diminui 4% para cada

20 °C de aumento ou diminuig&o da temperatura
doar.

Descricao Especificacao

Valvula proporcional, 12 V CC 41 Q
(item AD do esquema)

Valvula DO3, 3 posicdes 4 vias, 10 V CC 3,6 Q
(itens AG e AK do esquema)

Valvula solenoide de 3 posicdes, 4 vias 7,2 Q
10 V CC com diodo (item AH do esquema)

Valvula solenoide, 2 posic¢oes, 2 vias 10V CC 55 Q
(itens CA, CB, CC e CD do esquema)

Valvula solenoide de 2 posigdes, 3 vias 6 Q
10 V CC (item AL do esquema)

Valvula solenoide de 2 posigdes, 2 vias 7,5 Q
12 V CC com diodo (item DA do esquema)

Valvula solenoide de 2 posigdes, 3 vias 10 Q
12 V CC com diodo (itens DE e DF do esquema)

Valvula solenoide de 2 posigdes, 2 vias 10 Q
12 V CC com diodo (item DG do esquema)

Valvula solenoide de 2 posigdes, 3 vias 7Q
10 V CC com diodo (itens EF e EJ do esquema)

Valvula solenoide de 2 posigdes, 3 vias 6 Q
10 V CC (item FC do esquema)

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estédo sujeitas a alteracdes sem prévio
aviso.

GS-84+GS-90 2-5
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ESPECIFICACOES

Motor Ford LRG-425 EFI

Cilindrada

2,5 litros

Numero de cilindros 4

Diametro e curso 96,01 x 86,36 mm

Poténcia 70 @ 2.500 rpm

52 kW @ 2.500 rpm

Sequéncia de ignicao 1-3-4-2

Baixa rotacao (controlado por computador) 1.600 rpm

Frequéncia 320 Hz
Alta rotacao (controlado por computador) 2.500 rpm
Frequéncia 500 Hz
Taxa de compressao 9,4:1

Pressao de compressao (aprox.)
Presséo (bar) do cilindro mais baixo deve ser
no minimo 75% do cilindro mais alto

Folga de valvulas -
tucho fechado

0,889 a 1,397 mm

REV. J
Bomba de combustivel eletronica
Pressao de combustivel, estatica 4,3 bar
Taxa de vazao 2,2 I/min

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagdo do motor
da maquina.

Sistema de ignicao

Tipo de vela Motorcraft AGSF-32-FM
Regulagem de folga de velas 1,07 a 1,17 mm
Fluido refrigerante do motor

Capacidade 10,9 litros

Unidade de envio da temperatura do fluido
refrigerante

Temperatura de desligamento do motor 149 °C

Motor de arranque

Sistema de lubrificacao

Pressao do 6leo 2,75 a 4,1 bar
(na temperatura de operagéo a 2.500 rpm)

Capacidade de dleo 4,3 litros
(incluindo filtro)

Pressostato do 6leo

Ponto do pressostato do dleo 0,51 bar

Requisitos de viscosidade do 6leo

As unidades sao fornecidas com dleo 15W-40.
Temperaturas de operacédo extremas podem exigir o
uso de 6leos de motor alternativos. Para obter mais
informacgdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
Manual de operagao do motor da maquina.

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.

REX COMS

Velocidade normal de
arranque do motor

200 a 250 rpm

Corrente, carga normal 140 a 200 A
Corrente, carga maxima 800 A
Alternador

Saida 95 A, 145V CC
Bateria

Tipo 12V CC
Grupo 31
Quantidade 1
Corrente de partida a frio a -18 °C 1.000 A
Capacidade reserva na taxa de 25 A 200 minutos

NuUm. de pecga: 84793PB
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Motor Ford DSG-423 EFI

Cilindrada 2,3 litros
Numero de cilindros 4
Diametro e curso 87,5 x 94 mm

Poténcia 59 @ 2.500 rpm

44 kW @ 2.500 rpm

Sequéncia de ignicao 1-3-4-2
Funcionamento de baixa rotacao

(controlado por computador) 1.600 rpm
Frequéncia 320 Hz
Funcionamento de alta rotacao

(controlado por computador) 2.500 rpm
Frequéncia 500 Hz
Taxa de compressao 9,71

Pressao de compressao (aprox.)
Pressao (bar) do cilindro mais baixo deve ser
no minimo 75% do cilindro mais alto

Sistema de lubrificacao

ESPECIFICACOES

Bomba de combustivel eletronica

Pressado de combustivel, estatica 4.4 bar

Taxa de vazao 1,6 I/min

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagdo do motor
da maquina.

Sistema de ignicao

Tipo de vela Motorcraft AGSF-32-FEC

Regulagem de folga de velas 1,125 a 1,135 mm

Fluido refrigerante do motor

Capacidade 9,5 litros

Unidade de envio da temperatura da cabeca do
cilindro

Temperatura de ajuste do cddigo de falha 138 °C

Temperatura de desligamento do motor 149 °C

Motor de arranque

Presséo do dleo 2 a2,7 bar
(na temperatura de operacdo a 2.500 rpm) Velocidade normal de 200 a 250 rpm
arranque do motor
Capacidade de dleo 3,8 litros
(incluindo filtro) Corrente, carga normal 140 a 200 A
Pressostato do 6leo Corrente, carga maxima 800 A
Ponto do pressostato do 6leo 0,51 bar  Alternador
Requisitos de viscosidade do 6leo Saida 95A,13,8V CC
As unidades sao fornecidas com 6leo 15W-40. Bateria
Temperaturas de operagao extremas podem exigir o )
uso de dleos de motor alternativos. Para obter mais Tipo 12vCee
informagdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o Grupo 31
Manual de operagao do motor da maquina.
Quantidade 1
Corrente de partida a frio a -18 °C 1.000 A
A melhoria continua de nossos produtos é uma Capacidade reserva na taxa de 25 A 200 minutos
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alterac6es sem prévio
aviso.
Num. de peca: 84793PB GS-84+GS-90 2-7



Secao 2 » Especificagbes

Marco de 2010

ESPECIFICACOES

Motor Deutz F3L 2011
Motor Deutz D2011L03i

REV. J

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagédo do motor

Cilindrada 2,33 litros da maquina.
Numero de cilindros 3 Sistema de lubrificacao
Diametro interno e curso 94 x 112 mm Pressdo do 6leo 1,4 a 3 bar
Poténcia 48 @ 2.800 rpm Motor F3L 2011
36 kW @ 2.800 rpm
Capacidade de dleo 8 litros
Sequéncia de ignicado 1-2-3 (incluindo filtro)
Taxa de compresséo 19:1 Capacidade da troca de dleo 6 litros
- = (incluindo filtro)
Baixa rotacao 1.500
Frequéncia 300 Hz  Motor D2011L03i (anterior aos nimeros de série
~ GS8409-42004 e GS9009-47229)
Alta rotacao 2.500
Frequéncia 500 Hz  Capacidade de 6leo 8 litros
; — (incluindo filtro)
Regulador centrifugo mecanico
- - Capacidade da troca de 6leo 6 litros
Folga de valvulas, a frio (incluindo filtro)
Entrada 03a20,4mM  Motor D2011L03i (apés os niimeros de série
Exaustio 0.5a 0,6 mm GS8409-42003 e GS9009-47228)
Sistema de injegéo Qapagidadg de 6leo (Motor D2011L03i) 9 litros
(incluindo filtro)
Marca da bomba injetora Bosch
: Capacidade de troca de 6leo 7 litros
Pressao do injetor, maxima 1.034 bar  (Motor D2011L03i)
(incluindo filtro)
Pressao de abertura do injetor 210 bar
Requisitos de viscosidade do éleo
As unidades séao fornecidas com 6leo 15W-40.
Temperaturas de operagdo extremas podem exigir o
uso de 6leos de motor alternativos. Para obter mais
informagdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
Manual de operagédo do motor da maquina.
A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.
Genie

REX COMS
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Motor de arranque

Corrente, sem carga 90 A
Comprimento da escova, minimo 12,7 mm
Alternador

Saida 60 A, 14V CC

Correia do ventilador (pré-tenséo/reaperto) 9 a 12 mm

Bateria

Tipo 12V CC
Grupo 31
Quantidade 1
Corrente de partida a frio a -18 °C 1.000 A
Capacidade reserva na taxa de 25 A 200 minutos

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.

NUm. de peca: 84793PB GS-84+GS-90
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Especificacoes de torque das
mangueiras e conexoes
hidraulicas

REV. J

Conexoes Seal-Lok®

1

A maquina esta equipada com conexdes € bicos de
mangueira Parker Seal-Lok®. As especificacdes da

Genie exigem que as conexdes e bicos de
mangueiras sejam apertados de acordo com as
especificacdes quando forem removidos e
instalados ou quando forem instaladas novas
mangueiras ou conexoes.

Substitua o anel de vedacgéo. O anel de vedagéo
deve ser substituido sempre que a vedacgao se
romper. O anel de vedagao ndo pode ser
reutilizado se a conexao ou o bico da mangueira
sofreu um aperto maior do que o manual.

Observacgdo: os anéis de vedacao utilizados nas
conexoes e bicos de mangueira Parker Seal Lok®
tém medidas especiais. As medidas desses anéis
nao sao do padrao SAE. Elas sao fornecidas no kit
de anéis para manutencéo em campo (Num. de

Alojamento_do_anel de
vedacao SAE

peca Genie: 49612).

50 de tubulacis — instalad umini 2 Lubrifique 0 anel de vedacéo antes da
(conexao de tubulacédo — instalado em aluminio) instalacéo.
Tamanho SAE Torque 3 \verifique se 0 anel de vedagao da parte de cima
4 14.9 Nm esta apoiado e preso corretamente.
5 312 N 4 Coloque o tubo e a porca em posicao
< M perpendicularaextremidade superior de
-8 54,2 Nm vedacao da conexao e aperte a porca
manualmente.
-10 93,6 Nm ~ .
5 Aperte a porca ou a conexao aplicando o torque
-12 126,1 Nm de acordo com as respectivas dimensoes
16 188.5 Nm apresentadas natabela.
6 Acione todas as fungbes da maquina e verifique
-20 233,2 Nm as mangueiras, as conexdes e os respectivos
24 282 Nm componentes para confirmar se ndo ha
vazamentos.
Alojamento_do_anel de =
vedacao SAE Conexoes Seal-Loke
(conex&o de tubulagdo — instalado em ago) (bico da mangueira)
-4 21,7 Nm -4 25 Nm
-6 47,5 Nm -6 40 Nm
-8 81,3 Nm -8 55 Nm
-10 142,4 Nm -10 80 Nm
-12 190 Nm -12 115 Nm
-16 284,7 Nm -16 150 Nm
-20 352,5 Nm -20 190 Nm
-24 427,1 Nm -24 245 Nm
2-10 GS-84+GS-90 Num. de peca: 84793PB
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ESPECIFICACOES

TABELA DE TORQUE DOS ELEMENTOS DE FIXAGAO SAE

¢ Esta tabela deve ser usada como guia salvo se indicado de outra forma neste manual *

TAMANHO| ROSCA Graus () Graug (D) |, aorihlaresionc
vl arafusos de 6xido preto
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO
Nm Nm Nm Nm Nm
1/4 20 9 1,3 12,4 15,8 14,7
28 10,1 135 135 18 15,8
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO
Nm Nm Nm Nm Nm
5116 18 17,6 23 24 33,9 28,4
24 19 25,7 27,1 36,6 32,5
38 16 31,2 42 44,7 59,6 51,5
24 35,2 474 50,1 66,4 58,3
7116 14 50,1 66,4 67,8 94,7 82,7
20 55,5 74,5 81,3 108,4 92,1
12 13 77,3 101,6 108,4 149 126
20 86,7 115 122 162 142
9116 12 108,4 149 162 203 176
18 122 162 176 230 189
5/8 1 149 203 217 284 244
18 176 230 244 325 271
3/4 10 271 366 379 515 433
16 298 406 420 569 474
718 9 433 583 610 827 691
14 474 637 678 908 759
1 8 650 867 922 1233 1044
12 718 962 1016 1342 1139
17 7 800 1071 1315 1749 1477
8 12 908 1206 1464 1952 1654
1 1,4 7 1138 1518 1844 2467 2074
12 1260 1681 2047 2725 2304
11 I, 6 1979 2643 3213 4284 3620
12 2223 2969 3620 4826 4067

TABELA DE TORQUE DOS ELEMENTOS DE FIXAGAO METRICO

« Esta tabela deve ser usada como guia salvo se indicado de outra forma neste manual ¢

Tamanho Classe 4,6 Classe 8,8 Classe 10,9 Classe 12,9
(mm) LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO] SECO
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
5 1,8 2,4 4,63 6,18 6,63 8,84 7,75 10,3
6 3,05 4,07 7,87 10,5 11,3 15 13,2 17,6
7 512 6,83 13,2 17,6 18,9 25,2 221 29,4
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO] SECO
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
8 7,41 9,88 19,1 25,5 27,3 36,5 32 42,6
10 14,7 19,6 37,8 50,5 541 72,2 63,3 84,4
12 25,6 34,1 66 88 94,5 125 110 147
14 40,8 54,3 105 140 150 200 175 234
16 63,6 84,8 170 226 235 313 274 365
18 87,5 117 233 311 323 430 377 503
20 124 165 330 441 458 610 535 713
22 169 225 450 600 622 830 727 970
24 214 285 570 762 791 1055 925 1233
Genie
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Secéo 3 ¢ Procedimentos programados de manutengéo

Procedimentos programados de

Observe e siga estas
instrucoes:

As inspe¢des de manutencéo devem ser
executadas por uma pessoa treinada e
qualificada para a manutengao desta maquina.

As inspecbes programadas de manutencao
devem ser diarias, trimestrais, semestrais,
anuais e a cada dois anos, como especificado
no Relatdrio de inspe¢bes de manutengéo.

& A nao observancia de cada
A\ ADVERTENCIA procedimento, da forma como foi
apresentado e programado, pode
resultar em morte e acidentes
pessoais graves ou danos
substanciais.

Identifique e retire imediatamente de servico
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a uséa-la.

Utilize somente pecas de reposicéo aprovadas
pela Genie.

As maquinas que estiveram paradas por um
periodo superior a 3 meses devem ser
submetidas a inspecao trimestral.

Salvo especificagdes em contrario, execute
cada procedimento de manuteng¢do com a
magquina nas seguintes condigdes:

- maquina estacionada em uma superficie plana
e nivelada;

- plataforma na posicéo retraida;

- chave de comando na posi¢cédo desligado e
sem a chave;

- 0 botao vermelho de Parada de emergéncia na
posicéao desligado nos controles de solo e da
plataforma;

- rodas com cal¢os;

- toda alimentagéo CA externa desconectada da

maquina.

Num. de peca: 84793PB
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manutencao
Informacoes sobre esta secao

Esta secdo contém procedimentos detalhados
relativos a cada inspecéo programada de
manutencéo.

Cada procedimento tem uma descri¢éo, avisos
sobre seguranca e instrugdes passo a passo.

Legenda dos simbolos

A

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranga que
acompanham esse simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERlGO Indica uma situagéo de risco

iminente que, se néo for evitada,
resultara em acidentes pessoais
graves ou morte.

g Indica uma situagéo de risco
A\ RDVERTENCIA potencial que, se ndo for evitada,

podera resultar em acidentes
pessoais graves ou morte.

ACUIDADO I_ndica uma situ~agéo de.possivel
risco que, se nao for evitada,
podera resultar em acidentes
pessoais pequenos ou moderados.
Indica uma situagéo de possivel
risco que, se nao for evitada,
podera resultar em danos
patrimoniais.

® Indica que um determinado resultado é esperado
apods a execucao de uma série de etapas.

® Indica que um resultado incorreto ocorreu apés
a execucao de uma série de etapas.
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PROCEDIMENTOS PROGRAMADOS DE MANUTENCAO

Legenda dos simbolos de manutencao

Observacao: os simbolos a seguir foram utilizados
neste manual para ajudar a indicar o objetivo das
instrucdes. Estes sao os respectivos significados
dos simbolos exibidos no inicio de um
procedimento de manutencao:

Indica que sdo necessarias ferramentas
para executar o procedimento.

Indica que sao necessarias novas pecas
para realizar o procedimento.

Indica que ha necessidade de motor frio
para executar o procedimento.

Indica que ha necessidade de motor
quente para executar o procedimento.

Indica que é necessaria assisténcia do
revendedor para executar o
procedimento.

= EE R E

Relatorio de preparacao pré-entrega

O relatério de preparacéo pré-entrega contém listas
de verificagao para cada tipo de inspecao
programada.

Faca copias do Relatdrio de preparagdo pre-entrega
para serem usadas em cada inspec¢ao. Guarde os
formularios preenchidos conforme necessario.

Programacao da manutencao

Ha cinco tipos de inspecao de manutencéo que
devem ser executadas de maneira programada:
diaria, trimestral, semestral, anual e a cada

2 anos. A Secéo de procedimentos de manutencdo
programada e o Relatdrio de inspegdes de
manuteng&o foram divididos em cinco subsecdes:
A, B, C, D e E. Utilize a tabela a seguir para
determinar que grupo(s) de procedimentos sao
necessarios para a execugao de uma inspecao
programada.

Inspecéao Lista de verificacao
Diaria ou a cada 8 horas A
Trimestral ou a cada 250 horas A+B
Semestral ou a cada 500 horas A+B+C
Anual ou a cada 1.000 horas A+B+C+D

Bienal ou a cada 2.000 horas A+B+C+D+E

GS-84 ¢ GS-90

Relatodrio de inspecoes de manutencao

O relatério de inspe¢des de manutengao contém
listas de verificacao para cada tipo de inspecao
programada.

Faca cépias do Relatdrio de inspegbes de
manuteng&o para serem usadas em cada inspecao.
Guarde os formularios por pelo menos 4 anos ou de
acordo com os regulamentos e requisitos do
empregador, local de trabalho e governamentais.

NuUm. de peca: 84793PB



Preparacao pré-entrega

Nocoes basicas

O revendedor é responsavel pela realizagcao da
Preparagéo pré-entrega.

A Preparacao pré-entrega € realizada antes de cada
entrega. O objetivo da inspec¢ao é descobrir se ha algo
aparentemente errado com uma maquina, antes de
colocar a maquina em servigo.

Uma maquina com defeito ou modificada nunca deve
ser utilizada. Se for descoberto algum defeito ou
alteracao nas condigOes originais de fabrica, a
maquina devera ser identificada e colocada fora de
servico.

Reparos na maquina sé podem ser feitos por um
técnico de manutencéo qualificado, de acordo com as
especificacdes do fabricante.

As inspecobes programadas de manutencao devem ser
executadas por técnicos de manutengao qualificados,
de acordo com as especificacdes do fabricante e os
requisitos relacionados no manual de
responsabilidades.

Genie

A TEREX BRAND

Genie UK

The Maltings, Wharf Road
Grantham, Lincolnshire
Redmond, WA 98073-9730 EUA NG31 - 6BH Inglaterra
(425) 881-1800 (44)1476-584333

Copyright©2002 da Genie Industries. Genie® é uma marca registrada da Genie Industries.
Rev.B

Genie Industries USA
18340 NE 76th Street
PO Box 97030

Instrucoes
Use 0 manual do operador da maquina.

A Preparacao pré-entrega consiste da realizagéo da
Inspecao pré-operagao, itens de manutencéo e testes
de funcgéo.

Use este formulario para registrar os resultados. Ao
terminar cada parte, assinale o respectivo quadro. Siga
as instru¢des do manual do operador.

Se alguma inspecéo receber um "N", coloque a
maquina fora de servico, faca os reparos necessarios
e inspecione-a novamente. Apds os reparos, assinale
o quadro "R".

Legenda
S = sim, concluida
N = nao, nao foi possivel concluir
R =reparada

Comentarios

Preparacao pré-entrega S N R

Inspecéo pré-operacao
concluida

Itens de manuten¢éo concluidos

Testes de fungado concluidos

Modelo

Num. de série

Data

Proprietario da maquina

Inspecionada por (em letra de forma)

Assinatura do inspetor

Cargo do inspetor

Empresa do inspetor
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Relatorio de inspecoes de manutencao

Modelo

NUm. de série

Data

Horimetro

Proprietario da maquina

Inspecionada por (em letra de
forma)

Assinatura do inspetor

Cargo do inspetor

Empresa do inspetor

Instrucoes
- Faca copias deste relatério para usar
em cada inspecao.

- Selecione as listas de verificagdo
apropriadas para cada tipo de
inspe¢ao a ser executada.

Inspecao diaria
ou a cada 8 horas: A

Inspecao trimestral ou a cada
250 horas: A+B

Inspecdo semestral ou a cada
500 horas: A+B+C

Inspecao anual ou a cada
1.000 horas: A+B+C+D

Inspecao bienal ou a cada
2.000 horas: A+B+C+D+E

- Ao terminar cada procedimento de
inspecéo, assinale o respectivo
quadro.

- Utilize os procedimentos passo a
passo contidos nesta se¢éo para
aprender como executar as
inspecoes.

- Se alguma inspecéo receber um "N",
identifique a maquina e coloque-a
fora de servigo, faga os reparos
necessarios e inspecione-a
novamente. Apds os reparos,
assinale o quadrinho "R".

Legenda
S = sim, aceitavel
N = nao, suspender o0 uso
R = reparada

Num. de peca: 84793PB

Lista de verificacédo A - S N Lista de verificacédo B - S NR
Rev. F Rev. E
A-1 Manuais e adesivos B-1 Bateria
A-2 Inspecéao B-2 Fiacdo elétrica
pré-operagéo B-3 Filtro de ar do motor
A-3 Testes de funcdes B-4 Rotacdo do motor
A-4 Manutengao do B-5 Sistema de exaustio
motor - mf)delos Ford B-6 Configuragéo do freio
A-5 Manutencao do B7 P q
motor - modelos Deutz rlweus i ro as
Realizar apés 40 horas: B-8 l(;l;v?rlaggooleo do cubo
':6 - Manute’ngac; :ensal | | | | B-9 Chave de comando
ealizar apos 50 horas: B-10 Parada de emergéncia
A-7 Manutencdo do B-11 Buzi
motor - modelos Deutz - uzm~a
Execute a cada 100 horas: B-12 Selegdo de
combustivel -
A-8 Manutengédo do modelos Ford
5 r;loto; . mOdZIOS Ford B-13 Freios da maquina
- iltro/separador - -
modelos Deutz B-14 Ve|00|d~ade de .
- operagado - posicao
Realizar apés 150 horas: retraida
A-10 Oleo do cubo de B-15 Velocidade de
tragéo operagio -
Execute a cada 200 horas: posicao elevada
A-11 Manuten¢do do motor - B-16 Anélise do dleo
modelos Ford hidraulico
B-17 Sistemas de
ventilacdo do tanque
Execute a cada 400 horas:
B-18 Filtro de ar do motor -
modelos Ford
B-19 Manutengéo do
motor - modelos Ford
Comentarios
GS-84 « GS-90 3-5
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RELATORIO DE INSPECOES DE MANUTENCAO

Modelo Lista de verificacdao C - S NR Lista de verificagcdo E - S NR
Rev. D Rev. B
Num. de série C-1 Sobrecarga da E-1 Teste ou substitua o
plataforma 6leo hidraulico
Data (se instalado) Execute a cada 2.400 horas:
C-2 Filtro de ar do motor - E-2 Manutencdo do
Horimetro modelos Deutz motor - modelos Ford
C-3 Filtro/separador - Execute a cada 3.000 horas:
Proprietario da maquina modelos Deutz E-3 Manutencao do
C-4 Manutengéo do motor - modelos Deutz
Inspecionada por (em letra de motor - modelos Deutz Execute a cada 12.000 horas:
forma) C-5 Tampa do respiro - =
modelos com éleo E-4 Manutencao do
- - ional motor - modelos Deutz
Assinatura do inspetor opciona
Execute a cada 800 horas:
Cargo do inspetor C-6 Manutengao do Comentarios

motor - modelos Ford

Empresa do inspetor

Lista de verificacdo D - S NR
Instrucées Rev. C

- Faca cdpias deste relatério para usar
em cada inspecéo.

D-1 Coxins dos bragos

da tesoura
- Selecione as listas de verificagéo D-2 Configuragao
apropriadas para cada tipo de da roda livre
inspecdo a ser executada. -
- D-3 Oleo do cubo
Inspecao diaria de tracdo
ou a cada 8 horas: A - I
- B ] D-4 Filtros hidraulicos
Inspecao trimestral ou a cada D-5 Manutengdo do
| 250 horas: A+B motor - modelos Deutz
Inspecao semestral ou a cada
500 horas: A+B+C
Inspecao anual ou a cada
1.000 horas: A+B+C+D
Inspecéo bienal ou a cada
| | 2.000 horas: A+B+C+D+E

- Ao terminar cada procedimento de
inspecdo, assinale o respectivo
quadro.

- Utilize os procedimentos passo a
passo contidos nesta secéo para
aprender como executar as
inspecoes.

- Se alguma inspegao receber um "N",
identifique a maquina e coloque-a fora
de servigo, faga os reparos
necessarios e inspecione-a
novamente. Apds 0s reparos,
assinale o quadrinho "R".

Legenda
S = sim, aceitavel
N = n&o, suspender o0 uso
R = reparada G N

ATEREX COMPANY
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Procedimentos da lista

REV. F

A-1
Inspecione os manuais e os
adesivos

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

A manutencdo dos manuais de seguranca e do
operador em boas condigbes é fundamental para
uma operagao adequada da maquina no que diz
respeito a seguranga. Os manuais séo fornecidos
com cada maquina e devem ser guardados no
recipiente existente na plataforma. Na falta de um
manual ou se este tiver trechos ilegiveis, o
operador nao tera as informagdes necessarias
sobre como operar a maquina corretamente e com
seguranca.

Além disso, para operar a maquina com seguranca,
€ absolutamente necessario manter sempre em
boas condi¢des todos os adesivos de orientagéo e
segurancga. Os adesivos alertam os operadores e
demais pessoas sobre os varios possiveis riscos
associados ao uso desta maquina. Eles também
informam usuarios sobre a operacado e a
manutencao da maquina. Se um adesivo nao
estiver legivel, ele ndo pode alertar as pessoas
sobre um procedimento ou risco e isso pode
resultar em condi¢des de operacao inseguras.

1 Verifigue se os manuais do operador e de
seguranca estao no recipiente de
armazenamento da plataforma e se estéao
completos.

2 Examine as paginas de cada manual,
verificando se estéo legiveis e em boas
condicoes.

® Resultado: o manual do operador é adequado
para a maquina e todos 0os manuais sao
legiveis e estdo em boas condigdes.

% Resultado: o manual do operador nao é
adequado para a maquina ou nem todos os
manuais estdo em boas condi¢des ou estao
ilegiveis. Retire a maquina de servigco até que o
manual seja substituido.

Num. de peca: 84793PB
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de verificacao A

3 Abra o manual do operador na se¢éo de
inspecao de adesivos. Inspecione com cuidado
e minuciosamente todos os adesivos da
maquina para verificar se estao legiveis e nao
estdo danificados.

® Resultado: a maquina esta equipada com todos
0s adesivos necessarios e todos estao legiveis
e em boas condigdes.

#® Resultado: a maquina nao esta equipada com
todos os adesivos necessarios ou um ou mais
adesivos estao ilegiveis ou em mas condigées.
Retire a maquina de servico até que os
adesivos sejam substituidos.

4 Coloque sempre os manuais de volta no
respectivo recipiente apds usa-los.

Observagéo: se precisar substituir os manuais ou
adesivos, entre em contato com a Genie Industries
ou com seu distribuidor autorizado.
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A-2
Execute a inspecao
pré-operacao

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

A conclusao da Inspecéo pré-operagao é essencial
para a operagao segura da maquina. A inspecao
pré-operacao € uma inspecgéo visual realizada pelo
operador antes de cada turno de trabalho. O
objetivo da inspecao é descobrir se ha algo
aparentemente errado com a maquina, antes que o
operador execute os testes de fungdes. A inspecao
pré-operacao também serve para determinar se os
procedimentos da manutencéo de rotina séo
necessarios.

Informagdes completas para executar este
procedimento estao disponiveis no manual do
operador adequado. Consulte o Manual do operador
damaquina.

3-8 GS-84 ¢ GS-90

REV. F

A-3
Execute testes de funcoes

As especificaces da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranga,
é fundamental a concluséo dos testes de fungdes.
Testes de fungdes tém como objetivo descobrir
defeitos antes que a maquina seja colocada em
servico. Nunca utilize uma maquina com defeito.
Se forem detectados defeitos, a maquina devera
ser identificada e retirada de servigo.

Informagdes completas para executar este
procedimento estao disponiveis no manual do
operador adequado. Consulte o Manual do operador
damaquina.

Num. de peca: 84793PB
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REV. F

A-4
Execute a manutencao no
motor - modelos Ford

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 8 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutengcao e mais
informagdes sobre 0 motor estdo disponiveis no
Manual do operador Ford LRG-425 EFI

(NUm. de peca Ford: FPP 194-302) OU no

Manual do operador Ford DSG-423 EFI

(NUm. de peca EDI: 1060020).

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A

A-5
Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 10 horas ou
diariamente, o que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o0 motor estao disponiveis no
Manual de operacdo Deutz 2011

(NUm. de peca Deutz: 0297 9929).

Manual de operacao Deutz 2011

Num. de peca Genie 84794
Manual do operador Ford LRG-425 EFI
Num. de peca Genie 84792
Manual do operador Ford DSG-423 EFI
Num. de peca Genie 119488
Num. de peca: 84793PB GS-84 « GS-90 3-9
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A-6
Execute o servico de
manutencao de 30 dias

O procedimento de manutencéo de 30 dias é uma
sequéncia unica de procedimentos a serem
executados apés os primeiros 30 dias ou 40 horas
de uso. Apds esse periodo, consulte as listas de
verificacdo de manutencao para dar continuidade
aos servicos programados de manutencao.

1 Execute os procedimentos de manutencéo a
sequir:
Modelos Ford:

- A-8 Execute a manutencdo no motor -

modelos Ford

- B-7 Inspecione os pneus, as rodas e o
torque da porca da roda

- D4 Substitua os filtros de 6leo
hidraulico

Modelos Deutz:

- B4 Verifique e regule a rotagéo (rpm)
do motor
- B-7 Inspecione os pneus, as rodas e o

torque da porca da roda

- C3 Substitua o filtro de combustivel
de diesel/separador de agua -
modelos Deutz

- D4 Substitua os filtros de éleo
hidraulico

REV. F

A-7
Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento Unico seja executado apds 50 horas
de operagéo.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o0 motor estao disponiveis no
Manual de operacdo Deutz 2011

(NUm. de peca Deutz: 0297 9929).

Manual de operacao Deutz 2011

Num. de peca Genie 84794

A-8
Execute a manutencao no
motor - modelos Ford

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 100 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual do operador Ford LRG-425 EFI

(NUm. de peca Ford: FPP 194-302) OU no

Manual do operador Ford DSG-423 EF|

(NUm. de peca EDI: 1060020).

Manual do operador Ford LRG-425 EFI

Num. de peca Genie 84792

Manual do operador Ford DSG-423 EFI

Num. de peca Genie 119488

GS-84 ¢ GS-90
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REV. F

A-9

Drene o filtro de combustivel/
separador de agua - modelos
Deutz

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 100 horas ou
mensalmente, 0 que ocorrer primeiro.

A manutencao correta do filtro de combustivel/
separador de agua é fundamental para obtencao de
um bom desempenho do motor. Deixar de executar
esse procedimento pode prejudicar o desempenho
do motor e/ou causar partida dificil, e o uso
continuo pode resultar em danos aos
componentes. Em condi¢des de extrema sujeira,
pode haver a necessidade de execugcédo mais
frequente deste procedimento.

APERIGO Risco de exploséo e de incéndio.

Os combustiveis do motor sao
inflamaveis. Execute este
procedimento em uma area aberta
e bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

Observagao: execute este procedimento com o
motor desligado.

1 Solte as travas da bandeja do motor e desloque
completamente a bandeja até retira-la.

2 Insira uma chave de fenda ou haste de 15 cm
no orificio de trava da bandeja do motor,
localizado préximo as rodas do rolo da bandeja
do motor, para evitar que ela se mova.

Num. de peca: 84793PB
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A

3 Afrouxe o bujdo de drenagem localizado na
parte inferior do filtro. Escorra a &gua em um
recipiente apropriado até comecar a sair
combustivel. Aperte imediatamente o bujao de
drenagem.

a filtro de combustivel
b  bujao de drenagem

4 Limpe qualquer respingo de combustivel.

5 Dé a partida no motor com os controles de solo
e verifigue a existéncia de vazamentos no filtro
de combustivel/separador de agua.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Se um vazamento de combustivel
for descoberto, evite a entrada de
outras pessoas na area e nao
opere a maquina. Repare o
vazamento imediatamente.
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A

A-10
Substitua o oleo do cubo de
tracao

As especificagbes do eixo exigem que este
procedimento Unico seja executado apds 150 horas
de operacdo. Apds esse periodo, consulte as listas
de verificagdo de manutencéo para dar
continuidade aos servigos programados de
manutencao.

A troca do 6leo do cubo de tragao é fundamental
para um bom desempenho e maior vida util da
maquina. Deixar de trocar o 6leo do cubo de tragéo
anualmente pode prejudicar o desempenho da
maquina e seu uso continuo pode provocar danos
aos componentes. Consulte D-3, Substitua o dleo
do cubo de tracio.

GS-84 ¢ GS-90

REV. F

A-11
Execute a manutencao no
motor - modelos Ford

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 200 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o0 motor estao disponiveis no
Manual do operador Ford LRG-425 EFI

(NUm. de peca Ford: FPP 194-302) OU no

Manual do operador Ford DSG-423 EF|

(NUm. de peca EDI: 1060020).

Manual do operador Ford LRG-425 EFI

Num. de peca Genie 84792
Manual do operador Ford DSG-423 EFI
Num. de peca Genie 119488

Num. de peca: 84793PB
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Procedimentos da lista

REV. E

B-1
Inspecione a bateria

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

E fundamental que as baterias estejam em boas
condicdes para um bom desempenho da maquina e
para que a operacao ocorra com seguranca. Niveis
de fluido incorretos ou cabos e conexdes
danificados podem resultar em danos aos
componentes e em situacdes de risco.

A ADVERTENCl A Risco de choques elétricos/
queimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente
pode resultar em morte ou em
acidentes pessoais graves. Retire
anéis, relogios e outras joias.

A ADVERTENCl A Riscq de acidﬂent(?s_pessogis. As
baterias contém acido. Evite
derramar o acido das baterias ou
contato com ele. Neutralize o
acido de bateria derramado com
bicarbonato de sddio e dgua.

1 Use 6culos e roupas de protecao.

2 As conexdes dos cabos das baterias nao
devem apresentar nenhum sinal de corroséo.

Observacao: a colocacao de protetores de
terminais e de uma vedacgéo contra corrosao ajuda
a eliminar a corrosao nos terminais e cabos da
bateria.

3 Verifique se os retentores das baterias e as
conexdes dos cabos estao bem apertados.

4 Carregue totalmente a bateria. Deixe a bateria
descansar 24 horas antes de executar este
procedimento para que as células se equalizem.

5 Remova as tampas das baterias e verifique a
densidade relativa de cada célula com um
densimetro. Anote os resultados.
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6 Verifique a temperatura ambiente do ar e ajuste
a leitura da densidade relativa para cada célula
conforme segue:

¢ Adicione 0,004 a leitura de cada célula para
cada 5,5 °C acima de 26,7 °C.

¢ Subtraia 0,004 da leitura de cada célula para
cada 5,5 °C abaixo de 26,7 °C.

® Resultado: todas as células exibem uma
densidade relativa ajustada de 1,277 ou
superior. A bateria esta totalmente carregada.
Va para a etapa 12.

#® Resultado: uma ou mais células apresentam
uma densidade relativa de 1,217 ou inferior. V&
para a etapa 9.

7 Execute uma carga de equalizagao OU carregue
completamente a bateria e permita que ela
descanse por pelo menos 6 horas.

8 Remova as tampas das baterias e verifique a
densidade relativa de cada célula com um
densimetro. Anote os resultados.

9 Verifique a temperatura ambiente do ar e ajuste
a leitura da densidade relativa para cada célula
conforme segue:

¢ Adicione 0,004 a leitura de cada célula para
cada 5,5 °C acima de 26,7 °C.

¢ Subtraia 0,004 da leitura de cada célula para
cada 5,5 °C abaixo de 26,7 °C.

® Resultado: todas as células exibem uma
densidade relativa de 1,277 ou superior. A
bateria esta totalmente carregada. Va para a
etapa 10.

® Resultado: a diferencga nas leituras da densidade
relativa entre as células é superior a 0,1 OU a
densidade relativa de uma ou mais células é
menor que 1,217. Substitua a bateria.

10 Verifique o nivel de &cido da bateria. Se
necessario, complete com agua destilada até
3 mm abaixo do fundo do tubo de
abastecimento da bateria. Nao encha demais.

11 Instale as tampas da bateria e neutralize
qualquer respingo de eletrdlito.
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B-2
Inspecione a fiacao elétrica

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Para o bom desempenho e a operacao segura da
maquina, é fundamental manter a instalacao
elétrica em boas condi¢cdes. Fios queimados,
danificados, corroidos ou esmagados nao
detectados ou nao substituidos podem resultar em
condicdes inseguras de operagéao e em danos aos
componentes.

A ADVERTENCI A Risco de choques elétricos/
queimadura. O contato com

circuitos energizados ou ativados
pode resultar em acidentes
pessoais graves ou morte. Retire
anéis, reldgios e outras joias.

1 Inspecione se ha cinta(s) do terra danificadas ou
ausentes na parte de baixo do chassi.

2 Inspecione as seguintes areas para verificar se
ha fios queimados, danificados, corroidos e
soltos:

- Painel de controle de solo

- Bandeja do mddulo de propulséo hidraulica
- Bandeja do médulo do conjunto de baterias
- Bragos da tesoura

- Controles da plataforma

3 Verifique se ha uma camada generosa de graxa
nao condutora nos seguintes locais:

- Entre 0 ECM e os controles da plataforma.
- ECM do motor (modelos Ford)

- Em todos os conectores de chicotes de
cabos

- Sensor de nivel

4 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
Parada de emergéncia até a posicéao ligado
tanto no controle de solo quanto no da
plataforma.
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5 Dé a partida no motor com os controles de solo
e eleve a plataforma a cerca de 5,5 m do solo.

6 Libere a trava do brago de segurancga, levante-o
e gire-o para uma posicao vertical. Trave o
braco de seguranca na posicao.

Observagéo: verifique se o brago de seguranca
estéa travado na posicéo vertical.

7 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca. Desligue o motor.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
seguranca ao abaixar a plataforma.

Risco de danos aos componentes.
A méquina pode ser danificada se
a plataforma for abaixada apés o
braco de seguranca encostar no
tubo cruzado do conjunto de
barras. Ndo continue a abaixar a
plataforma apds o brago de
seguranga encostar no tubo
cruzado do conjunto de barras.

8 Inspecione a area central do chassi e os bragos
da tesoura para verificar se ha cabos
queimados, danificados e esmagados.

9 Inspecione as seguintes areas para ver se ha
fios queimados, danificados, corroidos,
esmagados ou soltos:

- Bracos da tesoura
- Controles do ECM para a plataforma
- Fiag&o entre o circuito de alimentacéo e a
plataforma
- Motor
10 Verifique se ha uma porg¢éo generosa de graxa

nao condutora em todas as conexdes entre o
ECM e os controles da plataforma.

11 Eleve a plataforma e retorne o brago de
seguranca a posicéao retraida.

12 Desca a plataforma até a posicao retraida e
desligue a maquina.
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B-3
Inspecione o filtro de ar do
motor - modelos Ford e Deutz

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro. Execute
este procedimento com mais frequéncia se o
ambiente tiver muita poeira.

Para um bom desempenho e maior vida util do
motor é essencial manter o filtro de ar do motor em
boas condi¢des. Deixar de executar esse
procedimento pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Observacao: execute este procedimento com o
motor desligado.

Modelos Ford:

1 Solte as travas da bandeja do motor e desloque
completamente a bandeja até retira-la.

2 Insira uma chave de fenda ou haste de 15 cm
no orificio de trava da bandeja do motor,
localizado préximo as rodas do rolo da bandeja
do motor, para evitar que ela se mova.

3 Remova o anel de retencéo da tampa da
extremidade do tubo do filtro de ar.

4 Remova a tampa da extremidade do tubo do
filtro de ar.

5 Remova o elemento de fixagéo e retencéo do
filtro de ar. Remova o elemento do filtro.

6 Limpe a parte interna do tubo e a junta de
vedagao com um pano umido.

7 Inspecione o elemento do filtro de ar. Se
necessario, injete ar comprimido seco a baixa
pressao, de dentro para fora, ou dé leves
batidas para remover o pd. Substitua o filtro se
necessario.

Instale o elemento do filtro.

9 Instale a tampa da extremidade do tubo do filtro
de ar e o anel de reten¢éo da tampa da
extremidade.
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Modelos Deutz:

1 Solte as travas da bandeja do motor e desloque
completamente a bandeja até retira-la.

2 Insira uma chave de fenda ou haste de 15 cm
no orificio de trava da bandeja do motor,
localizado préximo as rodas do rolo da bandeja
do motor, para evitar que ela se mova.

3 Remova a mangueira da entrada de ar da
bandeja deslizante do motor.

4 Desconecte a bracadeira de retencao da tampa
do tubo do filtro de ar.

5 Remova o elemento do filtro.

6 Limpe a parte interna do tubo e a junta de
vedagao com um pano umido.

7 Inspecione o elemento do filtro de ar. Se
necessario, injete ar comprimido seco a baixa
pressao, de dentro para fora, ou dé leves
batidas para remover o p6. Substitua o filtro se
necessario.

8 Instale o elemento do filtro.

9 Instale a tampa da extremidade do tubo do filtro
de ar e conecte a bracadeira de retencédo da
tampa da extremidade.

Observagao: verifique se a mangueira da entrada
do filtro de ar estéd inserida no furo na frente da
bandeja deslizante do motor.
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B-4
Verifique e adjuste a
rotacao (rpm) do motor

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Manter a regulagem correta da rotacdo do motor
em marcha lenta baixa e acelerada é fundamental
para a obtencao de um bom desempenho e
aumento da vida util do motor. A maquina nao
funcionara adequadamente se a rotagao estiver
incorreta e o uso continuo pode causar danos aos
componentes.

Observagao: o autodiagndstico incorporado traz um

tacémetro instalado no motor. Os dois primeiros
digitos da rpm do motor séo exibidos na tela de
diagndstico quando a chave seletora de partida é
movida para a posi¢cao de START (PARTIDA) COM O

motor funcionando. A rpm do motor € igual aos dois

primeiros digitos multiplicados por 100.

Observacao: execute este procedimento apds
aquecer o motor até a temperatura normal de
funcionamento.

Modelos Ford:

Observagao: a rotagdo do motor (rpm) € controlada

pelo ECM e s6 pode ser ajustada pela
reprogramacao do ECM. Se for necessario um
ajuste da rota¢do do motor (rpm) ou manutencéo,

consulte o Departamento de assisténcia técnica da

Genie Industries OU o revendedor Ford local.

REV. E

Modelos Deutz:

1 Ligue o motor a partir dos controles de solo.

2 Mantenha pressionado o botao de partida e
verifique a rotacao do motor na tela de
diagnostico. Consulte a Segéo 2,
Especificagoes.

Pule para a etapa 6 se a rpm da baixa rotacao
estiver correta.

3 Solte as travas da bandeja do motor e desloque
completamente a bandeja até retira-la.

4 Insira uma chave de fenda ou haste de 15 cm
no orificio de trava da bandeja do motor,
localizado préximo as rodas do rolo da bandeja
do motor, para evitar que ela se mova.

5 Solte a contraporca e gire o parafuso de
regulagem da baixa rota¢@o no sentido horario
para aumentar a rpm, ou no sentido anti-horario
para diminui-la. Aperte a contraporca de baixa
rotacéo e repita a etapa 2.

Modelos Deutz com articulacao do
carburador

a parafuso de regulagem de baixa
rotagao

b  contraporca da baixa rotagéo

¢ barra de acoplamento

d contraporca da barra de
acoplamento

e contraporcas de regulagem de alta
rotagao

f cabecote da solenoide
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6 Pressione o botao de alta rotagdo (simbolo do
coelho).

7 Mantenha pressionado o botéo de partida e
verifique a rotacao do motor na tela de
diagnéstico. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificacoes.

Pule para a etapa 11 se a rpm da alta rotacao
estiver correta.

Se a rpm da alta rotacao nao esta corretae a
baixa rotacao acabou de ser calibrada, va para a
etapa 10. Para todas as outras maquinas, abra a
bandeja do motor. Va para a etapa 8.

8 Solte as travas da bandeja do motor e desloque
completamente a bandeja até retira-la.

9 Insira uma chave de fenda ou haste de 15 cm
no orificio de trava da bandeja do motor,
localizado préximo as rodas do rolo da bandeja
do motor, para evitar que ela se mova.

10 Solte a contraporca da barra de acoplamento e
depois gire a porca de regulagem da alta
rotacd@o e o cabecote da solenoide no sentido
anti-horario para aumentar a rpm, ou no sentido
horario para diminui-la. Aperte a contraporca da
barra de acoplamento e confirme a rotagéo.

Observacao: verifique se a solenoide se retrai
totalmente ao ativar a alta rotacéo.

11 Feche e trave a bandeja deslizante do motor.
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B-5
Verifique o sistema de exaustao

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

A manutencéo do sistema de exaustao é
fundamental para obter um bom desempenho e
aumentar a vida util do motor. O funcionamento do
motor com um sistema de exaustao danificado ou
vazando pode causar danos aos componentes e
condi¢cdes inseguras de operacéo.

A ADVERTENCl A _Risco Qe acideqtes_ pessoais. Nao
inspecione a maquina com o motor
em funcionamento. Remova a
chave para evitar que maquina
entre em operacéo.

Risco de acidentes pessoais.
ACUIDADO Cuidado com componentes

guentes do motor. O contato com
componentes quentes do motor
pode resultar em queimaduras
graves.

1 Solte as travas da bandeja do motor e desloque
completamente a bandeja até retira-la.

2 Insira uma chave de fenda ou haste de 15 cm
no orificio de trava da bandeja do motor,
localizado préximo as rodas do rolo da bandeja
do motor, para evitar que ela se mova.

3 Verifique se todos os elementos de fixagao
estao apertados.

4 Inspecione todas as soldas para verificar se ha
trincas.

5 Inspecione para verificar se ha vazamentos no
sistema de exaustao; isto &, se ha depdsitos de
carbono ao redor das emendas e juntas.
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B-6
Confirme a configuracao
correta do freio

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Para funcionamento seguro e bom desempenho da
maquina, é fundamental que os freios estejam
ajustados corretamente. Os freios de agao
hidraulica e a mola independentes podem aparentar
que estao funcionando normalmente quando, na
verdade, ndo estdo em plenas condi¢des de
operacao.

1 Verifique cada tampa de desconexao do cubo
de tragao para verificar se esta na posicéo de

engate.
/7 posicao desengatada
— —arf
— —arf
\— posicdo engatada
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B-7
Inspecione os pneus, as rodas e
o torque da porca da roda

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Para um bom desempenho da maquina e para que
esta possa operar com seguranga, é fundamental
manter os pneus e rodas em boas condigdes.
Qualquer falha nos pneus e/ou nas rodas pode
fazer a maquina tombar. Se os problemas nao
forem detectados e corrigidos o mais rapido
possivel, os componentes podem ser danificados.

A ADVERTENCI A Rlsco_de acidentes pessoa|s. Um
pneu inflado excessivamente pode
estourar e causar acidentes
pessoais graves ou morte.

AADVERTENCIA Risco de tombamento. Nao utilize
produtos para reparo temporario de
pneus furados.

Observacgéo: os pneus de algumas maquinas sao
pneus com espuma e nao precisam ser enchidos
com ar.

1 Inspecione a banda de rodagem e as laterais
externas dos pneus para verificar se ha cortes,
rachaduras, perfura¢des ou desgaste anormal.

2 Inspecione todas as rodas para verificar se ha
defeitos, amassados e rachaduras.

3 Verifique se cada porca das rodas esta apertada
com o torque correto. Consulte a Sec¢ao 2,
Especificacoes.

Modelos com pneus com ar:

4 Verifique a pressao de cada pneu calibrado com
ar. Calibre-os, se necessario. Consulte a
Secao 2, Especificagbes.
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B-8

Verifique o nivel de 6leo do
cubo de tracao e o torque dos
elementos de fixacao

As especificagcdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Deixar de fazer a manutencéo correta dos niveis de
6leo do cubo de tracao e do torque da porca da
roda pode prejudicar o desempenho da maquina e
seu uso continuo pode provocar danos aos
componentes.

1 Acione a maquina para girar o cubo até que os
bujoes estejam localizados um na parte superior
e outro a 90 graus.

a  bujdes do cubo de tracao

2 Remova o bujao posicionado a 90 graus e
verifique o nivel do dleo.

® Resultado: o 6leo deve estar no nivel da parte
inferior do furo do bujao lateral.

3 Se necessario, remova o bujao superior e
adicione dleo até o nivel atingir a parte inferior do
furo do bujao lateral. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes.

4 Aplique um veda-rosca de tubos no(s) bujao(des)
e depois coloque-o(s) no cubo de tracao.

5 Repita o procedimento para cada cubo de tracéo.

6 Verifique o torque dos parafusos de montagem do

cubo de tracéo. Consulte a Secao 2,
Especificagoes.
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B-9
Teste a chave de comando

As especificagées da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranca,
é fundamental uma correta atuacéo e resposta da
chave de comando. A maquina pode ser operada
através dos controles de solo ou da plataforma e a
ativacao de qualquer um deles se da através da
chave de comando. A n&o-ativacao do painel de
controle correto pela chave de comando pode
resultar em uma situacao de risco de operacao.

1 Puxe o botdo vermelho de Parada de
emergéncia para a posicao ligado nos controles
de solo e da plataforma.

2 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo e dé partida no motor.

3 Verifique as fungbes da maquina através dos
controles da plataforma.

® Resultado: as fungbes da maquina nao devem

operar.

Coloque a chave de comando na posicao

desligado.

Coloque a chave de comando na posi¢ao dos

controles da plataforma e dé partida no motor.

Verifique as fungbes da maquina através dos

controles de solo.

Resultado: as fungbes da maquina nao devem

operar.

7 Coloque a chave de comando na posicao
desligado.

® Resultado: o motor deve parar e nenhuma
funcao deve operar.

N
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B-10
Teste a Parada de emergéncia

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranca,
é fundamental que a Parada de emergéncia esteja
funcionando corretamente. Um botéao vermelho de
Parada de emergéncia que nao funciona
normalmente nao cortara a alimentagao nem
interrompera todas as fungdes da maquina,
resultando em uma situagao de risco.

Observagao: como um recurso de seguranga, a
selecdo e a operagéo dos controles de solo
cancelarao os controles da plataforma, exceto o
botédo vermelho de Parada de emergéncia da
plataforma.

1 Ligue o motor a partir dos controles de solo.

2 Empurre o botao vermelho de Parada de
emergéncia para a posi¢ao desligado.

® Resultado: o motor deve parar e nenhuma
fungcéo deve operar.

3 Dé a partida no motor com os controles da
plataforma.

4 Empurre o botdo vermelho de Parada de
emergéncia para a posi¢ao desligado.

® Resultado: o motor deve parar e nenhuma
funcéo deve operar.

Observacao: o botdo vermelho de Parada de

emergéncia nos controles de solo ou da plataforma

interrompera todas a operagéo da maquina,
independente da posicédo da chave de comando.

3-20 GS-84 ¢ GS-90

REV. E

B-11
Teste a buzina automotiva

As especificaces da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranca,
é fundamental uma buzina em boas condi¢cdes de
funcionamento. A buzina é ativada nos controles
da plataforma e soa no solo como um alerta aos
pedestres. Uma buzina que nao funciona bem
impede que o operador alerte os pedestres em
relacédo a condi¢cdes de risco ou inseguranca.

1 Gire a chave de comando para a posi¢ao de
controle da plataforma e puxe o botédo de
Parada de emergéncia para a posigéo ligado
nos controles de solo e da plataforma.

2 Pressione o botao da buzina nos controles da
plataforma.

® Resultado: a buzina deve soar.

Observacgao: se necessario, a buzina pode ser
regulada para obtencao do volume mais alto,
girando o parafuso de regulagem préximo aos
terminais dos fios na buzina.
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B-12

Teste o funcionamento da
selecao de combustivel -
modelos Ford

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

A possibilidade de selecionar e alternar entre

os combustiveis gasolina e GLP é fundamental
para o funcionamento seguro da maquina. E
possivel fazer uma selecdo de combustivel
independentemente de o motor estar funcionando
ou nao. Defeitos na troca e/ou a falha do motor na
partida e no seu funcionamento, nos dois modos de
combustivel e em todas as velocidades de rotacgéo,
podem indicar problemas no sistema de
combustivel que podem evoluir para situagdes de
risco.

Observacgao: execute este teste depois de verificar
os niveis de combustivel de gasolina e GLP.

1 Dé a partida no motor nos controles da
plataforma e deixe o motor funcionar em baixa
rotacao.

2 Pressione o botao da alta rotagao nos controles
da plataforma e deixe o motor funcionar em alta
rotacao.

© Resultado: aldmpada indicadora de alta rotagéo
deve estar acesa e o motor deve dar a partida
imediatamente e funcionar suavemente em
baixa e alta rotacao.

3 Pressione o botdo da alta rotagdo novamente
para retornar o motor a baixa rotac¢éo.

© Resultado: a lampada indicadora de alta rotagdo
deve ficar desligada e o motor deve retornar a
baixa rotagcéo.
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Pressione o botéao de parada do motor.
Resultado: o motor deve parar.

Pressione o botao de operacéao de GLP.

© g 0 »

Resultado: a lampada indicadora de GLP deve
estar acesa.

6 Dé a partida novamente no motor e deixe-o
funcionar em baixa rotacéao.

~

Pressione o botao da alta rotacao nos controles
da plataforma e deixe o motor funcionar em alta
rotacao.

® Resultado: a lampada indicadora de alta rotagéo
deve estar acesa e o motor deve dar a partida
imediatamente e funcionar suavemente em
baixa e alta rotacéo.

Observagao: caso a fonte de combustivel seja
alternada com o motor em funcionamento, ele
deveré falhar momentaneamente e depois continuar
a funcionar com o combustivel selecionado.
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B-13 B-14
Teste os freios da maquina Teste a velocidade de

operacao - posicao retraida
As especificagdes da Genie exigem que este

procedimento seja executado a cada 250 horas ou

. A As especificacdes da Genie exigem que este
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

procedimento seja executado a cada 250 horas
Para que a maquina possa operar com seguranga, € ou trimestralmente, o que ocorrer primeiro.
fundamental que os freios funcionem normalmente. A
funcéo de frenagem da maquina deve ser executada
suavemente, sem solavancos, emperramento ou
ruidos estranhos. Os freios de agéo hidraulica
independentes das rodas podem aparentar que estao
funcionando normalmente quando, na verdade, ndo
estdo em plenas condi¢cdes de operagao.

O movimento apropriado da fungéo de movimento
é fundamental para a maquina operar com
seguranca. A funcdo de movimento deve
responder rapida e naturalmente ao comando do
operador. A movimentagcao da maquina deve
também ocorrer suavemente, sem solavancos,
emperramento ou ruidos estranhos em toda a
AADVERTENCIA Risco de colisao. Verifique para que faixa de velocidade proporcionalmente

a maquina ndo esteja na controlada.

configurag¢do de roda livre ou de roda

parcialmente livre. Consulte B-6,

Confirme a configuragdo apropriada

Observacgéo: selecione uma area de teste que
seja firme, plana e sem obstaculos.

do freio. Observagao: verifique se a plataforma esta
Observacao: selecione uma area de teste que seja totalmente retraida e abaixada na posicao de
firme, plana e sem obstéculos. armazenamento.
Obser\/agéo: Verifique sea p|ataforma esta 1 Crielinhas de saida e Chegada tragando duas
totalmente retraida e abaixada na posicéo de linhas no chao a uma distancia de 12,2 m
armazenamento. uma da outra.

2 Gire a chave de comando para os controles da

1 Trace uma linha de teste no chao para servir de .
plataforma e puxe o botdo vermelho de

referéncia. . ] S
2 Dé a partida no motor com os controles da Parada de emergéncia até a posicdo ligado
p tanto nos controles de solo quanto nos da
plataforma.

L. plataforma.
3 Escolha um ponto na maquina; por exemplo, um

remendo de pneu, como uma referéncia visual a
ser usada quando do cruzamento da linha de
teste.

4 Coloque a maquina na velocidade maxima de
operacgéo antes de chegar na linha de teste.
Quando seu ponto de referéncia na maquina
atravessar a linha de teste, solte a chave de
habilitacao de funcédo na alavanca de controle ou
solte a alavanca de controle.

5 Meca a distancia entre a linha de teste e seu
ponto de referéncia na maquina. Consulte a
Secéo 2, Especificagcbes.

Observacao: os freios devem ter capacidade de
manter a maquina freada em qualquer terreno
inclinado em que ela consiga subir. Genie
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3 Dé a partida no motor com os controles da
plataforma.

4 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

5 Escolha um ponto na maquina; por exemplo, um
remendo em um pneu, como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina
atravessar as linhas de saida e chegada.

6 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de avanco.
Comece a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

7 Continue na velocidade maxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia na
maquina passa pela linha de chegada. Consulte
a Secéo 2, Especificagoes.

8 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na velocidade maxima de ré. Comece
a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

9 Continue na velocidade maxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia na
maquina passa pela linha de chegada. Consulte
a Secao 2, Especificagoes.

Num. de peca: 84793PB
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B-15
Teste a velocidade de
operacao - posicao elevada

As especificagées da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

O movimento apropriado da fungdo de movimento é
fundamental para a maquina operar com
seguranca. A funcao de movimento deve responder
rapida e naturalmente ao comando do operador. A
movimentagao da maquina deve também ocorrer
suavemente, sem solavancos, emperramento ou
ruidos estranhos em toda a faixa de velocidade
proporcionalmente controlada.

Observagao: selecione uma area de teste que seja
firme, plana e sem obstaculos.

1 Crie linhas de saida e chegada tragcando duas
linhas no chdo a uma distancia de 12,2 m uma
daoutra.

2 Gire a chave de comando para os controles da
plataforma e puxe o botao vermelho de Parada
de emergéncia até a posicao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

3 Dé a partida no motor com os controles da
plataforma.

4 Mantenha pressionado um botéo de habilitagcao
de fungao/selecao de velocidade. Eleve a
plataforma a cerca de 3,6 m do solo.

5 Escolha um ponto na maquina; por exemplo, um
remendo em um pneu, como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina
atravessar as linhas de saida e chegada.

6 Mantenha pressionada a chave de habilitagdo
de fungéo e mova lentamente a alavanca de
controle para a posi¢cao de movimento maximo.

7 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de operacao.
Comece a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

8 Continue na velocidade maxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia na
maquina passa pela linha de chegada. Consulte

. a Secdo 2, Especificacoes.
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B-16 B-17

Execute a analise do dleo
hidraulico

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

A troca ou teste do 6leo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e vida util da maquina.
A tela de sucgéao obstruida e o 6leo sujo podem
fazer com que a maquina tenha um mau
desempenho e o seu uso continuo pode provocar
danos aos componentes. Em condicdes de
extrema sujeira, pode haver a necessidade de
trocas de 6leo mais frequentes. Consulte a
Secéo 2, Especificagbes.

Observagao: antes de trocar o 6leo hidraulico, este
pode ser testado por um distribuidor quanto aos
niveis especificos de contaminac¢&o para verificar
se a troca € mesmo necessaria. Se o 6leo
hidraulico nao for trocado quando for feita a
inspecao bienal, teste-o trimestralmente.
Quando o dleo nao passar no teste, troque-o.
Consulte o item E1, Teste ou troque o dleo
hidraulico.

REX COMPANY

Inspecione os sistemas de
ventilacao das tampas do
tanque de combustivel e de dleo
hidraulico

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro. Execute
este procedimento com mais frequéncia se o
ambiente tiver muita poeira.

Tampas de combustivel e do tanque de éleo
hidraulico com o respiro livre de obstrugdes sao
fundamentais para o bom desempenho e aumento
da vida util da maquina. Uma tampa do tanque suja
ou entupida pode fazer com que a maquina tenha
um mau desempenho e, se usada continuamente,
pode provocar danos nos componentes. Em
condi¢cdes de extrema sujeira, as tampas podem
precisar ser inspecionadas com mais frequéncia.

APERIGO Risco de exploséo e de incéndio.

Os combustiveis do motor séo
inflamaveis. Execute este
procedimento em uma area aberta
e bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

Observagao: execute este procedimento com o
motor desligado.

1
2 Verifique se a ventilagdo é adequada.

Retire a tampa do tanque de combustivel.

® Resultado: o ar passa pela tampa do tanque de
combustivel. V4 para a etapa 4.

® Resultado: se o ar nao passar, limpe ou
substitua a tampa. Va para a etapa 3.

Observagéo: ao verificar a ventilagéao positiva na
tampa do tanque, o ar deve passar liviemente pela
tampa.

Num. de peca: 84793PB
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3 Lave com cuidado o sistema de ventilagéo da B-18

tampa usando um solvente suave. Seque . .
usando ar comprimido com baixa pressao. Substitua o elemento do filtro de

Repita este procedimento a partir da etapa 2. ar - modelos Ford
4 Instale a tampa do tanque de combustivel no
tanque.
5 Remova atampa do respiro do tanque de dleo As especificagdes do motor exigem que este
hidraulico. procedimento seja executado a cada 400 horas ou
6 Verifique se a ventilagédo é adequada. semestralmente, o que ocorrer primeiro. Execute

este procedimento com mais frequéncia se o

® Resultado: o ar passa pela tampa do tanque de . . : .
ambiente tiver muita poeira.

combustivel. V4 para a etapa 8.

¥ Resultado: se o ar ndo passar, limpe ou Para um bom desempenho e maior vida util &

substitua a tampa. Va para a etapa 7. fundamental manter o filtro de ar do motor em boas
condi¢cdes. Deixar de executar esse procedimento
pode prejudicar o desempenho do motor e causar
danos aos componentes.

Observacao: ao verificar a ventilagao positiva na
tampa do tanque, o ar deve passar livremente pela
tampa.

Observagéo: execute este procedimento com o

7 Lave com cuidado o sistema de ventilagdo da motor desligado.

tampa usando um solvente suave. Seque

usando ar comprimido com baixa pressao. 1 Solte as travas da bandeja do motor e desloque
Repita este procedimento a partir da etapa 6. completamente a bandeja até retira-la.

8 Instale a tampa do respiro no tanque de 6leo 2 Insira uma chave de fenda ou haste de 15 cm
hidraulico. no orificio de trava da bandeja do motor,

localizado préximo as rodas do rolo da bandeja
do motor, para evitar que ela se mova.

3 Remova o anel de retencéo da tampa da
extremidade do tubo do filtro de ar.

4 Remova a tampa da extremidade do tubo do
filtro de ar.

5 Remova o elemento de fixagcéo e retencdo do
filtro de ar. Remova o elemento do filtro.

6 Limpe a parte interna do tubo e a junta de
vedacao com um pano umido.

Instale o novo elemento do filtro.

8 Instale a tampa da extremidade do tubo do filtro
de ar e o anel de retenc¢do da tampa da
extremidade.

............
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B-19
Execute a manutencao no
motor - modelos Ford

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 400 horas ou
semestralmente, 0 que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutengcao e mais
informagdes sobre 0 motor estdo disponiveis no
Manual do operador Ford LRG-425 EFI

(NUm. de peca Ford: FPP 194-302) OU no

Manual do operador Ford DSG-423 EFI

(NUm. de peca EDI: 1060020).

Manual do operador Ford LRG-425 EFI

Num. de peca Genie 84792

Manual do operador Ford DSG-423 EFI

Num. de peca Genie 119488

3-26 GS-84+GS-90
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C-1
Teste o sistema de sobrecarga
da plataforma (se instalado)

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
seis meses, 0 que ocorrer primeiro, OU quando a
maquina nao elevar a carga nominal maxima.

E fundamental para a seguranga na operacao da
maquina, testar regularmente o sistema de
sobrecarga da plataforma. O uso continuo do
sistema de sobrecarga da plataforma funcionando
inadequadamente pode resultar na ndo deteccao de
uma condicao de sobrecarga da plataforma pelo
sistema. A estabilidade da maquina pode ser
comprometida resultando em tombamento da
maquina.

Observagao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana, sem
obstaculos.

1 Desconecte os controles da plataforma da
maquina na plataforma.

2 Abra o painel de controle do solo e localize o
ECM (Mddulo eletronico de controle).

3 Identifique e desconecte o chicote de cabos dos
controles da plataforma do chicote de cabos
do ECM.

4 Prenda firmemente os controles da plataforma
ao chicote de cabos do ECM.

5 Localize a placa de ligagbes atras do painel de
controle de solo.

Num. de peca: 84793PB
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6 ldentifique e desconecte o fio preto do chicote
de cabos da chave limitadora de altura méaxima
do terminal A10 da placa de ligacdes.

7 ldentifique e desconecte o fio branco do chicote
de cabos da chave limitadora de altura méaxima
do terminal B9 da placa de ligagGes.

8 Prenda firmemente um cabo jumper do terminal
A10 da placa de ligacdes ao terminal B9 dessa
placa.

9 Gire a chave de comando para controle da
plataforma e puxe o botao vermelho de Parada
de emergéncia até a posicéo ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

10 Eleve totalmente a plataforma. Solte o joystick.

® Resultado: o motor deve parar e deve soar um
alarme e um codigo de falha 99 pLATFORM
OVERLOAD (SOBRECARGA DA PLATAFORMA) deve estar
presente na janela da tela de diagndstico do
ECM nos controles de solo.

® Resultado: o motor nao para OU o alarme nao
soa OU o codigo de falha 99 ndo esta presente
na janela da tela de diagnéstico do ECM nos
controles de solo. Consulte o Procedimento de
reparo 12-1, Como calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma (se instalado).

11 Ative a fung¢é@o de descida auxiliar e abaixe a
plataforma aproximadamente 4,5 m.

12 Coloque a chave de comando na posi¢ao
desligado.

13 Desconecte o cabo jumper do terminal A10 da
placa de ligagdes ao terminal B9 dessa placa.
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14 Prenda firmemente o fio preto do chicote de
cabos da chave limitadora de altura maxima do
terminal A10 da placa de ligagoes.

15 Prenda firmemente o fio branco do chicote de
cabos da chave limitadora de altura maxima do
terminal B9 da placa de ligagdes.

16 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle da plataforma.

17 Eleve totalmente a plataforma. Solte o joystick.

® Resultado: a plataforma deve parar de subir na
altura maxima. O motor deve continuar
funcionando e o alarme nao deve soar.

% Resultado: o motor para OU o alarme soa.
Consulte o Procedimento de reparo 12-1, Como
calibrar o sistema de sobrecarga da plataforma
(se instalado).

18 Abaixe a plataforma até a posicéo retraida.

19 Desconecte os controles da plataforma do
chicote de cabos do ECM.

20 Prenda firmemente o chicote de cabos dos
controles da plataforma ao chicote de cabos do
ECM.

21 Prenda firmemente os controles da plataforma
ao chicote de cabos dos controles da
plataforma na plataforma.

GS-84 ¢ GS-90

REV. D

C-2
Substitua o elemento do filtro de
ar do motor - modelos Deutz

Observacao: as especificacdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada 500
horas ou semestralmente, o que ocorrer primeiro.
Execute este procedimento com mais frequéncia
se o ambiente tiver muita poeira.

Para um bom desempenho e maior vida util &
fundamental manter o filtro de ar do motor em boas
condi¢cdes. Deixar de executar esse procedimento
pode prejudicar o desempenho do motor e causar
danos aos componentes.

Observagéo: execute este procedimento com o
motor desligado.

1 Solte as travas da bandeja do motor e desloque
completamente a bandeja até retira-la.

2 Insira uma chave de fenda ou haste de 15 cm
no orificio de trava da bandeja do motor,
localizado préximo as rodas do rolo da bandeja
do motor, para evitar que ela se mova.

3 Remova a mangueira da entrada de ar da
bandeja deslizante do motor.

4 Desconecte a bracadeira de retencao da tampa
do tubo do filtro de ar.

5 Remova o elemento do filtro.

6 Limpe a parte interna do tubo e a junta de
vedagao com um pano umido.

7 Instale o novo elemento do filtro.

8 Instale a tampa da extremidade do tubo do filtro
de ar e conecte a bracadeira de retencédo da
tampa da extremidade.

Observagao: verifique se a mangueira da entrada
do filtro de ar estd inserida no furo na frente da
bandeja deslizante do motor.

Num. de peca: 84793PB
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Substitua o filtro de combustivel
de diesel/separador de agua -
modelos Deutz

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
semestralmente, o que ocorrer primeiro.

A troca do filtro de combustivel de diesel/separador
de agua é fundamental para obtencao de um bom
desempenho e aumento da vida util do motor. Um
filtro/separador de agua sujo ou entupido pode fazer
com que o motor tenha um mau desempenho e, se
usado continuamente, pode provocar danos aos
componentes. Em condi¢cdes de extrema sujeira, o
filtro/separador de agua pode precisar ser trocado
com mais frequéncia.

APERIGO Risco de exploséo e de incéndio.

Os combustiveis do motor séo
inflamaveis. Substitua o filtro de
combustivel/separador de agua em
uma area aberta e bem ventilada,
longe de aquecedores, faiscas,
chamas e cigarros acesos. Tenha
sempre um extintor de incéndio
aprovado em local de facil acesso.

Observagao: execute este procedimento com o
motor desligado.

1 Solte as travas da bandeja do motor e desloque
completamente a bandeja até retira-la.

2 Insira uma chave de fenda ou haste de 15 cm
no orificio de trava da bandeja do motor,
localizado préximo as rodas do rolo da bandeja
do motor, para evitar que ela se mova.

3 Gire as valvulas de fechamento manual de
combustivel, localizada no tanque de
combustivel, para a posicao fechada.

Num. de peca: 84793PB
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4 Remova o filtro de combustivel /separador de
agua com uma chave de filtro.

a filtro de dleo
b filtro de combustivel/separador de
agua
5 Encha o novo filtro com dleo diesel fresco e
apliqgue uma fina camada de diesel na vedacao
do novo filtro de combustivel.

6 Instale o novo filtro e aperte-o com firmeza com
as maos. Limpe todo o residuo de diesel que
tenha respingado durante o procedimento.

7 Use um marcador de tinta indelével para
escrever a data e o numero de horas do
horimetro no filtro.

8 Gire as valvulas de fechamento manual de
combustivel, localizadas no tanque de
combustivel, para a posi¢éo aberta.

9 Dé a partida no motor nos controles de solo e
verifique a existéncia de vazamentos no filtro.

APERIGO Risco de exploséo e de incéndio.

Se um vazamento de combustivel
for descoberto, evite a entrada de
outras pessoas na area e nao
opere amaquina. Repare o
vazamento imediatamente.
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C-4
Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
semestralmente, o que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutengcao e mais
informagdes sobre 0 motor estdo disponiveis no
Manual de operacdo Deutz 2011

(NUm. de peca Deutz: 0297 9929).

Manual de operacao Deutz 2011

Num. de peca Genie 84794

C-5

Substitua a tampa do respiro do
tanque de éleo hidraulico -
modelos com dleo hidraulico
opcional

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
semestralmente, o que ocorrer primeiro.

O tanque de 6leo hidraulico € do tipo com respiro.
A tampa do respiro tem um filtro de ar interno que
pode ficar obstruido ou deteriorado com o passar
do tempo. Se a tampa de respiro estiver com
defeito ou instalada incorretamente, impurezas
podem penetrar no sistema hidraulico e provocar
danos aos componentes. Em condicdes de
extrema sujeira, a tampa pode precisar ser
inspecionada com mais frequéncia.

1 Remova e descarte a tampa do respiro do
tanque de éleo hidraulico.

2 Instale uma nova tampa no tanque.

3-30
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C-6
Execute a manutencao no
motor - modelos Ford

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 800 horas ou
semestralmente, o que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o0 motor estao disponiveis no
Manual do operador Ford LRG-425 EFI

(NUm. de peca Ford: FPP 194-302) OU no

Manual do operador Ford DSG-423 EF|

(NUm. de peca EDI: 1060020).

Manual do operador Ford LRG-425 EFI

Num. de peca Genie 84792
Manual do operador Ford DSG-423 EFI
Num. de peca Genie 119488

Num. de peca: 84793PB
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D-1
Verifique os coxins dos bracos
da tesoura

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

A manutencédo dos coxins dos bracos da tesoura
em boas condi¢ées € fundamental para a maquina
operar com seguranca. O uso prolongado de coxins
gastos pode resultar em danos aos componentes e
em condicdes inseguras de operacao.

Observagao: execute este procedimento em uma
superficie firme e nivelada com a plataforma na
posicao retraida.

1 Meca a espessura de cada coxim do chassi ho
lado da dire¢ao da maquina.

© Resultado: esta medicdo é de 8 mm ou mais.
V& para a etapa 2.

® Resultado: esta medicdo é menor que 8 mm.
Troque os dois coxins.

2 Meca a espessura de cada coxim do chassi no
lado oposto ao da dire¢do da maquina.

® Resultado: esta medicéo é de 8 mm ou mais.
Vé para a etapa 3.

¥ Resultado: esta medi¢cdo € menor que 8 mm.
Troque os dois coxins.

Num. de peca: 84793PB
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3 Meca a espessura de cada coxim dos bragos da
tesoura da plataforma no lado da dire¢éo da
maquina.

® Resultado: esta medi¢do é de 8 mm ou mais.
Va para a etapa 4.

® Resultado: esta medi¢do é menor que 8 mm.
Troque os dois coxins.

4 Meca a espessura de cada coxim dos bracos da
tesoura da plataforma no lado oposto ao da
direcdo da maquina.

® Resultado: esta medicéo é de 8 mm ou mais.

® Resultado: esta medicao € menor que 8 mm.
Troque os dois coxins.
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D-2
Verifique a configuracao da roda
livre

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

O uso correto da configuragao de roda livre é
fundamental para a operagéo segura da maquina. A
configuracao da roda livre € utilizada principalmente
para reboque. Uma maquina configurada com rodas
livres sem conhecimento do operador pode causar
morte ou graves acidentes pessoais e danos
patrimoniais.

A ADVERTENClA Blsco de colisao. SeIeC|.on.e uma
area de trabalho que seja firme e
nivelada.

Risco de danos aos componentes.
Se a maquina precisar ser
rebocada, nao exceda 3,2 km/h.

Calce as rodas no lado da dire¢ao da maquina.

2 Centralize um macaco de ampla capacidade
(10.000 kg) sob o chassi da maquina entre as
rodas no lado oposto ao da dire¢do da maquina.

3 Eleve as rodas do solo e depois coloque calgos
sob o chassi da maquina, para apoia-la.

AADVERTENCIA Risco de_ esma~gamgnto. O chassi
pode cair se nao estiver
sustentado adequadamente.

/7 posicdo desengatada
— —arf
— —arf
\— posicao engatada

GS-84 ¢ GS-90
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4 Desengate os cubos de tracao girando as
tampas de desconexao do cubo de tracao em
todos os cubos de rodas nao comandadas pela
direcéo.

5 Gire manualmente cada roda no lado oposto ao
dadirecdo.

® Resultado: cada roda devera girar com esforco
minimo.

6 Acople os cubos de tracdo girando as tampas
de desconexao do cubo. Gire cada roda para
verificar o acoplamento. Eleve a maquina e
remova os calcos. Abaixe a maquina.

AADVERTENCIA Risco de colisao. A falha no

reacoplamento dos cubos de
tracédo pode resultar em morte ou
graves acidentes pessoais e
danos patrimoniais.

7 Calce as rodas no lado oposto ao da diregcao da
maquina.

8 Centralize um macaco de ampla capacidade
(10.000 kg) sob o chassi da maquina entre as
rodas no lado da direcéo.

9 Eleve as rodas do solo e depois coloque calgos
sob o chassi da maquina, para apoia-la.

A ADVERTENCl A Risco de_ esmalgame_nto. O chassi
pode cair se nao estiver
sustentado adequadamente.

10 Desengate os cubos de tracdo girando as
tampas de desconexao do cubo de tracdo em
todos os cubos de rodas no lado da direcao.

11 Gire manualmente cada roda no lado da direcéo.

© Resultado: cada roda devera girar com esforgco
minimo.

12 Acople os cubos de tracao girando
as tampas de desconexao do cubo. Gire cada
roda para verificar o acoplamento. Eleve a
magquina e remova os cal¢os. Abaixe a
maquina.

AADVERTENCIA Risco de coliséo. A falha no
reacoplamento dos cubos de
tragéo pode resultar em morte ou
graves acidentes pessoais e
danos patrimoniais.

Num. de peca: 84793PB
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D-3
Substitua o oleo do cubo de
tracao

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

A troca do 6leo do cubo de tragao é fundamental
para um bom desempenho e maior vida util da
maquina. Deixar de trocar o 6leo do cubo de tragéo
anualmente pode prejudicar o desempenho da
maquina e seu uso continuo pode provocar danos
aos componentes.

1 Escolha o cubo de tragdo no qual sera feita a
manutencao. Movimente a maquina até que um
dos dois bujdes fique posicionado no ponto
mais baixo.

2 Remova os dois bujoes e drene 0 6leo em um
recipiente adequado.

3 Movimente a maquina até que um bujao esteja
no topo e o outro a 90 graus.

N

7))

a  bujoes do cubo de tracado

4 Encha o cubo com 6leo no furo superior até o
nivel atingir a parte inferior do furo lateral.
Aplique veda-rosca de tubos nos bujoes. Instale
os bujdes. Consulte a Secéo 2, Especificacées.

5 Repita as etapas 1 a 4 em todos os outros
cubos de tracao.

Num. de peca: 84793PB
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D-4
Substitua os filtros de oleo
hidraulico

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

A troca dos filtros hidraulicos é fundamental para
um bom desempenho e maior vida util da maquina.
Um elemento do filtro sujo ou entupido pode fazer
com que a maquina tenha um mau desempenho e,
se usado continuamente, pode provocar danos nos
componentes. Em condicdes de extrema sujeira,
pode ser necessario trocar os elementos do filtro
com maior frequéncia.

Risco de acidentes pessoais.
ACUIDADO Cuidado com ¢leo quente. O

contato com éleo quente pode
resultar em graves queimaduras.

Observagéo: execute este procedimento com o
motor desligado.

Substitua os elementos de filtro de média e alta
pressao hidraulica

1 Solte as travas da bandeja do motor e desloque
completamente a bandeja até retira-la.

2 Insira uma chave de fenda ou haste de 15 cm
no orificio de trava da bandeja do motor,
localizado préximo as rodas do rolo da bandeja
do motor, para evitar que ela se mova.

3 Localize o filtro hidraulico de média pressao
montado na lateral do motor préximo a bomba.
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4 Remova a caixa do filtro com a chave localizada
porca na parte inferior da caixa.

5 Remova o elemento do filtro da caixa.

6 Inspecione a vedacao da caixa e substitua-a, se
necessario.

7 Instale o novo filtro e aperte manualmente a
caixa na cabeca do filtro.

8 Localize o filtro hidraulico de alta pressao
montado préximo ao distribuidor de fungdes.

9 Remova a caixa do filtro usando uma chave de
filtro.

A ADVERTENCl A Bisco _de’aqidentes pgssoais. (0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

10 Remova o elemento do filtro da caixa.

11 Inspecione a vedacéo da caixa e substitua-a, se
necessario.

12 Instale o novo elemento de filtro e aperte
manualmente a caixa na cabeca do filtro.

13 Use um marcador de tinta indelével para
escrever a data e o numero de horas do
horimetro nos filtros.

14 Dé a partida no motor nos controles de solo.

15 Inspecione o conjunto do filtro para ter certeza
de que nao ha nenhum vazamento.

16 Limpe todo o residuo de 6leo que tenha
respingado no procedimento de instalacao.

GS-84 ¢ GS-90
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Substitua o filtro de retorno do tanque de dleo
hidraulico

17 Abra a porta da bandeja do distribuidor de
funcoes.

18 Localize o filtro de retorno do tanque hidraulico
localizado atras da escada.

Observacao: o filtro de dleo é instalado no
distribuidor de fun¢des préximo da unidade de
propulsao hidraulica.

19 Remova o filtro com uma chave do filtro de dleo.
Limpe a area onde o filtro de 6leo hidraulico se
junta a cabeca do filtro.

A ADVERTENCl A If{isco .de’ac_identes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o bleo espirre ou
saia em forma de jato.

20 Aplique uma fina camada de 6leo na junta de
vedacao do novo filtro de dleo.

21 Instale o novo filtro e aperte-o com firmeza com
as maos.

22 Use um marcador de tinta indelével para
escrever a data e o numero de horas do
horimetro no filtro.

23 Limpe todo o residuo de éleo que possa ter sido
derramado durante a troca do filtro.

24 Gire a chave de comando para os controles de
solo e puxe o botdo vermelho de Parada de
emergéncia até a posicao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

25 Dé a partida no motor nos controles de solo.

26 Segure a chave de habilitacao de fun¢éo na
direcéo para cima e ative a fung¢éo de elevagéo
da plataforma.

27 Inspecione o filtro e os componentes
relacionados para ter certeza de que nao ha
vazamentos.

28 Aplique uma fina camada de 6leo na junta de
vedacao do novo filtro de dleo.

Num. de peca: 84793PB
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D-5
Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutengcao e mais
informagdes sobre 0 motor estdo disponiveis no
Manual de operacdo Deutz 2011

(NUm. de peca Deutz: 0297 9929).

Manual de operacao Deutz 2011
Num. de peca Genie 84794

NUm. de peca: 84793PB GS-84 » GS-90

............
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E-1
Teste ou troque o dleo
hidraulico

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 2.000 horas
ou a cada dois anos, 0 que ocorrer primeiro.

A troca ou teste do 6leo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e vida util da maquina.
A tela de sucgao e o 6leo sujos podem fazer com
que a maquina apresente mau desempenho e seu
uso continuo pode danificar os componentes. Em
condi¢cdes de extrema sujeira, pode haver a
necessidade de trocas de 6leo mais frequentes.
Consulte a Sec¢éo 2, Especificagoes.

Risco de danos aos componentes.
A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico.

Observagao: antes de trocar o 6leo hidraulico, este
pode ser testado por um distribuidor quanto aos
niveis especificos de contaminacao para verificar
se a troca € mesmo necessaria. Se o 6leo
hidraulico nao for trocado quando for feita a
inspecao bienal, teste-o trimestralmente.
Quando o 6leo nao passar no teste, troque-o.

Observacao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificagcao, durante a
instalacdo. Consulte a secao 2, Especificacées de
forque das mangueiras e conexbées hidrdulicas.

Observagao: em condi¢des de frio extremo (-6 °C
ou menos) aquega o motor por 5 minutos antes de
iniciar a operacao, para evitar danos ao sistema
hidraulico.

GS-84 ¢ GS-90

REV. B

1 Gire a chave de comando para os controles de
solo e puxe o botdo vermelho de Parada de
emergéncia até a posicao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

2 Dé partida no motor.
3 Eleve a plataforma a cerca de 5,5 m do solo.

4 Libere atrava do brago de seguranga, levante-o
e gire-o para uma posicéao vertical. Trave o
braco de seguranca na posicao.

Observacao: verifique se o brago de seguranca
esta travado na posicao vertical.

5 Abaixe a lanca até o braco de seguranca e
desligue o motor.

A ADVERTENCl A F{lsco~ de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
seguranca ao abaixar a plataforma.

6 Prenda uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante a escada de entrada no lado do tanque
de dleo hidraulico da maquina.

7 Remova os elementos de fixacao da escada de
entrada e remova a escada.

AADVERTENCIA dF{isco de esmagamento. A 9scada
e entrada pode se desequilibrar e
cair se nao estiver apoiada
adequadamente quandofor
removida da maquina.

8 Remova os elementos de fixacéo da placa de
acesso localizada atras da bandeja do tanque
hidraulico e de combustivel e remova a placa
de acesso da maquina.

Num. de peca: 84793PB
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9 Feche as duas valvulas de fechamento
hidraulico localizadas no tanque de dleo
hidraulico.

Risco de danos aos componentes.
O motor néo deve ser ligado com
as valvulas de fechamento do
tanque de 6leo hidraulico na
posicao fechada ou ocorrerao
danos aos componentes. Se as
valvulas do tanque estiverem
fechadas, retire a chave do
comando e identifique a maquina
com um aviso, para informar a
condicao as pessoas.

abertas fechadas

10 Remova o bujao de drenagem do tanque
hidraulico e drene-o completamente em um
recipiente adequado. Consulte as
especificacdes de capacidade.

A ADVERTENCl A Bisco _de’ac_identes p_essoais. (0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de acidentes pessoais.
ACUIDADO Cuidado com 6leo e pecgas do

motor quentes. O contato com o
6leo do motor e/ou as pecas do
motor quentes pode causar
queimaduras graves.

Num. de peca: 84793PB
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11 Identifique, desconecte e tampe as duas
mangueiras de suc¢ao que estdo conectadas
as valvulas de fechamento do tanque de 6leo
hidraulico.

12 Identifique, desconecte e tampe a mangueira de
retorno do tanque no tanque.

13 Identifique, desconecte e tampe a conexao
em T localizada no tanque com as
2 mangueiras conectadas a ela.

14 Remova os elementos de fixagao da correia do
tanque hidraulico e remova a correia do tanque
hidraulico da maquina.

15 Sustente e prenda o tanque hidraulico em um
dispositivo de elevacao adequado.

16 Tire da maquina o tanque de dleo hidraulico.

g Risco de esmagamento. O tanque
A\ RDVERTENCIA hidraulico pode ficar desequilibrado
€ cair se nao for apoiado e preso
corretamente no dispositivo de
elevacao quando for removido da
maquina.

17 Se instaladas, tire a tela de sucgao do tanque e
limpe-as com um solvente suave.

18 Enxague a parte interna do tanque de 6leo
hidraulico com um solvente suave.

19 Se instaladas, coloque as telas de sucgao
usando Loctite® 567 nas roscas do tubo.

Observagao: utilize sempre Loctite® 567 em todas
as roscas de tubos.

20 Coloque o bujao de drenagem aplicando
Loctite® 567 nas roscas de tubos

Observagao: utilize sempre Loctite® 567 em todas
as roscas de tubos.
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21 Instale na maquina o tanque de 6leo hidraulico.
22 Instale a correia do tanque hidraulico.

23 Instale as duas mangueiras de succao.

24 Instale a mangueira de retorno do tanque.

25 Instale a conexao em T com as duas
mangueiras conectadas a ela.

26 Encha o tanque com dleo hidraulico até que o
nivel esteja dentro dos 5,1 cm superiores do
indicador de nivel. Nao encha demais. Consulte
a Secao 2, Especificagoes.

27 Limpe todo o residuo de 6leo que possa ter sido
derramado durante o procedimento.

28 Abra as valvulas de fechamento do tanque
hidraulico.

Risco de danos aos componentes.
Abra as duas valvulas do tanque
de 6leo hidraulico e escorve a
bomba apods a sua instalagéo.
Consulte o Procedimento de reparo
6-2, Como escorvar a bomba.

29 Instale a placa de acesso e seus elementos de
fixagcao.

30 Instale a escada de entrada e seus elementos
de fixagéao.

GS-84 ¢ GS-90
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E-2
Execute a manutencao no
motor - modelos Ford

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 2.400 horas
ou a cada dois anos, 0 que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o0 motor estao disponiveis no
Manual do operador Ford LRG-425 EFI

(NUm. de peca Ford: FPP 194-302) OU no

Manual do operador Ford DSG-423 EF|

(NUm. de peca EDI: 1060020).

Manual do operador Ford LRG-425 EFI

Num. de peca Genie 84792
Manual do operador Ford DSG-423 EFI
Num. de peca Genie 119488

Num. de peca: 84793PB
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E-3
Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagdes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 3.000 horas
ou a cada dois anos, 0 que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutengcao e mais
informagdes sobre 0 motor estdo disponiveis no
Manual de operacdo Deutz 2011

(NUm. de peca Deutz: 0297 9929).

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO E

E-4
Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagbes do motor exigem que este
procedimento seja executado a cada 12.000 horas.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o0 motor estao disponiveis no
Manual de operacdo Deutz 2011

(NUm. de peca Deutz: 0297 9929).

Manual de operacao Deutz 2011

Manual de operacao Deutz 2011 Num. de peca Genie 84794
Num. de peca Genie 84794
Num. de peca: 84793PB GS-84 « GS-90 3-39
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Procedimentos de reparo

Observe e siga estas
instrucoes:

Os procedimentos de reparo devem ser
executados por uma pessoa treinada e
qualificada para fazer reparos nesta maquina.

Identifique e retire imediatamente de servigco
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Antes de iniciar os reparos:

Leia, entenda e siga as normas de seguranca e
as instrucdes de operacao no respectivo manual
do operador da maquina.

Verifique se todas as ferramentas e
componentes necessarios estdao a sua
disposicao e em condi¢bes de uso.

Utilize somente pecas de reposicéo aprovadas
pela Genie.
Leia com atencéo todos os procedimentos e

siga as instru¢des. Qualquer tentativa de ganhar
tempo pode resultar em situacdes de risco.

Salvo especificagdes em contrario, execute
cada procedimento de reparo com a maquina
nas seguintes condigcdes:

- maquina estacionada em uma superficie
plana e nivelada;

- plataforma na posicéo retraida;

- chave de comando na posi¢éo desligado
e sem a chave;

- 0 botdo vermelho de Parada de
emergéncia na posicao desligado nos
controles de solo e da plataforma;

- rodas com calcos;

- toda alimentagao CA externa
desconectada da maquina.

NuUm. de peca: 84793PB

GS-84 « GS-90

Sobre esta secao

A maioria dos procedimentos desta secao sé deve
ser executada por um profissional de manutencao
treinado em uma oficina devidamente equipada.
Escolha o procedimento de reparo apropriado
depois de identificar a causa do problema.

Execute os procedimentos de desmontagem
necessarios para a execugao dos reparos. Em
seguida, para montar novamente, execute as
etapas de desmontagem na ordem inversa.

Legenda dos simbolos

A

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranga que
acompanham esse simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Indica uma situacao de risco

iminente que, se nao for evitada,
resultara em acidentes pessoais
graves ou morte.

g Indica uma situacao de risco
A\ RDVERTENCIA potencial que, se nao for evitada,

podera resultar em acidentes
pessoais graves ou morte.

Indica uma situacao de possivel
ACUIDADO risco que, se nao for evitada,

podera resultar em acidentes
pessoais pequenos ou moderados.

Indica uma situacao de possivel
risco que, se nao for evitada,
podera resultar em danos
patrimoniais.

©® Indica a espera de um determinado resultado
apos a execugao de uma série de passos.

® Indica que um resultado incorreto ocorreu apds
a execucgao de uma série de etapas.
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Controles da plataforma

Os controles da plataforma, utilizados para ativar
as fungbes da maquina na plataforma ou se estiver
no chao, contém uma placa de circuito impresso,
joystick, teclado de membrana adesiva, botdes e
LEDs. Todos esses componentes sao
substituiveis.

Os parametros da velocidade da fun¢ao no Médulo
eletrdnico de controle sao facilmente ajustaveis
movendo o joystick, pressionando um botéao ou
ativando uma chave seletora em uma ordem
especifica quando o ECM esta no modo de
programacéo (PS sendo exibido na janela da tela
de diagnéstico).

Para obter mais informacgdes ou se precisar de
ajuda, consulte o Departamento de assisténcia
técnica da Genie Industries.

a alarme H1

b botao vermelho de Parada de

emergéncia P2

controle do joystick JC1

placa de circuito U3

e subida/descida da plataforma e do
estabilizador chave seletora de
subida/descida TS21

o0

REV. A

1-1
Placas de circuito

sssssss

Como remover a placa de
circuitos dos controles da
plataforma

1 Pressione o botao vermelho de Parada de
emergéncia até a posicao desligado nos
controles de solo e da plataforma.

2 Solte os elementos de fixagcao da tampa da
caixa de controle da plataforma. Abra a tampa
da caixa de controle.

3 Localize visualmente a placa de circuitos
instalada na parte interna da tampa da caixa de
controle da plataforma.

4 Prenda atampa da caixa de controle em uma
posicao nivelada.

5 ldentifigue e desconecte os conectores dos fios
do botéao vermelho de Parada de emergéncia.

6 Identifique e desconecte os trés conectores do
chicote de cabos da placa de circuitos dos
controles da plataforma.

> Risco de choques elétricos/
A ADVERTENCIA qgueimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente
pode resultar em morte ou em
acidentes pessoais graves. Retire
anéis, reldgios e outras joias.
Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de circuito impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.
Observacgdo: pressione a aba de travamento para
desconectar o chicote de cabos da placa de
circuitos.
7 Remova os elementos de fixagdo da placa de
circuitos do controle da plataforma.
8 Remova a placa de circuitos do controle da
plataforma da tampa da caixa de controle da
plataforma.
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2-1
Plataforma

Como remover a plataforma

A ADVERTENClA Risco c_ie acident_es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutenc¢do, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. E necessaria a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Observacgao: execute este procedimento com a
plataforma na posicéo retraida e com a extenséo
da plataforma completamente retraida e travada na
posicao.

1 Dé a partida no motor com os controles de solo
e eleve a plataforma a cerca de 5,5 m do solo.

2 Libere atrava do brago de seguranca, levante-o
e gire-o para uma posicao vertical. Trave o
braco de seguranca na posicao.

Observacéo: verifique se o brago de seguranca
esta travado na posicéo vertical.

3 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca. Desligue a maquina.

g Risco de esmagamento. Mantenha
A\ ADVERTENCIA as maos afastadas do brago de

seguranca ao abaixar a plataforma.

Risco de danos aos componentes.
O tubo cruzado do conjunto de
barras pode ser danificado se for
aplicada forca excessiva. Nao
continue a abaixar a plataforma
apos o braco de seguranca
encostar no tubo cruzado do
conjunto de barras.
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4 Corte as bragcadeiras plasticas da mangueira
que prendem a fiacdo da alimentacéo para a
plataforma a parte inferior desta.

Risco de danos aos componentes.
Cuidado para nao cortar a fiagao
da alimentacao para a plataforma.

5 Corte as bragadeiras plasticas da mangueira
que prendem a fiacao dos controles da
plataforma a parte inferior desta.

Risco de danos aos componentes.
Cuidado para néo cortar a fiagao
dos controles da plataforma.

6 Dé a partida no motor nos controles de solo.

7 Eleve ligeiramente a plataforma e retorne o
braco de seguranca a posicao retraida.

8 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.
Desligue a maquina.

9 Localize a desconexao rapida dos controles da
plataforma na parte inferior desta no lado da
dire¢cdo da maquina.

10 Identifique e desconecte os controles da
plataforma do cabo de controle no lado da
dire¢cdo da maquina.

11 Remova a caixa de controle da plataforma e
deixe-a de lado.

12 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o plugue de desconexao rapida dos controles da
plataforma a esta.

13 Coloque a fiagao dos controles da plataforma de
lado.

Risco de danos aos componentes.
A fiagdo dos controles da
plataforma pode ser danificada se
for dobrada ou esmagada.

14 Remova a alimentacédo CA aos elementos de
fixacdo do suporte da tomada da plataforma.
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15 Remova a caixa de tomada CA e seu suporte da
plataforma e deixe-os de lado. Nao desconecte
a fiacéo.

Risco de danos aos componentes.
A alimentacao CA da fiagédo da
plataforma pode ser danificada se
for dobrada ou esmagada.

Observacgdo: se a maquina estiver equipada com o
opcional de linha de ar comprimido para a
plataforma, essa linha deve ser desconectada da
plataforma antes da remocao.

16 Remova os elementos de fixagdo dos pinos das
barras de centralizagdo da plataforma na sua
parte inferior em ambos os lados da maquina.
N&o remova 0s pinos.

17 Insira uma haste no pino da barra de
centralizacéo da plataforma e gire-a para
remover o pino. Apoie a barra de centraliza¢do
da plataforma no brago da tesoura.

18 Repita a etapa 17 para o pino da articulagdo da
barra de centralizagdo da plataforma no outro
lado da maquina.

19 Coloque uma correia de elevacdo de uma ponte
rolante embaixo da plataforma no lado da
direcéo da maquina para suporte. Nao aplique
nenhuma pressao de elevacgéo.

Risco de danos aos componentes.
Os trilhos da plataforma podem ser
danificados se utilizados para
elevar a plataforma. Nao conecte
as correias de elevacédo nos trilhos
da plataforma.
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20 Coloque uma correia de elevagéo de uma
segunda ponte rolante embaixo da plataforma no
lado oposto ao da diregcdo da maquina para
suporte. Nao apligue nenhuma presséao de
elevacgéo.

Risco de danos aos componentes.
Os trilhos da plataforma podem ser
danificados se utilizados para
elevar a plataforma. Nao conecte
as correias de elevacao nos trilhos
da plataforma.

21 Remova os elementos de fixagédo de cada pino
de articulagédo dos bloqueios de deslizamento da
plataforma. Nao remova os pinos.

22 Utilize um martelo para remover cada pino de
articulacéo dos bloqueios de deslizamento da
plataforma.

g Risco de esmagamento. A
A\ RDVERTENCIA plataforma caira quando os pinos

de articulagéo dos bloqueios de
deslizamento da plataforma forem
removidos se ndo devidamente
sustentada pelas pontes rolantes.

23 Prenda os bloqueios de deslizamento da
plataforma a plataforma para evitar que eles
deslizem para fora do canal quando a plataforma
€ removida da maquina.

24 Levante e remova com cuidado a plataforma da
maquina e coloque-a em uma estrutura capaz
de sustenta-la.

APERIGO Risco de esmagamento. A

plataforma pode se desequilibrar e
cair ao ser removida da maquina,
se ndo for sustentada
corretamente pelas pontes
rolantes.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. Os
bloqueios de deslizamento da
plataforma poderiam cair da parte
inferior da plataforma se eles ndo
estiverem presos a plataforma.
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2-2
Extensao da plataforma

Como remover a extensao da
plataforma

Observacgao: execute este procedimento com a
plataforma na posicéo retraida e com a extenséo
da plataforma completamente retraida e travada na
posicéo.

Observacgao: se a maquina estéd equipada com a
opcao de extensdo dupla da plataforma, repita este
procedimento para a outra extensao da plataforma.

1 Extensao do lado da dire¢ao: remova os
controles da plataforma e deixe-os ao lado da
maquina.

2 Remova os pinos de fixacdo das quatro guias
plasticas pretas do trilho. Abaixe as guias do
trilho.

3 Remova os elementos de fixacdo dos suportes
de parada da extensdo da plataforma em ambos
os lados da extenséao.

Observacgao: os suportes de parada da extensao da

plataforma localizam-se acima das rodas do rolo
em V da plataforma.

4 Na extensao da plataforma a ser removida,
posicione uma empilhadeira com os garfos
nivelados com a parte inferior da extensao.

5 Levante a alavanca de travamento da extensao
da plataforma.

6 Deslize cuidadosamente a extensao da
plataforma até ela entrar em contato com carro
da empilhadeira.
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7 Amarre uma correia dos trilhos da extensao da
plataforma até o carro da empilhadeira para
ajudar a sustentar a extensao da plataforma.

8 Remova as trés rodas em V e os elementos de
fixacdo do travamento da extenséo da
plataforma no lado do tanque da maquina.

9 Cuidadosamente puxe aroda em V e o conjunto
de travamento da extensao para fora.

10 Remova os elementos de fixagdo das rodas do
rolo localizadas embaixo da extenséo da
plataforma. Remova as rodas do rolo.

11 Com cuidado, deslize a extensao da plataforma
para fora da plataforma e coloque-a em uma
estrutura capaz de sustenta-la.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. A

extens&o da plataforma pode ficar
desequilibrada e cair ao ser
removida da maquina se nao for
apoiada e presa corretamente a
empilhadeira.
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Barra de centralizacdo da plataforma
Braco internon® 3
Pinos de articulagéo central n® 3

Pinos de articulagéo n® 3 (lado

oposto ao da dire¢ao)

Braco externon® 2

Brago internon® 2

7 Pinos de articulagéo n° 2 (lado oposto
ao da diregao)

8 Bragointernon® 1

9 Pino de articulagédo da extremidade
da camisa do cilindro de elevagéao
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10 Pinos de articulagdo n® 1 (lado oposto ao da
direcao)
11 Brago externon® 3

12 Pino de articulacédo da extremidade da haste do
cilindro de elevacgéo

13 Pinos de articulagéo n° 3 (lado da direcéo)
14 Pinos de articulagéo central n° 2

15 Pinos de articulagéo n° 2 (lado da direcao)
16 Braco externon® 1

17 Pinos de articulagéo central n° 1

18 Barra de centralizag&o do chassi

19 Pinos de articulagéo n° 1 (lado da direcéo)
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3-1
Conjunto da tesoura,
GS-3384 e GS-3390

Como desmontar o
conjunto da tesoura

A ADVERTENClA Risco c_ie acident_es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutenc¢éo, equipamento de
elevagao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. E necessaria a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
de acordo com as especificagbes durante a
instalacao. Consulte a secéo 2, Especificacbes de
torque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Remova a plataforma. Consulte 2-1, Como
remover a plataforma.

2 Remova os cabos da barra de centralizagao da
plataforma (indice n° 1) no lado do tanque de
6leo hidraulico da maquina.

3 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulacdo da extremidade da haste do cilindro
de elevacéo (indice n° 12). Nao remova o pino.

4 Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante no olhal de elevagéo na extremidade da
haste do cilindro de elevagao.
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5 Utilize um puncao de metal macio para remover
o0 pino de articulagédo da extremidade da haste
do cilindro de elevacao (indice n° 12). Abaixe a
extremidade da haste do cilindro de elevagéao no
braco interno n° 2 (indice n° 6)

AADVERTENClA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacgéo pode cair quando o
seu pino de articulagédo da
extremidade da haste for removido
se nao tiver o suporte adequado de
uma ponte rolante.

6 Identifique, desconecte e tampe com bujdes as
mangueiras hidraulicas no cilindro de elevagéo.
Tampe as conexdes do cilindro.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

7 Corte as bracadeiras plasticas que prendem as
mangueiras hidraulicas ao cilindro de elevagéo.
Coloque as mangueiras fora do caminho.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

8 Remova os cabos do brago interno n° 2 (indice
n° 6) e deixe-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

9 Remova os elementos de fixagéo e retencéo do
pino da articulagdo da bandeja de cabos do
brago interno n° 3 (indice n° 2).
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10 Coloque uma haste através do pino da
articulacédo da bandeja de cabos e gire para
remover o pino. Abaixe a bandeja de cabos.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

11 Prenda as duas extremidades dos bracos
internos e externos n° 3 (indice n° 2 e 11) juntos
com uma tira ou outro dispositivo adequado.

12 Amarre uma correia de elevag¢édo de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 3
(indice n° 2 e 11) no lado da direcao da
maquina. Nao aplique nenhuma pressao de
elevacéo.

13 Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 3
(indice n° 2 e 11) no lado oposto ao da diregao
da maquina. Nao aplique nenhuma presséo de
elevagédo.

14 Remova os elementos de fixagdo dos dois pinos
de articulagédo n° 3 (indice n° 4) no lado oposto
ao da direcao da maquina. Nao remova os
pinos.

15 Remova os elementos de fixagdo dos dois pinos
de articulagéo n° 3 (indice n° 13) no lado da
direcdo da maquina. Nao remova os pinos.

16 Utilize um martelo para remover o pino de
articulagdo n° 3 (indice n° 4) do lado oposto ao
da direcdo da maquina.
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17 Utilize um martelo para remover o pino de
articulacao n° 3 (indice n° 13) do lado oposto ao
da dire¢ao da maquina.

18 Remova com cuidado os bragos internos e
externos n° 3 (indice n° 2 e 11) da maquina.

AADVERTENCJA Risco de esmagamento. Os

bracgos internos e externos n° 3
podem se desequilibrar e cairem
ao serem removidos da maquina,
se nao forem apoiados
corretamente pela ponte rolante.

Observacgédo: se for necessdria a desmontagem
adicional do par de bragos da tesoura, consulte
Como desmontar um par de bracos da tesoura.

19 Prenda a extremidade do lado oposto da dire¢éo
dos bragos internos e externos n° 2 (indice n° 5
e 6) e a extremidade do lado oposto da direcao
dos bragos internos e externos n° 1 (indice n° 8
e 16) juntos com uma tira ou outro dispositivo
adequado.

20 Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante ao brago externo n® 1 (indice n° 16) no
lado oposto ao da diregcdo da maquina. Nao
apliqgue nenhuma presséo de elevagéo.

21 Remova os elementos de fixagcdo dos pinos de
articulagcao n® 1 (indice n° 10) no lado oposto ao
da diregdo da maquina.

22 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagéo n® 1 (indice n° 10) do lado oposto
ao da dire¢cdo da maquina.

23 Eleve com cuidado o brago externon® 1 no
lado oposto ao da direcao aproximadamente
40 cm.

24 Coloque um bloco longo de 15 x 15 x 80 cm
entre ambos os lados do chassi embaixo da
extremidade da camisa do cilindro de elevagéo.
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25 Abaixe o brago externo n® 1 (indice n° 16) no
bloco.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas de pecas
mdveis ao abaixar os bragos sobre
o bloco.

26 Prenda uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante nos olhais de elevagao do cilindro de
elevacgéo.

27 Remova do pino da articulagéo da extremidade
da camisa do cilindro de elevacao os elementos
de fixacdo e retengdo do pino.

28 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagédo da extremidade da camisa
do cilindro de elevacgao (indice n° 9).

29 Remova cuidadosamente o cilindro de elevacao
da maquina.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacgéo pode se desequilibrar
e cair ao ser removido da maquina
se ndo for suportado
adequadamente pela ponte rolante.

30 Eleve com cuidado o brago externo n° 1 (indice
n° 16) aproximadamente 5 cm e remova o bloco.

31 Abaixe o brago externo n® 1 (indice n° 16) nos
blogqueios de deslizamento.

A ADVERTENCl A Rlscci de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas de pecas
moveis ao abaixar os bragos sobre
0s blocos.

32 Prenda o brago externo n°® 1 (indice n°® 16) nos
blogueios de deslizamento.

33 Remova a correia instalada na etapa 19.

34 Sustente a bandeja de cabos com uma ponte
rolante.
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35 Remova os elementos de fixacao e retencao do
pino da articulagao da bandeja de cabos no tubo
cruzado do brago interno n° 2 (indice n° 6).

36 Coloque uma haste através do pino da
articulacédo da bandeja de cabos e gire para
remover o pino. Abaixe a bandeja de cabos até
o brago interno n® 1 (indice n° 8).

g Risco de esmagamento. A bandeja
A ADVERTENCIA de cabos pode cair se nao estiver
sustentada pela ponte rolante.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

37 Prenda as duas extremidades dos bracos
internos e externos n° 2 (indice n° 5 e 6) juntos
com uma tira ou outro dispositivo adequado.

38 Amarre uma correia de elevacéo de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 2
(indice n° 5 e 6) no lado da dire¢cdo da maquina.
Nao aplique nenhuma pressao de elevacgéao.

39 Amarre uma correia de elevacdo de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 2
(indice n° 5 e 6) no lado oposto ao da direcao da
maquina. Nao aplique nenhuma presséo de
elevagéo.

40 Remova os elementos de fixacdo dos dois pinos
de articulagéo n° 1 (indice n° 10) no lado oposto
ao da direcao da maquina. Nao remova os
pinos.

41 Remova os elementos de fixacdo dos dois pinos
de articulagéo n® 1 (indice n° 19) no lado da
direcdo da maquina. Nao remova os pinos.

42 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagéo n° 1 (indice n° 10) do lado oposto
ao da diregdo da maquina.
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43 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagéo n® 2 (indice n° 15) do lado da
direcdo da maquina.

44 Remova com cuidado os bragos internos e
externos n° 2 (indice n° 5 e 6) da maquina.

E Risco de esmagamento. Os
A ADVERTENCIA bracgos internos e externos n° 2

podem se desequilibrar e cairem
ao serem removidos da maquina,
se nao forem apoiados
corretamente pela ponte rolante.

Observacgao: se for necessaria a desmontagem
adicional do par de bragos da tesoura, consulte
Como desmontar um par de bracos da tesoura.

45 Remova os cabos do bracgo interno n® 1
(indice n° 8).

46 Prenda as duas extremidades dos bragos
internos e externos n° 1 (indice n° 8 e 16) juntos
com uma tira ou outro dispositivo adequado.

47 Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 1
(indice n° 8 e 16) no lado da direcao da
magquina. Nao apliqgue nenhuma pressao de
elevagédo.

48 Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 1
(indice n° 8 e 16) no lado oposto ao da diregao
da maquina. Nao aplique nenhuma presséo de
elevagédo.

49 Remova os elementos de fixagéo e retencéo
dos dois pinos da articulagdo da barra de
centralizacao do chassi (indice n° 18) no brago
internon® 1.

4-10
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50 Insira uma haste em cada pino da articulagdo da
barra de centralizagao da plataforma e gire-a
para remover o pino. Apoie as barras
centralizadoras no chassi.

51 Remova os elementos de fixagao dos bloqueios
de deslizamento do braco interno n° 1 (indice
n° 19) no lado da direcao da maquina.

52 Utilize um martelo para remover os pinos de
articulacéo de bloqueio de deslizamento no
braco interno n® 1 (indice n° 19).

53 Utilize um martelo para remover os pinos de
articulacéo do bloqueio de deslizamento do
braco externo n® 1 (indice n° 19) no lado oposto
ao da direcdo da maquina.

54 Remova com cuidado os bragos internos e
externos n° 1 (indice n° 8 e 16) da maquina.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Os
bracos internos e externos n° 1

podem se desequilibrar e cairem
ao serem removidos da maquina,
se nao forem apoiados
corretamente pela ponte rolante.

Observacgéao: se for necessaria a desmontagem
adicional do par de bragos da tesoura, consulte
Como desmontar um par de bragos da tesoura.
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Como desmontar um par de
bracos da tesoura

AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais.
Este procedimento exige

conhecimentos especificos de
manutenc¢do, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultarem
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. E necessaria a
assisténcia do revendedor
autorizado.

1 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante a extremidade do braco externo.

Observacgao: prenda a correia de elevagéo a
extremidade do braco da tesoura que tem a peca
fundida apontada para cima.

a braco externo
b  braco interno

2 Amarre uma correia de elevagédo de uma
segunda ponte rolante a extremidade do brago
interno.

Observacgao: prenda a correia de elevagéo a
extremidade do brago da tesoura que tem a peca
fundida apontada para cima.

3 Eleve os bragos da tesoura com as pontes
rolantes cerca de 30 cm.

NUm. de peca: 84793PB
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4 Coloque um bloco de 30 cm embaixo do centro

do par de bragos da tesoura. Abaixe o par de
bracos da tesoura até o bloco.

5 Remova 0s anéis de retencéo externos dos dois

pinos da articulagéo central.

6 Utilize um puncao de metal macio para remover

os dois pinos centrais.

7 Separe cuidadosamente o par de bragos da

tesoura.

g Risco de esmagamento. Os
A RDVERTENCIA bracos da tesoura podem ficar

desequilibrados e cairem se nao
forem sustentados adequadamente
pelas pontes rolantes.
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Lado da
direcao

1 Barrade centralizagédo da plataforma 12 Brago externon® 1
2 Bracoexternon® 4 13 Pinos de articulacao n® 1 (lado oposto ao da
3 Pinos de articulacéo central n° 4 direcéo)
4  Pinos de articulagéo n® 4 (lado oposto 14 Bragointernon® 4
ao da direcéo) 15 Pinos de articulag@o n° 4 (lado da direcéo)
5 Pinos de articulagédo central n® 3 16 Braco externon® 3
6 Pinos de articulagédo n° 3 (lado oposto 17 Pino de articulagédo da extremidade da haste do
ao da direcéo) cilindro de elevagéao
7 Pinos de articulagéo central n° 2 18 Bracointernon® 3
8 Bragointernon® 2 19 Pinos de articulagéo n° 3 (lado da direcao)
9 Pinos de articulagéao n° 2 (lado oposto 20 Brago externon® 2
ao da direcéo) 21 Pinos de articulagéo n° 2 (lado da dire¢ao)
10 Bragointernon® 1 22 Pinos de articulagéo central n° 1
11 Pino de articulacéo da extremidade 23 Barra de centralizacdo do chassi
da camisa do cilindro de elevagao 24 Pinos de articulacdo n° 1 (lado da direcéo)
4-12 GS-84 « GS-90 Num. de peca: 84793PB
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3-2
Conjunto da tesoura, GS-4390

Como desmontar o
conjunto da tesoura

A ADVERTENCI A Risco de am_dentes pe_ssoa|3_
Este procedimento exige

conhecimentos especificos de
manutenc¢éo, equipamento de
elevagao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. E necessaria a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
de acordo com as especificagbes durante a
instalacao. Consulte a secéo 2, Especificacbes de
torque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Remova a plataforma. Consulte 2-1, Como
remover a plataforma.

2 Remova os cabos da barra de centralizagao da
plataforma (indice n° 1) no lado do tanque de
6leo hidraulico da maquina.

3 Remova os cabos do bracgo interno n° 4 (indice
n° 14) e deixe-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

NUm. de peca: 84793PB
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4 Prenda as duas extremidades dos bracos
internos e externos n° 4 (indice n° 14 e 2) juntos
com uma tira ou outro dispositivo adequado.

5 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 4
(indice n° 14 e 2) no lado da direcao da
maquina. Nao aplique nenhuma pressao de
elevacéo.

6 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 4
(indice n° 14 e 2) no lado oposto ao da direcao
da maquina. Nao aplique nenhuma pressao de
elevacéo.

7 Remova os elementos de fixagdo dos dois pinos
de articulagé@o n° 4 (indice n° 4) no lado oposto
ao da direcao da maquina. Nao remova os
pinos.

8 Remova os elementos de fixagdo dos dois pinos
de articulagéo n° 4 (indice n° 15) no lado da
direcdo da maquina. Nao remova 0s pinos.

9 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagé@o n° 4 (indice n° 4) do lado oposto
ao da direcdo da maquina.

10 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagéo n° 4 (indice n° 15) do lado da
dire¢cdo da maquina.

11 Remova com cuidado os bragos internos e
externos n° 4 (indice n° 14 e 2) da maquina.

g Risco de esmagamento. Os
A ADVERTENCIA bracos internos e externos n°® 4

podem se desequilibrar e cairem
ao serem removidos da maquina,
se néo forem apoiados
corretamente pela ponte rolante.

Observacgéao: se for necessaria a desmontagem
adicional do par de bragos da tesoura, consulte
Como desmontar um par de bragos da tesoura.

4-13



Secao 4 ¢ Procedimentos de reparo

Marco de 2010

COMPONENTES DA TESOURA

12 Remova os elementos de fixa¢édo do pino de
articulacédo da extremidade da haste do cilindro
de elevacao (indice n° 17). Nao remova o pino.

13 Amarre uma correia de elevag¢édo de uma ponte
rolante no olhal de elevacéo na extremidade da
haste do cilindro de elevacgéo.

14 Utilize um punc¢éo de metal macio para remover
o pino de articulagédo da extremidade da haste
do cilindro de elevacao (indice n° 17). Abaixe a
extremidade da haste do cilindro de elevagéo.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagao pode cair se ndo
estiver sustentado adequadamente
quando o pino é removido.

15 Calce as rodas do lado da dire¢éo e coloque um
macaco de grande capacidade sob a regiao
central do chassi da maquina, no lado oposto ao
dadirecao.

16 Solte as porcas da rodas em uma das rodas nao
comandadas pela direcdo. Nao as remova.

17 Eleve a maquina aproximadamente 5 cm.
Coloque calgos sob o chassi para apoio.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. O chassi
caira se nao estiver apoiado
adequadamente.

18 Remova as porcas da roda. Remova o conjunto
da roda e pneu.

19 Identifique, desconecte e tampe com bujdes as
mangueiras hidraulicas no cilindro de elevacgéo.
Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCl A Bisco _de,ac_identes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

4-14
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20 Corte as bracadeiras plasticas que prendem as
mangueiras hidraulicas ao cilindro de elevagéo.
Coloque as mangueiras fora do caminho.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

21 Remova os cabos do brago interno n° 3 (indice
n° 18) e deixe-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

22 Remova os elementos de fixagao e retencao do
pino da articulagédo da bandeja de cabos do
braco interno n°® 3 (indice n° 2).

23 Coloque uma haste através do pino da
articulacdo da bandeja de cabos e gire para
remover o pino. Abaixe a bandeja de cabos.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

24 Prenda as duas extremidades dos bracos
internos e externos n° 3 (indice n° 18 e 16)
juntos com uma tira ou outro dispositivo
adequado.
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25 Amarre uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante até os bracgos internos e externos n° 3
(indice n° 18 e 16) no lado da direcao da
magquina. Nao aplique nenhuma pressao de
elevacgéo.

26 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até os bracgos internos e externos n° 3
(indice n° 18 e 16) no lado oposto ao da dire¢éo
da maquina. Nao aplique nenhuma pressao de
elevacgéo.

27 Remova os elementos de fixagdo dos dois pinos
de articulacédo n° 3 (indice n° 6) no lado oposto
ao da direcao da maquina. Nao remova o0s
pinos.

28 Remova os elementos de fixagdo dos dois pinos
de articulagédo n° 3 (indice n° 19) no lado da
direcdo da maquina. Ndo remova 0s pinos.

29 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulacédo n° 3 (indice n° 6) do lado oposto
ao da direcdo da maquina.

30 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagédo n° 3 (indice n° 19) do lado da
direcdo da maquina.

31 Remova com cuidado os bragos internos e
externos n° 3 (indice n° 18 e 16) da maquina.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Os
bragos internos e externos n°® 3

podem se desequilibrar e cairem
ao serem removidos da maquina,
se nao forem apoiados
corretamente pela ponte rolante.

Observacgéo: se for necessaria a desmontagem
adicional do par de bragos da tesoura, consulte
Como desmontar um par de bragos da tesoura.
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32 Prenda a extremidade do lado oposto da direcao
dos bragos internos e externos n° 2 (indice n° 8
e 20) e a extremidade do lado oposto da dire¢éo
dos bragos internos e externos n° 1 (indice
n° 10 e 12) juntos com uma tira ou outro
dispositivo adequado.

33 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante ao brago externon® 1 (indice n° 12) no
lado oposto ao da direcdo da maquina. Nao
apliqgue nenhuma presséao de elevacgéo.

34 Remova os elementos de fixagédo dos pinos de
articulagdo n° 1 (indice n° 13) no lado oposto ao
da direcao da maquina.

35 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagéo n® 1 (indice n° 13) do lado oposto
ao da direcdo da maquina.

36 Eleve com cuidado o brago externo n® 1 no lado
oposto ao da direcado aproximadamente 40 cm.

37 Coloque um bloco longo de 15 x 15 x 80 cm
entre ambos os lados do chassi embaixo da
extremidade da camisa do cilindro de elevacgéo.

38 Abaixe o brago externo n® 1 (indice n° 12) no
bloco.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas de pecas
moveis ao abaixar os bragos sobre
o bloco.

39 Prenda uma correia de elevagcéo de uma ponte
rolante nos olhais de elevagéo do cilindro de
elevagéo.

40 Remova do pino da articulagcéo da extremidade
da camisa do cilindro de elevacéo os elementos
de fixacéo e retencéo do pino.

41 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulagéo da extremidade da camisa
do cilindro de elevagéao (indice n® 11).
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42 Remova cuidadosamente o cilindro de elevagao
da maquina.

E Risco de esmagamento. O cilindro
A\ ADVERTENCIA de elevagéo pode se desequilibrar
e cair ao ser removido da maquina
se nao for suportado
adequadamente pela ponte rolante.

43 Eleve com cuidado o brago externo n° 1 (indice
n° 12) aproximadamente 5 cm e remova o bloco.

44 Abaixe o brago externo n® 1 (indice n° 12) nos
bloqueios de deslizamento.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas de pecgas
mdveis ao abaixar os bragos sobre
0s blocos.

45 Prenda o brago externo n° 1 (indice n° 12) nos
bloqueios de deslizamento.

46 Remova a correia instalada na etapa 32.

47 Sustente a bandeja de cabos com uma ponte
rolante.

48 Remova os elementos de fixagdo e retencdo do
pino da articulagdo da bandeja de cabos no tubo
cruzado do brago interno n° 2 (indice n° 8).
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49 Coloque uma haste através do pino da
articulacdo da bandeja de cabos e gire para
remover o pino. Abaixe a bandeja de cabos até
o bracgo interno n® 1 (indice n° 10).

g Risco de esmagamento. A bandeja
A ADVERTENCIA de cabos pode cair se nao estiver
sustentada pela ponte rolante.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

50 Prenda as duas extremidades dos bracos
internos e externos n° 2 (indice n° 8 e 20) juntos
com uma tira ou outro dispositivo adequado.

51 Amarre uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante até os bragos internos e externos n° 2
(indice n° 8 € 20) no lado da dire¢ao da
maquina. Nao aplique nenhuma presséao de
elevacgéo.

52 Amarre uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante até os bragos internos e externos n° 2
(indice n° 8 e 20) no lado oposto ao da diregao
da maquina. Nao apliqgue nenhuma pressao de
elevacgéo.

53 Remova os elementos de fixagdo dos dois pinos
de articulagédo n° 2 (indice n° 9) no lado oposto
ao da direcao da maquina. Nao remova o0s
pinos.
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54 Remova os elementos de fixagdo dos dois pinos
de articulagédo n° 2 (indice n° 21) no lado da
direcdo da maquina. Ndo remova 0s pinos.

55 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagédo n° 2 (indice n° 9) do lado oposto
ao da direcdo da maquina.

56 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagédo n® 2 (indice n° 21) do lado da
direcdo da maquina.

57 Remova com cuidado os bragos internos e
externos n° 2 (indice n° 8 e 20) da maquina.

B Risco de esmagamento. Os
A\ ADVERTENCIA bracgos internos e externos n° 2

podem se desequilibrar e cairem
ao serem removidos da maquina,
se nao forem apoiados
corretamente pela ponte rolante.

Observacgéo: se for necessaria a desmontagem
adicional do par de bragos da tesoura, consulte
Como desmontar um par de bracos da tesoura.

58 Remova os cabos do brago interno n® 1 (indice
n° 10).

59 Prenda as duas extremidades dos bracos
internos e externos n° 1 (indice n® 10 e 12)
juntos com uma tira ou outro dispositivo
adequado.

60 Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até os bracgos internos e externos n° 1
(indice n° 10 e 12) no lado da direcao da
maquina. Nao aplique nenhuma presséao de
elevacgéo.
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61 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 1
(indice n° 10 e 12) no lado oposto ao da dire¢édo
da maquina. Nao aplique nenhuma pressao de
elevacéo.

62 Remova os elementos de fixacao e retencéo
dos dois pinos da articulagao da barra de
centralizacado do chassi (indice n° 23) no brago
internon® 1.

63 Insira uma haste em cada pino da articulagao da
barra de centralizagao da plataforma e gire-a
para remover o pino. Apoie as barras
centralizadoras no chassi.

64 Remova os elementos de fixagcdo dos bloqueios
de deslizamento do braco interno n° 1 (indice
n° 24) no lado da dire¢ao da maquina.

65 Utilize um martelo para remover os pinos de
articulacédo de bloqueio de deslizamento no
braco interno n° 1 (indice n° 24).

66 Utilize um martelo para remover os pinos de
articulacé@o do bloqueio de deslizamento do
braco externo n°® 1 (indice n° 24) no lado oposto
ao da direcdo da maquina.

67 Remova com cuidado os bracgos internos e
externos n° 1 (indice n° 10 e 12) da maquina.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Os
bracos internos e externos n° 1

podem se desequilibrar e cairem
ao serem removidos da maquina,
se néo forem apoiados
corretamente pela ponte rolante.

Observacgéo: se for necessaria a desmontagem
adicional do par de bragos da tesoura, consulte
Como desmontar um par de bragos da tesoura.
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Como desmontar um par de
bracos da tesoura

AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais.
Este procedimento exige

conhecimentos especificos de
manutenc¢do, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultarem
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. E necessaria a
assisténcia do revendedor
autorizado.

1 Amarre uma correia de elevag¢do de uma ponte
rolante a extremidade do braco externo.

Observacgao: prenda a correia de elevagéo a
extremidade do braco da tesoura que tem a peca
fundida apontada para cima.

a braco externo
b  braco interno
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2 Amarre uma correia de elevagédo de uma
segunda ponte rolante a extremidade do brago
interno.

Observacgdo: prenda a correia de elevacao a
extremidade do brago da tesoura que tem a peca
fundida apontada para cima.

3 Eleve os bragos da tesoura com as pontes
rolantes cerca de 30 cm.

4 Coloque um bloco de 30 cm embaixo do centro
do par de bracos da tesoura. Abaixe o par de
bracgos da tesoura até o bloco.

5 Remova os anéis de retencéo externos dos dois
pinos da articulagéo central.

6 Utilize um puncao de metal macio para remover
os dois pinos centrais.

7 Separe cuidadosamente o par de bragos da
tesoura.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. Os
bracos da tesoura podem ficar

desequilibrados e cairem se nao
forem sustentados adequadamente
pelas pontes rolantes.
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Lado oposto ao da direcao

Lado da direcao

Braco interno n° 5
Pinos de articulagédo central n° 5

AN =

ao da diregao)
Braco externo n° 4
Pinos de articulagédo central n° 4

N o o

ao da diregao)
8 Braco interno n° 3
9 Pino de articulagéo superior da

extremidade da camisa do cilindro de

elevacao

10 Pinos de articulagdo n° 3 (lado oposto

ao da direcao)
11 Pinos de articulagédo central n° 3
12 Pinos de articulagédo central n° 2

13 Pinos de articulag@o n° 2 (lado oposto

ao da direcao)
14 Brago interno n° 1

Barra de centralizacdo da plataforma

Pinos de articulagdo n° 5 (lado oposto

Pinos de articulagdo n° 4 (lado oposto
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Pino de articulacdo inferior da extremidade

da camisa do cilindro de elevagéo

Brago externo n° 1

Pinos de articulagdo n° 1 (lado oposto ao da dire¢ao)

18 Brago externo n°5

19 Pinos de articulagao n° 5 (lado da diregéo)

20 Bracgo interno n° 4

21 Pino de articulagédo da extremidade da haste do cilindro
de elevagdo superior

22 Pinos de articulagcdo n° 4 (lado da diregéo)

23 Brago externo n° 3

24 Pino de articulagdo da extremidade da haste do cilindro
de elevacgéao inferior

25 Pinos de articulagcdo n° 3 (lado da diregao)

26 Braco interno n° 2

27 Brago externo n° 2

28 Pinos de articulagcdo n° 2 (lado da direcao)

29 Pinos de articulacdo central n° 1

30 Barra de centralizagdo do chassi

31 Pinos de articulagéo n° 1 (lado da dire¢ao)

Genie
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3-3
Conjunto da tesoura, GS-5390

Como desmontar o
conjunto da tesoura

A ADVERTENCI A Risco de am_dentes pe_ssoa|3_
Este procedimento exige

conhecimentos especificos de
manutenc¢éo, equipamento de
elevagao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. E necessaria a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
de acordo com as especificagbes durante a
instalacao. Consulte a secéo 2, Especificacbes de
torque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Remova a plataforma. Consulte 2-1, Como
remover a plataforma.

2 Remova os cabos da barra de centralizagao da
plataforma (indice n° 1) e a ponte de cabos
superior no lado do tanque de 6leo hidraulico da
maquina.

3 Remova os cabos do brago interno n° 5
(indice n° 2) e deixe-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.
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4 Prenda as duas extremidades dos bracos
internos e externos n° 5 (indice n° 2 e 18) juntos
com uma tira ou outro dispositivo adequado.

5 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 5
(indice n° 2 e 18) no lado da direcao da
maquina. Nao aplique nenhuma pressao de
elevacéo.

6 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 5
(indice n° 2 e 18) no lado oposto ao da direcao
da maquina. Nao aplique nenhuma pressao de
elevacéo.

7 Remova os elementos de fixagdo dos dois pinos
de articulagéo n° 5 (indice n° 4) no lado oposto
ao da direcao da maquina. Nao remova os
pinos.

8 Remova os elementos de fixagdo dos dois pinos
de articulagéo n° 5 (indice n° 19) no lado da
direcdo da maquina. Nao remova 0s pinos.

9 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagéo n° 5 (indice n° 4) do lado oposto
ao da direcdo da maquina.

10 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagéo n° 5 (indice n° 19) do lado da
dire¢cdo da maquina.

11 Remova com cuidado os bragos internos e
externos n° 5 (indice n° 2 e 18) da maquina.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Os
bracos internos e externos n° 5

podem se desequilibrar e cairem
ao serem removidos da maquina,
se néo forem apoiados
corretamente pela ponte rolante.

Observacgéao: se for necessaria a desmontagem
adicional do par de bragos da tesoura, consulte
Como desmontar um par de bragos da tesoura.
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12 Remova os elementos de fixagéo e retencédo do
pino superior da articulagao da extremidade da
haste do cilindro de elevacao superior (indice
n° 21). Nao remova o pino.

13 Amarre uma correia de elevag¢édo de uma ponte
rolante no olhal de elevacéo na extremidade da
haste do cilindro de elevacao superior.

14 Utilize um punc¢éo de metal macio para remover
o pino de articulagédo da extremidade da haste
do cilindro de elevagéo superior (indice n° 21).
Abaixe a extremidade da haste do cilindro de
elevacdo superior.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacgédo superior pode cair
quando o seu pino de articulagdo
da extremidade da haste for
removido se nao tiver o suporte
adequado de uma ponte rolante.

15 Remova os cabos do brago interno n° 4 (indice
n° 20) e deixe-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

16 Prenda as duas extremidades dos bragcos
internos e externos n° 4 (indice n° 20 e 5) juntos
com uma tira ou outro dispositivo adequado.

17 Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 4
(indice n° 20 e 5) no lado da diregao da
magquina. Nao apliqgue nenhuma pressao de
elevagédo.

18 Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 4
(indice n° 20 e 5) no lado oposto ao da diregao
da maquina. Nao aplique nenhuma presséo de
elevagéo.
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19 Remova os elementos de fixacao dos dois pinos
de articulagédo n° 4 (indice n° 7) no lado oposto
ao da direcdo da maquina. Nao remova o0s
pinos.

20 Remova os elementos de fixagdo dos dois pinos
de articulagéo n° 4 (indice n° 22) no lado da
direcdo da maquina. Ndo remova 0s pinos.

21 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulacéo n° 4 (indice n° 7) do lado oposto
ao da direcdo da maquina.

22 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagédo n° 4 (indice n° 22) do lado da
direcdo da maquina.

23 Sustente a extremidade da haste do cilindro de
elevacao superior com um dispositivo de
elevacao adequado.

24 Remova com cuidado os bragos internos e
externos n° 4 (indice n° 20 e 5) da maquina
enquanto direciona a extremidade da haste do
cilindro de elevacgéo superior para fora dos
bragos da tesoura.

g Risco de esmagamento. Os
A ADVERTENCIA bracos internos e externos n°® 4

podem se desequilibrar e cairem
ao serem removidos da maquina,
se néo forem apoiados
corretamente pela ponte rolante.

Risco de danos aos componentes.
O cilindro de elevagao superior
pode cair se ndo estiver
devidamente sustentado quando
0s bragos internos e externos n°® 4
forem removidos.

Observacgéo: se for necessaria a desmontagem
adicional do par de bragos da tesoura, consulte
Como desmontar um par de bragos da tesoura.
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25 Abaixe a extremidade da haste do cilindro de
elevacao superior no tubo cruzado do brago
interno n° 3 (indice n° 8).

26 Identifique, desconecte e tampe com bujoes as
mangueiras hidraulicas no cilindro de elevacao
superior. Tampe as conexoes do cilindro.

A ADVERTENCl A Bisco _de,ac_identes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

27 Corte as bracadeiras plasticas que prendem as
mangueiras hidraulicas ao cilindro de elevacao
superior.

28 Remova os elementos de fixagéo do pino de
articulacdo da extremidade da haste do cilindro
inferior (indice n° 24).

29 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagdo da extremidade da haste
do cilindro de elevacgéo inferior.

30 Abaixe cuidadosamente a extremidade da haste
do cilindro de elevagéo inferior em cima da
tampa do motor.

31 Remova os cabos e as mangueiras hidraulicas
do brago interno n° 3 (indice n° 8) e deixe-0s ao
lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem ser
danificados se forem dobrados ou
esmagados.

32 Remova os elementos de fixacéo e retencédo do
pino da articulagdo da bandeja de cabos do
braco interno n° 3 (indice n° 8) no lado da
maquina em que se encontra o tanque de d6leo
hidraulico.
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33 Coloque uma haste através do pino da
articulacédo da bandeja de cabos e gire para
remover o pino. Abaixe a bandeja de cabos.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

34 Remova os elementos de fixagéo e retencéo do
pino da articulacdo da bandeja de mangueiras
do brago interno n° 3 (indice n° 11) no lado da
maquina em que se encontra os controles de
solo da maquina.

35 Coloque uma haste através do pino da
articulagédo da bandeja de mangueiras e gire
para remover o pino. Abaixe a bandeja de
mangueiras.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

36 Prenda as duas extremidades dos bragos
internos e externos n°® 3 (indice n° 8 e 23) juntos
com uma tira ou outro dispositivo adequado.

37 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 3
(indice n° 8 e 23) no lado da direcao da
maquina. Nao aplique nenhuma pressao de
elevacéo.
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38 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 3
(indice n° 8 e 23) no lado oposto ao da direcao
da maquina. Nao aplique nenhuma pressao de
elevacéo.

39 Remova os elementos de fixagdo dos dois pinos
de articulagé@o n° 3 (indice n° 10) no lado oposto
ao da direcao da maquina. Nao remova os
pinos.

40 Remova os elementos de fixacdo dos dois pinos
de articulagéo n° 3 (indice n° 25) no lado da
direcdo da maquina. Nao remova 0s pinos.

41 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagé@o n° 3 (indice n° 10) do lado oposto
ao da direcdo da maquina.

42 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagédo n° 3 (indice n° 25) do lado da
direcdo da maquina.

43 Remova com cuidado os bragos internos e
externos n° 3 (indice n° 8 e 23) e o cilindro de
elevacao superior da maquina.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Os
bragos internos e externos n°® 3

podem se desequilibrar e cairem
ao serem removidos da maquina,
se nao forem apoiados
corretamente pela ponte rolante.

Observacgéo: se for necessaria a desmontagem
adicional do par de bragos da tesoura, consulte
Como desmontar um par de bragos da tesoura.
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44 Prenda a extremidade do lado oposto da direcéo
dos bracgos internos e externos n° 2 (indice
n° 26 e 27) e a extremidade do lado oposto da
direcdo dos bracos internos e externos n° 1
(indice n° 14 e 16) juntos com uma tira ou outro
dispositivo adequado.

45 Amarre uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante ao brago externo n® 1 (indice n° 16) no
lado oposto ao da dire¢cdo da maquina. Nao
aplique nenhuma presséo de elevagéo.

46 Remova os elementos de fixagdo dos pinos de
articulacao n® 1 (indice n° 17) no lado oposto ao
da dire¢ao da maquina.

47 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagéo n° 1 (indice n° 17) do lado oposto
ao da direcdo da maquina.

48 Eleve com cuidado o braco externo n® 1 no lado
oposto ao da dire¢do aproximadamente 40 cm.

49 Coloque um bloco longo de 15 x 15 x 80 cm
entre ambos os lados do chassi embaixo da
extremidade da camisa do cilindro de elevagéo.

50 Abaixe o braco externon® 1 (indice n° 16) no
bloco.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas de pecas
moveis ao abaixar os bragos sobre
o bloco.

51 Prenda uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante nos olhais de elevagéo do cilindro de
elevacgéo.

52 Remova do pino da articulagéo da extremidade
da camisa do cilindro de elevacao os elementos
de fixagéo e retencéo do pino.

53 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagédo da extremidade da camisa
do cilindro de elevacgéao (indice n°® 15).

Num. de peca: 84793PB



Marco de 2010

Secao 4 * Procedimentos de reparo

REV. B

54 Remova cuidadosamente o cilindro de elevacao
da maquina.

E Risco de esmagamento. O cilindro
A\ ADVERTENCIA de elevagéo pode se desequilibrar
e cair ao ser removido da maquina
se nao for suportado
adequadamente pela ponte rolante.

55 Eleve com cuidado o brago externo n® 1 (indice
n° 16) aproximadamente 5 cm e remova o bloco.

56 Abaixe o brago externon® 1 (indice n° 16) nos
bloqueios de deslizamento.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas de pecgas
mdveis ao abaixar os bragos sobre
0s blocos.

57 Prenda o brago externo n°® 1 (indice n°® 16) nos
blogqueios de deslizamento.

58 Remova a correia instalada na etapa 44.

59 Sustente a bandeja de cabos com uma ponte
rolante.

60 Remova os elementos de fixacéo e retencéo do
pino da articulacao da bandeja de cabos no tubo
cruzado do brago interno n° 2 (indice n° 26).
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61 Coloque uma haste através do pino da
articulacédo da bandeja de cabos e gire para
remover o pino. Abaixe a bandeja de cabos até
o braco interno n° 1 (indice n° 14).

g Risco de esmagamento. A bandeja
A ADVERTENCIA de cabos pode cair se nao estiver
sustentada pela ponte rolante.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

62 Prenda as duas extremidades dos bracgos
internos e externos n° 2 (indice n°® 26 e 27)
juntos com uma tira ou outro dispositivo
adequado.

63 Amarre uma correia de elevacéo de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 2
(indice n° 26 e 27) no lado da diregao da
magquina. Nao apliqgue nenhuma pressao de
elevagédo.

64 Amarre uma correia de elevacéo de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 2
(indice n° 26 e 27) no lado oposto ao da direcao
da maquina. Nao aplique nenhuma presséo de
elevagéo.

65 Remova os elementos de fixagdo dos dois pinos
de articulagéo n° 2 (indice n° 13) no lado oposto
ao da direcao da maquina. Nao remova os
pinos.




Secao 4 ¢ Procedimentos de reparo

Marco de 2010

COMPONENTES DA TESOURA

66 Remova os elementos de fixagdo dos dois pinos
de articulagéo n® 2 (indice n° 28) no lado da
direcdo da maquina. Nao remova 0s pinos.

67 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagéo n° 2 (indice n° 13) do lado oposto
ao da direcdo da maquina.

68 Utilize um martelo para remover os dois pinos
de articulagéo n° 2 (indice n° 28) do lado da
direcdo da maquina.

69 Remova com cuidado os bragos internos e
externos n° 2 (indice n° 26 e 27) da maquina.

B Risco de esmagamento. Os
A\ ADVERTENCIA bracgos internos e externos n° 2

podem se desequilibrar e cairem
ao serem removidos da maquina,
se nao forem apoiados
corretamente pela ponte rolante.

Observacgéo: se for necessaria a desmontagem
adicional do par de bragos da tesoura, consulte
Como desmontar um par de bracos da tesoura.

70 Remova os cabos do braco interno n° 1
(indice n° 14).

71 Prenda as duas extremidades dos bragos
internos e externos n° 1 (indice n° 14 e 16)
juntos com uma tira ou outro dispositivo
adequado.

72 Amarre uma correia de elevacéo de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 1
(indice n° 14 e 16) no lado da diregcao da
magquina. Nao apliqgue nenhuma pressao de
elevagédo.
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73 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até os bracos internos e externos n° 1
(indice n° 14 e 16) no lado oposto ao da dire¢éo
da maquina. Nao aplique nenhuma pressao de
elevacgéo.

74 Remova os elementos de fixacao e retencao
dos dois pinos da articulagédo da barra de
centralizacao do chassi (indice n° 30) no brago
internon® 1.

75 Insira uma haste em cada pino da articulagdo da
barra de centralizagao da plataforma e gire-a
para remover o pino. Apoie as barras
centralizadoras no chassi.

76 Remova os elementos de fixagao dos bloqueios
de deslizamento do braco interno n° 1 (indice
n° 31) no lado da direcao da maquina.

77 Utilize um martelo para remover os pinos de
articulacéo de bloqueio de deslizamento no
braco interno n® 1 (indice n° 31).

78 Utilize um martelo para remover os pinos de
articulacéo do bloqueio de deslizamento do
braco externo n® 1 (indice n° 31) no lado oposto
ao da direcdo da maquina.

79 Remova com cuidado os bragos internos e
externos n° 1 (indice n° 14 e 16) da maquina.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Os
bracos internos e externos n° 1

podem se desequilibrar e cairem
ao serem removidos da maquina,
se néo forem apoiados
corretamente pela ponte rolante.

Observacgéo: se for necessaria a desmontagem
adicional do par de bragos da tesoura, consulte
Como desmontar um par de bragos da tesoura.
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Como desmontar um par de
bracos da tesoura

AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais.
Este procedimento exige

conhecimentos especificos de
manutenc¢do, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultarem
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. E necessaria a
assisténcia do revendedor
autorizado.

1 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante a extremidade do braco externo.

Observacgao: prenda a correia de elevagéo a
extremidade do braco da tesoura que tem a peca
fundida apontada para cima.

a braco externo
b  braco interno
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2 Amarre uma correia de elevagao de uma
segunda ponte rolante a extremidade do brago
interno.

Observacgdo: prenda a correia de elevacao a
extremidade do brago da tesoura que tem a peca
fundida apontada para cima.

3 Eleve os bragos da tesoura com as pontes
rolantes cerca de 30 cm.

4 Coloque um bloco de 30 cm embaixo do centro
do par de bracos da tesoura. Abaixe o par de
bracos da tesoura até o bloco.

5 Remova os anéis de retencao externos dos dois
pinos da articulagcéo central.

6 Utilize um puncéo de metal macio para remover
os dois pinos centrais.

7 Separe cuidadosamente o par de bragos da
tesoura.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. Os
bracos da tesoura podem ficar

desequilibrados e cairem se nao
forem sustentados adequadamente
pelas pontes rolantes.
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3-4
Coxins

Como trocar os coxins do braco
da tesoura

Coxins do braco da tesoura da plataforma:

1

Coloque uma correia de elevagao de uma ponte
rolante embaixo da plataforma no lado da
direcdo da méaquina para suporte. Nao conecte
as correias de elevagao da ponte rolante nos
trilhos da plataforma.

Coloque uma correia de elevagao de uma
segunda ponte rolante embaixo da plataforma no
lado oposto ao da dire¢cdo da maquina para
suporte. Nao conecte as correias de elevagao
da ponte rolante nos trilhos da plataforma.

Eleve ligeiramente a plataforma utilizando as
pontes rolantes apenas o suficiente para
remover a pressado dos pinos de articulagao do
bloqueio de deslizamento.

Remova os elementos de fixacédo e retencéao
dos pinos de cada pino da articulagéo da barra
de centralizagdo da plataforma.
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5 Insira uma haste em cada pino da articulagdo da

barra de centralizagao da plataforma e gire-a
para remover o pino. Apoie as barra de
centralizacdo nos bracos da tesoura.

Remova os elementos de fixacéo e retencéo de
cada pino de articulagéo dos bloqueios de
deslizamento da plataforma. Nao remova os
pinos.

Utilize um martelo para remover cada pino de
articula¢éo dos bloqueios de deslizamento da
plataforma.

AADVERTENCJA Risco de esmagamento. A

plataforma caira quando os pinos
de articulagédo dos bloqueios de
deslizamento da plataforma forem
removidos se ndo devidamente
sustentada pelas pontes rolantes.

Mova cada bloqueio de deslizamento em
direc&o ao centro da plataforma e remova
cuidadosamente cada bloqueio da plataforma.

Remova os elementos de fixagéo e retencéo
dos coxins nos bloqueios de deslizamento.
Remova os coxins.

10 Instale os novos coxins nos bloqueios de

deslizamento do braco da tesoura.

11 Instale os bloqueios de deslizamento na

plataforma.
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12 Alinhe os furos nos bloqueios de deslizamento
com os furos nos bragos da tesoura.

13 Instale os pinos de articulag@o do bloqueio de
deslizamento e os elementos de fixagdo e
retencéo dos pinos.

14 Conecte as barras de centralizagéo na
plataforma e instale os seus pinos de
articulacado e os elementos de fixacédo e
retencéo.

Coxins do braco da tesoura do chassi:

Observacgao: se os bloqueios de deslizamento no
lado da direcao seréo removidos, as tampas
superior e laterais deverao ser removidas antes. Va
paraaetapal.

Observacgéao: se os bloqueios de deslizamento no
lado oposto ao da direcao serdo removidos, va para
aetapa 11.

1 Dé a partida no motor nos controles de solo e
eleve a plataforma a cerca de 5,5 m do solo.

2 Libere atrava do brago de seguranca, levante-o
e gire-o para uma posicao vertical. Trave o
braco de seguranca na posicao.

Observacao: verifique se o braco de seguranca
esta travado na posicéo vertical.

3 Abaixe a plataforma sobre o braco de
segurancga. Desligue a maquina.

A ADVERTENCl A Rlscci de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
segurancga ao abaixar a plataforma.

Risco de danos aos componentes.
O tubo cruzado do conjunto de
barras pode ser danificado se for
aplicada forga excessiva. Nao
continue a abaixar a plataforma
apos o braco de seguranca
encostar no tubo cruzado do
conjunto de barras.
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4 Solte as travas da bandeja do motor e desloque
completamente a bandeja até retira-la.

5 Insira uma chave de fenda ou haste de 15 cm
no orificio de trava da bandeja do motor,
localizado préximo as rodas do rolo da bandeja
do motor, para evitar que ela se mova.

6 Remova os elementos de fixacao e retencao da
placa superior da tampa do motor. Remova a
placa da maquina.

7 Solte os elementos de fixagdo e retencao de
cada placa lateral da tampa do motor. Remova
as placas da tampa lateral do motor da
maquina.

8 Dé a partida no motor nos controles de solo.

9 Eleve ligeiramente a plataforma e retorne o
braco de segurancga a posicao retraida.

10 Abaixe a plataforma até a posigéo retraida.

11 Prenda as extremidades dos bragos da tesoura
uma na outra nos dois lados da maquina com
uma correia, ou com outro dispositivo
apropriado.

12 Prenda uma correia de elevacdo de uma ponte
rolante a extremidade dos bragos da tesoura
que terédo os bloqueios de deslizamento
removidos.

13 Eleve os bragos da tesoura utilizando a ponte
rolante apenas o suficiente para remover a
pressao dos pinos de articulagéo do bloqueio de
deslizamento.

14 Remova os elementos de fixagdo e retencédo do
pino de articulagédo dos bloqueios de
deslizamento do chassi.
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15 Utilize um martelo para remover o pino de
articulagéo do bloqueio de deslizamento do
chassi. Remova o bloqueio de deslizamento da
maquina deslizando-o para fora do seu canal.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. A

plataforma caira quando os pinos
de articulagédo dos bloqueios de
deslizamento da plataforma forem
removidos se ndo devidamente
sustentada pelas pontes rolantes.

16 Remova os elementos de fixacéo e retencéo
dos coxins nos bloqueios de deslizamento.
Remova os coxins.

17 Instale os novos coxins nos bloqueios de
deslizamento do braco da tesoura.

18 Instale os bloqueios de deslizamento no chassi.

19 Alinhe os furos nos bloqueios de deslizamento
com os furos nos bragos da tesoura.

20 Instale os pinos de articulagédo do bloqueio de
deslizamento e os elementos de fixagédo e
retencéo dos pinos.

21 Repita as etapas 12 a 20 para os demais coxins
do brago da tesoura.

22 Instale a placa superior da tampa do motor.

23 Aperte os elementos de fixagdo da placa lateral
da tampa do motor.

24 Feche e trave a bandeja deslizante do motor.
25 Abaixe a plataforma até a posicéo retraida.

REV. B

3-5
Cilindro(s) de elevacao

sssssss

Os cilindros de elevagao séo cilindros hidraulicos
de acdo dupla. A GS-3384, GS-3390 e GS-4390
utilizam um cilindro de elevagéo; a GS-5390 utiliza
dois. Cada cilindro de elevacgéo é equipado com
uma valvula de balanceamento que impede o
movimento em caso de falha na linha hidraulica.

Como remover o cilindro de
elevacao
GS-3384, GS-3390 e GS-4390:

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. A
valvula de balanceamento no
cilindro de elevagao é ajustada em
fabrica. Nao tente ajustar a valvula
de balanceamento. A tentativa
de ajustar a valvula de
balanceamento pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte e danos significativos a
componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencéo
seja feita pelo revendedor
autorizado.

g Risco de acidentes pessoais.
A\ ADVERTENCIA Este procedimento exige

conhecimentos especificos de
manuten¢do, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencéo
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
de acordo com as especificagdes durante a
instalacdo. Consulte a sec¢éo 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Dé a partida no motor com os controles de solo
e eleve a plataforma a cerca de 5,5 m do solo.
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2 Libere atrava do brago de seguranca, levante-o
e gire-o para uma posicéo vertical. Trave o
braco de seguranca na posicao.

Observacéo: verifique se o brago de seguranca
estd travado na posicéo vertical.

3 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca. Desligue a maquina.

B Risco de esmagamento. Mantenha
A\ ADVERTENCIA as maos afastadas do brago de

seguranca ao abaixar a plataforma.

Risco de danos aos componentes.
O tubo cruzado do conjunto de
barras pode ser danificado se for
aplicada forga excessiva. Nao
continue a abaixar a plataforma
apos o braco de seguranca
encostar no tubo cruzado do
conjunto de barras.

4 Identifique, desconecte e tampe com bujdes as
mangueiras hidraulicas no cilindro de elevagéo.
Tampe as conexdes do cilindro.

E Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

5 Corte as bracadeiras plasticas que prendem as
mangueiras hidraulicas ao cilindro de elevacgéo.
Coloque as mangueiras fora do caminho.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

NUm. de peca: 84793PB
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6 Amarre uma correia de elevacéo de uma ponte
rolante ou de um dispositivo de elevacédo de
carga similar no olhal de elevagéo na
extremidade da haste do cilindro de elevacao
para sustentacéo.

7 Amarre uma correia de elevagédo de uma
segunda ponte rolante ou de um dispositivo de
elevacao de carga similar na extremidade da
camisa do cilindro de elevacao para
sustentacgéo.

8 Remova o elemento de fixagédo do pino de
articulacéo da extremidade da haste do cilindro
de elevacéo. Utilize um puncéo de metal macio
para remover o pino.

g Risco de esmagamento. O cilindro
A ADVERTENCIA de elevacao pode cair se ndo
estiver bem apoiado.

9 Abaixe com cuidado o cilindro até o tubo
cruzado do brago interno n° 2. Proteja a haste
do cilindro contra danos.

Risco de danos aos componentes.
A vélvula de balanceamento no
cilindro de elevacéo pode ser
danificada se encostar no tubo
cruzado do brago da tesoura.

10 Remova o elemento de fixacdo do pino de
articulacédo da extremidade da camisa do
cilindro de elevagéo. Utilize um punc¢éo de metal
macio para remover o pino.

£ Risco de esmagamento. O cilindro
A ADVERTENCIA de elevacao pode cair se ndo
estiver bem apoiado.

11 Com cuidado, remova o cilindro de elevagéo
pelo lado oposto ao da dire¢cdo da maquina,
através dos bracos da tesoura e do braco de
seguranca. Remova o cilindro de elevagéo da
maquina.

£ Risco de esmagamento. O cilindro
A ADVERTENCIA de elevacao pode ficar
desequilibrado e cair se nao
estiver sustentado adequadamente
quando for removido da maquina.
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GS-5390:
APEF“GO Risco de acidentes pessoais. As

vélvulas de balanceamento no
cilindro de elevacgéo séo ajustadas
em fabrica. Nao tente ajustar as
vélvulas de balanceamento. A
tentativa de ajustar as valvulas de
balanceamento pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte e danos significativos a
componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencao
seja feita pelo revendedor
autorizado.

AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais.
+23+Este procedimento exige

conhecimentos especificos de
manutenc¢éo, equipamento de
elevagao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencao
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
de acordo com as especificacbes durante a
instalacao. Consulte a secéo 2, Especificacbes de
torque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Dé a partida no motor com os controles de solo
e eleve a plataforma a cerca de 5,5 m do solo.

2 Libere atrava do brago de segurancga, levante-o
e gire-o para uma posicéo vertical. Trave o
braco de seguranca na posicao.

Observacao: verifique se o brago de seguranca
esta travado na posicéo vertical.

sssssss
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3 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca. Desligue a maquina.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
seguranca ao abaixar a plataforma.

Risco de danos aos componentes.
O tubo cruzado do conjunto de
barras pode ser danificado se for
aplicada forga excessiva. Nao
continue a abaixar a plataforma
apos o braco de seguranca
encostar no tubo cruzado do
conjunto de barras.

4 Identifique, desconecte e tampe com bujoes as
mangueiras hidraulicas no cilindro de elevacgéo.
Tampe as conexdes do cilindro.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

5 Cilindro de elevacgao inferior: corte as
bracadeiras plasticas que prendem as
mangueiras hidraulicas ao cilindro de elevagéo.
Coloque as mangueiras fora do caminho.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

6 Amarre uma correia de elevacéo de uma ponte
rolante ou de um dispositivo de elevagéo de
carga similar no olhal de elevacdo na
extremidade da haste do cilindro de elevacao
para sustentacao.

Num. de peca: 84793PB



Marco de 2010

Secao 4 * Procedimentos de reparo

REV. B

7 Amarre uma correia de elevacao de uma
segunda ponte rolante ou de um dispositivo de
elevacao de carga similar na extremidade da
camisa do cilindro de elevagao para
sustentacgéao.

8 Remova o elemento de fixag&do do pino de
articulacdo da extremidade da haste do cilindro
de elevacgéo. Utilize um punc¢éo de metal macio
para remover o pino.

AADVERTENClA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagao pode cair se ndo
estiver bem apoiado.

9 Abaixe cuidadosamente o cilindro para uma
posicéo horizontal. Proteja a haste do cilindro
contra danos.

Risco de danos aos componentes.
A vélvula de balanceamento no
cilindro de elevacéo pode ser
danificada se encostar no tubo
cruzado do brago da tesoura.

10 Remova o elemento de fixagao do pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro de elevagéo. Utilize um pungéo de metal
macio para remover o pino.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacao pode cair se nao
estiver bem apoiado.

11 Com cuidado, remova o cilindro de elevagao
pelo lado oposto ao da dire¢cdo da maquina,
através dos bracos da tesoura. Remova o
cilindro de elevagéo da maquina.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacao pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver sustentado adequadamente
quando for removido da maquina.

COMPONENTES DA TESOURA

Num. de peca: 84793PB GS-84 » GS-90
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4-1
Ajuste da rpm

Consulte o procedimentos de manutencao B-4,
Verificagao e ajuste da rotagao (rpom) do motor.

4-2
Cddigos de falha do motor -
modelos Ford

Consulte 5-6, Cddigos de falha do motor - modelos
Ford

4-3
Reparo do motor

REV. D

Como reparar o motor
Ford LRG-425

Procedimentos de reparo e mais informagdes sobre
o motor estao disponiveis no

Manual do operador Ford LRG-425 EFI

(Numero de pecga Ford FPP 194-302) OU no
Manual de servigo Ford LRG-425 EFI

(Numero de peca Ford: 194-303) OU no
Diagndstico da injecdo eletrénica

Ford LRG-425EFI

(Numerode peca Ford: 194-306).

Manual do operador Ford LRG-425 EFI

Num. de peca Genie 84792
Manual de servico Ford LRG-425 EFI
Numero de peca Genie 52695

Diagnodstico da injecao eletronica Ford LRG-425 EFI
Numero de peca Genie 65844

Como reparar o motor Deutz
F3L 2011

Procedimentos de reparo e mais informagdes sobre
0 motor estao disponiveis no

Manual de operagéo do motor Deutz 2011

(Numero de peca Deutz: 0297 9929) OU no

Manual de oficina do motor Deutz 2011

(Numero de pega Deutz: 297 9959)

Manual de operacao Deutz 2011

Como reparar o motor
Ford DSG-423

Procedimentos de reparo e mais informagdes sobre
0 motor estdo disponiveis no

Manual do operador Ford DSG-423 EF|

(Ndmero de pega EDI: 1060020) OU no

Manual de servigo Ford DSG-423 EFI

(Numero de pega EDI: 1060040).

Num. de peca Genie 84794 Manual do operador Ford DSG-423 EFI
Num. de pega Genie 119488
Manual de oficina Deutz 2011
NUm. de peca Genie 112574 Manual de servigco Ford DSG-423 EFI
Numero de peca Genie 119494
Genie
4-34 GS-84+GS-90 NuUm. de peca: 84793PB
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4-4

Placa flexivel

A placa flexivel acopla o motor a bomba. A placa
flexivel é aparafusada ao volante do motor e possui
um recorte no centro para o acoplador da bomba.

? ® ©
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bomba

eixo da bomba

acoplador

placa flexivel

volante

folga de 11 mm - Deutz F3L 2011
folga de 11 mm - Ford LRG-425
0.080 folga de 2 mm - Ford DSG-423

Como remover a placa flexivel -
modelos Ford

Todos os modelos:

1 Solte as travas da bandeja do motor e desloque
completamente a bandeja até retira-la.

2 Insira uma chave de fenda ou haste de 15 cm
no orificio de trava da bandeja do motor,
localizado préximo as rodas do rolo da bandeja
do motor, para evitar que ela se mova.

Num. de peca: 84793PB
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Ford LRG-425:

MOTORES

3 Remova a bracadeira da mangueira do filtro de
ar que se conecta ao corpo do acelerador.

4 Desconecte a mangueira do respiro da tampa da
valvula do filtro de ar.

5 Remova os elementos de fixa¢do do filtro de ar.
Remova o filtro de ar do motor e deixe-o de

lado.

6 Feche a valvula de fechamento do tanque de
gas liquefeito de petroleo (GLP), girando-a em
sentido anti-horario (se instalado).

7 Remova a mangueira de abastecimento de GLP
do solenoide de GLP.

APERIGO

APERIGO

ACUIDADO

Risco de explosao e de incéndio.
Os combustiveis do motor séo
inflamaveis. Substitua as
mangueiras de combustivel em
uma area aberta e bem ventilada,
longe de aquecedores, faiscas,
chamas e cigarros acesos. Tenha
sempre um extintor de incéndio
aprovado em local de facil acesso.

Risco de explosao e de incéndio.
O gas liquefeito de petréleo (GLP)
€ mantido sob uma pressao muito
alta. O combustivel pode ser
expelido sob pressao se a
mangueira for removida muito
rapidamente. Solte a mangueira de
abastecimento de GLP bem
devagar para permitir que a
presséao do combustivel se dissipe
gradualmente. Amarre um pano em
volta da mangueira de
abastecimento de GLP para
absorver o combustivel que esteja
vazando antes de desconecta-la.

Risco de acidentes pessoais.
Tome cuidado com o gas liquefeito
de petrdleo (GLP). O contato com
0 GLP pode resultar em graves
queimaduras.
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8 Remova o fio terra do solenoide do GLP do
elemento de fixagdo do ECM.

9 Remova os elementos de fixacao do suporte do
ECM do motor. Remova o ECM do motor da
bandeja deslizante do motor e com cuidado,
deixe-o de lado.

Risco de danos aos componentes.
O ECM do motor é um instrumento
sensivel. Ele pode se danificar
internamente se cair ou sofrer
algum choque mecénico, mesmo
que o dano nao seja visivel.

10 Remova a bragadeira do tubo de escape do seu
suporte.

Ford DSG-423:

11 Identifique e desconecte o sensor do gas de
exaustao no tubo de exaustdo ao lado do
distribuidor de exaustao do motor.

12 Remova da maquina o tubo de exaustao,
localizado entre o distribuidor de exaustao e o
silencioso.

13 Remova o conjunto do filtro de média pressao
da montagem do silencioso e deixe-o de lado.

14 Remova da maquina o silencioso e seu conjunto
de montagem.

vvvvvvvvvvvv
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Todos os modelos:
15 Centralize um macaco sob o carter do motor.

16 Coloque um bloco de madeira entre 0 macaco e
o carter do motor.

Risco de danos aos componentes.
O carter do motor pode se
danificar se o motor for elevado
sem o bloco de madeira entre
entre o carter e 0 macaco.

17 Remova os elementos de fixacdo que prendem
a caixa de campainha a bandeja deslizante.

18 Eleve ligeiramente o motor com o macaco para
aliviar a presséo sobre os isoladores de
vibracao de borracha sob a caixa de campainha.
Remova os isoladores de vibracdo de borracha.

19 Prenda uma correia de elevag¢do de uma ponte
rolante a caixa da bomba e da campainha para
sustentac&o. Ndo apligue nenhuma presséo de
elevacgéo.

20 Remova todos os elementos de fixagédo da
caixa de campainha ao motor.

21 Empurre cuidadosamente a bomba e a caixa de
campainha afastando-as do motor e prenda-as
para impedir seu movimento.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

22 Remova os elementos de fixagdo da placa
flexivel. Remova a placa flexivel do volante.

NUm. de peca: 84793PB
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Como remover a placa flexivel -
modelos Deutz

1

Solte as travas da bandeja do motor e desloque
completamente a bandeja até retira-la.

Insira uma chave de fenda ou haste de 15 cm
no orificio de trava da bandeja do motor,
localizado préximo as rodas do rolo da bandeja
do motor, para evitar que ela se mova.

Remova a bragadeira da mangueira do filtro de
ar que se conecta ao motor.

Remova os elementos de fixagao do filtro de ar.
Remova o filtro de ar do motor e deixe-o de
lado.

Remova a bragadeira do tubo de escape do seu
suporte.

Prenda uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante ao conjunto da bomba para apoia-la. Nao
eleve.

Remova todos os elementos de fixagéo da
placa de montagem da bomba ao motor.

Puxe cuidadosamente o conjunto da bomba
afastando-o do motor e prenda-o para impedir
seu movimento.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

Remova os elementos de fixacdo da placa
flexivel. Remova a placa flexivel do volante.

Secao 4 « Procedimentos de reparo
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Como instalar a placa flexivel

Instale a placa flexivel no volante do motor com
as ranhuras em relevo voltadas para a bomba.

Modelos Ford: aperte os parafusos de
montagem da placa flexivel em sequéncia com
torque de 19 Nm.

Modelos Deutz: aperte os parafusos de
montagem da placa flexivel em sequéncia com
torque de 38 Nm.

Risco de danos aos componentes.
Para prender a placa flexivel ao
volante do motor, as
especificagcdes do motor exigem
que os elementos de fixacao
sejam apertados em uma ordem
especifica e que o torque usado
para apertar esses elementos seja
aumentado gradualmente, ou em
etapas.

Modelos Ford: aperte os parafusos de
montagem da placa flexivel em sequéncia com
torque de 27 Nm.

Modelos Deutz: aperte os parafusos de
montagem da placa flexivel em sequéncia com
torque de 54 Nm.

2
Sequéncia de torque dos parafusos da placa flexivel
Num. de peca: 84793PB GS-84+GS-90 4-37
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4 Instale o acoplador no eixo da bomba com o
parafuso de ajuste voltado para a bomba. Deixe
um espaco adequado entre o acoplador e a
placa da extremidade da bomba para o motor.

ﬁl} ® © d_?

é Sequéncia de torque dos parafusos da caixa da campainha
(Ford LRG-425)

bomba

eixo da bomba

acoplador da bomba

placa flexivel com ranhuras em relevo
volante do motor

folga de 11 mm

0D Q0O TY

5 Aplique veda-rosca removivel Loctite® no
parafuso de ajuste do acoplador da bomba.
Aperte o parafuso de ajuste com torque de
83 Nm.

6 Modelos Ford LRG-425 e Deutz: instale o
conjunto da bomba e caixa da campainha.
Aperte os parafusos de montagem da caixa da
campainha identificados com a letra "C" em
sequéncia com torque de 38 Nm.

r . Sequéncia de torque dos parafusos da caixa da campainha
Modelos Ford DSG-423: instale o conjunto da (Ford DSG-423)

bomba e caixa da campainha. Aperte os
parafusos de montagem da caixa da campainha
identificados com as letras "A" e "B" em
sequéncia com torque de 38 Nm e os parafusos
de montagem identificados com a letra "C" com
torque de 66 Nm.

Risco de danos aos componentes.
Ao instalar a bomba, néo force o
acoplador da bomba na placa
flexivel para que ndo ocorram
danos na vedacgao do eixo da
bomba.

Risco de danos aos componentes.
Nao force a bomba de
acionamento na instalacéo, pois Sequénci ) )

os dentes da placa flexivel podem equéncia de torque(%%sugalr:agtsggﬂa)l caixa da campainha
ser danificados. Geni

vvvvvvvvvvvv
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7 Modelos Ford LRG-425 e Deutz: aperte os
parafusos de montagem da caixa da campainha
identificados com a letra "C" em sequéncia com
torque de 54 Nm.

Modelos Ford DSG-423: aperte os parafusos
de montagem da caixa da campainha
identificados com as letras "A" e "B" em
sequéncia com torque de 54 Nm e os parafusos
de montagem identificados com a letra "C" com
torque de 95 Nm.

8 Modelos Ford: instale o suporte de montagem
do filtro de ar na caixa da campainha. Instale os
elementos de fixagcao e aplique torque de
38 Nm.

Num. de peca: 84793PB GS-84+GS-90 4-39
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Controles de solo

5-1
Descida auxiliar da plataforma

REV. C

5-2
Regulagens do controle

No caso de falha de motor, a ativacdo da
descida manual de reserva e das respectivas
chaves de habilitagcéo ird abaixar a plataforma
quando os botdes vermelhos de Parada de
emergéncia forem puxados para a posi¢éo ligado
nos controles de solo e da plataforma. Os
botdes/chaves de descida auxiliar localizam-se
no painel de controle de solo. Nao é necessaria
nenhumaregulagem.

Uma bateria de 12 V CC é utilizada para dar
partida no motor e alimentar a bomba auxiliar e o
ECM. A bateria localiza-se atras do conjunto da
porta do controle de solo.

nnnnnnnnnn

Todas as velocidades de fungdes da maquina sao
determinadas pela porcentagem de saida total de
tensédo do ECM. As velocidades das seguintes
fungdes da maquina podem ser ajustadas para
compensar o desgaste na bomba hidraulica e dos
motores de acionamento.

- Velocidade de operagao em posi¢éo retraida
- Velocidade de operagéo com alto torque

- Velocidade de operagdo em posicao elevada
- Velocidade de elevacao da plataforma

- Velocidade de abaixamento da plataforma

- Velocidade de direcédo

- Velocidade de estabilizacéo da plataforma

Para obter mais informacdes ou se precisar de ajuda,
consulte o Departamento de assisténcia técnica da
Genie Industries.

ApER'Go Risco de tombamento. Nao use uma

regulagem da velocidade de
elevacéo e/ou de operac¢édo maior que
a especificada neste procedimento.
Ajustar as velocidades de operagéo
acima das especificagbes pode
provocar o tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte.

APERIGO Risco de tombamento. Este

procedimento somente deve ser
executado por um profissional de
manutencgédo treinado. Tentar
executar este procedimento sem os
conhecimentos necessarios pode
resultar em acidentes pessoais
graves ou morte.

Observacgéao: selecione uma area de teste que seja

firme, plana e sem obstaculos.

Como determinar o nivel de

revisao

1 Gire a chave de comando para os controles de
solo e puxe o botao vermelho de Parada de

emergéncia até a posicéo ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

® Resultado: o nivel de revisao do ECM aparece no

NuUm. de peca: 84793PB



Marco de 2010

Secao 4 « Procedimentos de reparo

REV. C

Como ajustar a velocidade de
operacao em posicao retraida

APER|GO Risco de tombamento. Nao use

uma regulagem da velocidade de
elevacéo e/ou de operag¢édo maior
que a especificada neste
procedimento. Ajustar as
velocidades de operagao acima
das especificagdes pode provocar
o tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte.

Observagdo: em maquinas com reviséo de
software B1 ou inferior, as velocidades de operacao
para a frente e para tras na posicao retraida sédo
simultaneamente ajustadas, resultando no
deslocamento em ambas as dire¢des a mesma
velocidade. Em maquinas com revisao de software
CO ou superior, as velocidades de operagao para a
frente e para trés na posicao retraida podem ser
ajustadas de formaindependente uma da outra.
Consulte 5-2, Como determinar o nivel de revis&o.

Modelos com revisao de software B1 ou
inferior:

1 Puxe o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicéo ligado.

2 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

3 Coloque a chave de comando na posi¢céo de
controle de solo.

4 Mantenha pressionado simultaneamente o botao
azul de elevagdo e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de
Parada de emergéncia até a posicao ligado nos
controles de solo.

Num. de peca: 84793PB

GS-84+GS-90

CONTROLES DE SOLO

E

@

a tela de diagnodstico

b  botéo azul de elevacdo da plataforma

¢ botéo de habilitagdo da fungcao de
elevagéo

d botédo amarelo de abaixamento da
plataforma

® Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

5 Pressione o botdo de habilitacdo da funcéo de
elevagéo.

6 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para velocidade maxima de
operacgéo.

® Resultado: MAX HIGH SPEED DRIVE (VELOCIDADE MAXIMA
DE OPERAGAO) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

7 Pressione o botao de habilitacao da fungéo de
elevacéo.

8 Pressione o botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
operacao ou pressione o botédo azul de elevagéo
da plataforma para aumenta-la. Consulte a
Secdao 2, Especificacoes.

Observacgdo: o desempenho obtido deve estar
sempre dentro das especificagdes.

9 Pressione o botdo de habilitacdo da fungéo de
elevagédo.

10 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

11 Verifique a velocidade de operagéo da maquina
em posicao retraida. Consulte o procedimento
de manutencao B-14, Teste a velocidade de
operagao - posicao retraida.




Secao 4  Procedimentos de reparo Marco de 2010
CONTROLES DE SOLO REV. C
Modelos com revisao de software CO ou —
superior: I \\le @
1 Puxe o botédo vermelho de Parada de ) @\ @
emergéncia nos controles da plataforma para a —
posicao ligado. O
d

2 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

3 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo.

4 Mantenha pressionado simultaneamente o botéo
azul de elevagéo e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de
Parada de emergéncia até a posicao ligado nos
controles de solo.

©® Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

5 Pressione o botdo de habilitagdo da fungéo de
elevagéo.

6 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para velocidade maxima de
operacéo para a frente.

©® Resultado: MAX FWD HIGH SPEED DRIVE (VELOCIDADE
MAXIMA DE OPERACAO PARA A FRENTE) € exibido na
janela da tela de diagnéstico.

7 Pressione o botao de habilitacao da fungéo de
elevacéo.

8 Pressione o0 botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
operacao ou pressione o botédo azul de elevagéo
da plataforma para aumenta-la. Consulte a
Secao 2, Especificacoes.

Observacgao: o desempenho obtido deve estar
sempre dentro das especificagoes.

9 Pressione o botdo de habilitacdo da fungéo de
elevagéo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

ssssssss

a tela de diagnodstico
b  botédo azul de elevagao da

plataforma

¢ botéo de habilitacdo da fungao de
elevagéo

d botédo amarelo de abaixamento da
plataforma

10 Pressione o botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacgéo.

11 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para velocidade maxima de
operacgao para tras.

® Resultado: MAX REV HIGH SPEED DRIVE (VELOCIDADE
MAXIMA DE OPERAGAO PARA TRAS) € exibido na janela
da tela de diagnéstico.

12 Pressione o botéo de habilitagado da fungéo de
elevacgéo.

13 Pressione o botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
operacao ou pressione o botdo azul de elevagéao
da plataforma para aumenta-la. Consulte a
Secao 2, Especificacoes.

Observacgdo: o desempenho obtido deve estar
sempre dentro das especificacdes.

14 Pressione o botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacgéo.

15 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

16 Verifique a velocidade de operagéo da maquina
em posicao retraida. Consulte o procedimento
de manutencao B-14, Teste a velocidade de
operagao - posicao retraida.

NuUm. de peca: 84793PB
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Secao 4 « Procedimentos de reparo

REV. C

Como ajustar a velocidade de
operacao com torque alto

APER|GO Risco de tombamento. Nao use

uma regulagem da velocidade de
elevacéo e/ou de operag¢édo maior
que a especificada neste
procedimento. Ajustar as
velocidades de operagao acima
das especificagdes pode provocar
o tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte.

Observagdo: em maquinas com reviséo de
software B1 ou inferior, as velocidades de operacao
para a frente e para tras com alto torque sao
simultaneamente ajustadas, resultando no
deslocamento em ambas as dire¢des a mesma
velocidade.

Em maquinas com revisao de software CO ou
superior, as velocidades de operacgéo para frente e
para tras com alto torque podem ser ajustadas de
formaindependente uma da outra. Consulte 5-2,
Como determinar o nivel de reviséo.

Modelos com revisao de software B1 ou
inferior:

1 Puxe o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicéo ligado.

2 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

3 Coloque a chave de comando na posi¢céo de
controle de solo.

Num. de peca: 84793PB

Genie
GS-84+GS-90

CONTROLES DE SOLO

@ E
2
E—(=)
@D
©

a tela de diagnostico
b  botéo azul de elevacdo da

plataforma

c botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacao

d botéo amarelo de abaixamento da
plataforma

4 Mantenha pressionado simultaneamente o botéao
azul de elevacgao e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de
Parada de emergéncia até a posi¢éo ligado nos
controles de solo.

® Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

5 Pressione o botdo de habilitacdo da fungéo de
elevagéo.

6 Use a setaamarela de abaixamento da
plataforma para rolar para operagéo com torque
maximo.

® Resultado: MAX HIGH TORQUE DRIVE (OPERAGAO COM
TORQUE MAXIMO) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

7 Pressione o botdo de habilitacdo da funcéo de
elevagédo.

8 Pressione o botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
operacgao ou pressione o botdo azul de elevagao
da plataforma para aumenta-la. Consulte a
Secao 2, Especificacoes.

Observacgao: o desempenho obtido deve estar
sempre dentro das especificacdes.

9 Pressione o botao de habilitacao da fungéo de
elevacéo.

10 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicéao
desligado.

S
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Secéo 4 » Procedimentos de reparo

CONTROLES DE SOLO

Modelos com revisao de software CO ou
superior:

1

Puxe o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicao ligado.

Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicéao
desligado.

Coloque a chave de comando na posigcao de
controle de solo.

Mantenha pressionado simultaneamente o botao
azul de elevacgao e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de
Parada de emergéncia até a posi¢éo ligado nos
controles de solo.

Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

Pressione o botdo de habilitacdo da funcéo de
elevagédo.

Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para operagédo com torque
maximo para a frente.

Resultado: MAX FWD HIGH TORQUE DRIVE (OPERAGAO
COM TORQUE MAXIMO PARA A FRENTE) € exibido na
janela da tela de diagndstico.

Pressione o botdo de habilitacdo da funcéo de
elevagéo.

Pressione o botao amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
operacao ou pressione o botédo azul de elevagéo
da plataforma para aumenta-la. Consulte a
Secdo 2, Especificacoes.

Observacgao: o desempenho obtido deve estar
sempre dentro das especificagoes.

9

(O]

Pressione o botdo de habilitacdo da funcéo de
elevagédo.

Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

ssssssss

Marco de 2010
REV. C
T
S ©
(@

a tela de diagnostico
b  botéo azul de elevacdo da

plataforma

c  botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacao

d botéo amarelo de abaixamento da
plataforma

10 Pressione o botéo de habilitagado da fungéo de
elevacgéo.

11 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para velocidade maxima de
operacgao para tras.

® Resultado: MAX REV HIGH TORQUE DRIVE (OPERAGAO
COM TORQUE MAXIMO PARA TRAS) € exibido na janela
da tela de diagnéstico.

12 Pressione o botéo de habilitagado da fungéo de
elevacgéo.

13 Pressione o botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
operagao ou pressione o botdo azul de elevacao
da plataforma para aumenta-la. Consulte a
Secao 2, Especificacoes.

Observacgao: o desempenho obtido deve estar
sempre dentro das especificacdes.

14 Pressione o botéo de habilitagado da fungcéo de
elevacgéo.

15 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

NuUm. de peca: 84793PB
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Secao 4 « Procedimentos de reparo

REV. C

Como ajustar a velocidade de
operacao em posicao elevada

APER|GO Risco de tombamento. Nao use

uma regulagem da velocidade de
elevacéo e/ou de operag¢édo maior
que a especificada neste
procedimento. Ajustar as
velocidades de operagao acima
das especificagdes pode provocar
o tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte.

Observagdo: em maquinas com reviséo de
software B1 ou inferior, as velocidades de operacao
para a frente e para tras na posicao elevada sao
simultaneamente ajustadas, resultando no
deslocamento em ambas as dire¢des a mesma
velocidade. Em maquinas com revisao de software
CO ou superior, as velocidades de operagao para a
frente e para trds na posicao elevada podem ser
ajustadas de formaindependente uma da outra.
Consulte 5-2, Como determinar o nivel de revis&o.

Observacgao: a GS-5390 nao operara com a
plataforma elevada acima de 6,1 m.

Modelos com revisao de software B1 ou
inferior:

1 Puxe o botao vermelho de Parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicao ligado.

2 Pressione o botdo vermelho de Parada de

emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

3 Coloque a chave de comando na posigcao de
controle de solo.

4 Mantenha pressionado simultaneamente o botao
azul de elevagéo e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de
Parada de emergéncia até a posic¢ao ligado nos
controles de solo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagnostico. O ECM
agora esta no modo de programacao.

Num. de peca: 84793PB

GS-84+GS-90

CONTROLES DE SOLO

@ E
2
E—(=)
@D
©

a tela de diagnodstico
b  botédo azul de elevagao da

plataforma

¢ botéo de habilitacdo da fungao de
elevagéo

d botédo amarelo de abaixamento da
plataforma

5 Pressione o botdo de habilitacdo da fungéo de
elevagéo.

6 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para velocidade de
operagao na posicao elevada.

® Resultado: MAX RAISED DRIVE SPEED (VELOCIDADE
MAXIMA DE OPERAGCAO NA POSICAO ELEVADA) € exibido
na janela da tela de diagndstico.

7 Pressione o botdo de habilitacdo da funcéo de
elevagédo.

8 Pressione o botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
operacao na posicao elevada ou pressione o
botao azul de elevacéo da plataforma para
aumenta-la. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagoes.

Observacgdo: o desempenho obtido deve estar
sempre dentro das especificagdes.

9 Pressione o botdo de habilitacdo da fungéo de
elevagéo.

10 Pressione o botao vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicéao
desligado.

11 Verifique a velocidade de opera¢do em posigcéo
elevada da maquina. Consulte o procedimento
de manutencao B-15, Teste a velocidade de
operagéo - posicédo elevada.




Secao 4  Procedimentos de reparo Marco de 2010
CONTROLES DE SOLO REV. C
Modelos com revisao de software CO ou —
superior: I \\le @
1 Puxe o botédo vermelho de Parada de ) @\ @
emergéncia nos controles da plataforma para a —
posicao ligado. O
d

2 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

3 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo.

4 Mantenha pressionado simultaneamente o botéo
azul de elevagéo e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de
Parada de emergéncia até a posicao ligado nos
controles de solo.

©® Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

5 Pressione o botdo de habilitagdo da fungéo de
elevagéo.

6 Use a setaamarela de abaixamento da
plataforma para rolar para operagéo com torque
maximo para a frente.

©® Resultado: MAX FWD RAISED DRIVE SPEED (VELOCIDADE
MAXIMA DE OPERAGAO PARA A FRENTE NA POSICAO
ELEVADA) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

7 Pressione o botao de habilitacao da fungéo de
elevacéo.

8 Pressione o0 botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
operacgao ou pressione o botédo azul de elevagéo
da plataforma para aumenta-la. Consulte a
Secao 2, Especificacoes.

Observacgao: o desempenho obtido deve estar
sempre dentro das especificagoes.

9 Pressione o botdo de habilitacdo da fungéo de
elevagéo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

4-46
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a tela de diagnostico
b  botéo azul de elevacdo da

plataforma

c  botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacao

d botéo amarelo de abaixamento da
plataforma

10 Pressione o botéo de habilitagado da fungcéo de
elevacgéo.

11 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para velocidade maxima de
operacgao para tras.

® Resultado: MAX REV RAISED DRIVE SPEED (VELOCIDADE
MAXIMA DE OPERAGAO PARA TRAS NA POSIGAO ELEVADA) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

12 Pressione o botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacgéo.

13 Pressione o botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
operagao ou pressione o botdo azul de elevacao
da plataforma para aumenta-la. Consulte a
Secao 2, Especificacoes.

Observacgao: o desempenho obtido deve estar
sempre dentro das especificacdes.

14 Pressione o botéo de habilitagado da fungcéo de
elevacgéo.

15 Pressione o botao vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

16 Verifique a velocidade de operagdo em posicao
elevada da maquina. Consulte o procedimento
de manutencdo B-15, Teste a velocidade de
operagao - posicdo elevada.

NuUm. de peca: 84793PB



Marco de 2010

REV. C

Como ajustar a velocidade de
elevacao

1 Puxe obotédo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicao ligado.

2 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

3 Coloque a chave de comando na posi¢céo de
controle de solo.

4 Mantenha pressionado simultaneamente o botao
azul de elevagdo e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de
Parada de emergéncia até a posic¢ao ligado nos
controles de solo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagnostico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

5 Pressione o botdo de habilitagdo da funcéo de
elevacgéo.

6 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para velocidade de
elevacgéo.

® Resultado: MAX LIFT SPEED (VELOCIDADE MAXIMA DE
ELEVAGAO) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

7 Pressione o botédo de habilitacdo da funcéo de
elevacgéo.

NUm. de peca: 84793PB GS-84+GS-90

Secao 4 « Procedimentos de reparo

CONTROLES DE SOLO
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a tela de diagnodstico
b  botédo azul de elevagao da

plataforma

¢ botéo de habilitacdo da fungao de
elevagéo

d botédo amarelo de abaixamento da
plataforma

8 Pressione o botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade maxima
de elevacao ou pressione o botdo azul de
elevacao da plataforma para aumenta-la.
Consulte a Sec¢éo 2, Especificacées.

Observacgao: o desempenho obtido deve estar
sempre dentro das especificacdes.

9 Pressione o botdo de habilitacdo da funcéo de
elevagéo.

10 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicéao
desligado.

11 Verifique a velocidade de elevagédo da maquina.
Consulte a Secao 2, Especificacbes




Secao 4  Procedimentos de reparo Marco de 2010
CONTROLES DE SOLO REV. C
Como ajustar a velocidade de Vi)

7

abaixamento da plataforma

1 Puxe obotédo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicao ligado.

2 Pressione o botao vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicéao
desligado.

3 Coloque a chave de comando na posi¢éao de
controle de solo.

4 Mantenha pressionado simultaneamente o botao
azul de elevacgao e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de
Parada de emergéncia até a posi¢éo ligado nos
controles de solo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

5 Pressione o botéo de habilitagdo da fungéo de
elevagéo.

6 Use a setaamarela de abaixamento da
plataforma para rolar para velocidade de
abaixamento.

© Resultado: MAX DESCENT SPEED (VELOCIDADE MAXIMA
DE ABAIXAMENTO) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

ssssssss

@
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a tela de diagnostico
b  botéo azul de elevacdo da

plataforma

c  botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacao

d botéo amarelo de abaixamento da
plataforma

7 Pressione o botao de habilitacdo da funcao de
elevacgéo.

8 Pressione o botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
abaixamento ou pressione o botdo azul de
elevacdo da plataforma para aumenta-la.
Consulte a Secao 2, Especificacoes.

Observacgéo: O desempenho obtido deve estar
sempre dentro das especificagdes.

9 Pressione o botdo de habilitagdo da funcéo de
elevacgéo.

10 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

11 Verifique a velocidade de abaixamento da
maquina. Consulte a Segéo 2, Especificagbes

NUm. de peca: 84793PB
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Secao 4 « Procedimentos de reparo

REV. C

Como ajustar a velocidade de
estabilizacao da plataforma

1

Puxe o botédo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicao ligado.

Pressione o botao vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

Coloque a chave de comando na posigéo de
controle de solo.

Mantenha pressionado simultaneamente o botao
azul de elevagdo e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de
Parada de emergéncia até a posic¢ao ligado nos
controles de solo.

Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagnostico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

Pressione o botao de habilitacdo da funcéo de
elevacgéo.

Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para velocidade de
estabilizacao.

Resultado: MAX SETTLING SPEED (VELOCIDADE MAXIMA
DE ESTABILIZAGAO) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

Num. de peca: 84793PB
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CONTROLES DE SOLO

a tela de diagnostico
b  botéo azul de elevacdo da

plataforma

c  botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacao

d botéo amarelo de abaixamento da
plataforma

7 Pressione o botao de habilitacao da fungéo de

elevacéo.

Pressione o botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de
estabiliza¢&o ou pressione o botdo azul de
elevacao da plataforma para aumenta-la.

Risco de danos aos componentes.
A velocidade de estabilizacdo da
plataforma tem o objetivo de
diminuir a taxa de descida da
plataforma logo antes de atingir a
posicao de retragédo. Ajuste a
velocidade de estabilizacdo da
plataforma até que o percentual da
velocidade de estabilizacdo seja 3
a 5 pontos menor que o percentual
da sua velocidade de
abaixamento.

9 Pressione o botdo de habilitacdo da fungéo de

elevagédo.

10 Pressione o botao vermelho de Parada de

emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

GS-84+GS-90
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Como ajustar a velocidade de Vi) ®
. ~ \7J

direcao ]
1 Puxe o botédo vermelho de Parada de N2

emergéncia nos controles da plataforma para a

posicao ligado. @

2 Pressione o botao vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicéao
desligado.

3 Coloque a chave de comando na posi¢éao de
controle de solo.

4 Mantenha pressionado simultaneamente o botao
azul de elevacgao e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de
Parada de emergéncia até a posi¢éo ligado nos
controles de solo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

5 Pressione o botéo de habilitagdo da fungéo de
elevagéo.

6 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para velocidade de direc&o.

© Resultado: STEERING SPEED (VELOCIDADE DE DIREGAO)
€ exibido na janela da tela de diagnéstico.

vvvvvvvvvvvv

a tela de diagnodstico
b  botédo azul de elevagao da

plataforma

¢ botéo de habilitacdo da fungao de
elevagéo

d botédo amarelo de abaixamento da
plataforma

7 Pressione o botdo de habilitagdo da funcéo de
elevacgéo.

8 Pressione o botdo amarelo de abaixamento da
plataforma para diminuir a velocidade de direcao
ou pressione o botédo azul de elevagéo da
plataforma para aumenta-la.

9 Pressione o botdo de habilitagdo da funcéo de
elevacgéo.

10 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

NuUm. de peca: 84793PB
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5-3
Configuracao do software

O ECM (Mddulo eletrénico de controle) contém a
programacao de todas as configuracdes das
maquinas GS-84 e GS-90. As maquinas podem ser
ajustadas para uma configuracéo diferente usando
os botdes nos controles da plataforma. Para
determinar o nivel de revisdo do software, consulte
5-2, Como determinar o nivel de revis&o.

Modelos ANSI e CSA com
todas as revisoes de software:

1 Gire a chave de comando para os controles de
solo e puxe o botao vermelho de Parada de
emergéncia até a posicao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

® Resultado: o nivel de revisdo do ECM aparece
no visor de LEDs. Anote o resultado.

2 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo para a
posicéo desligado.

3 Mantenha pressionado simultaneamente o botao
azul de elevagao e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botdo vermelho de
Parada de emergéncia até a posic¢ao ligado nos
controles de solo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

5 ®
@

a tela de diagnéstico
b  botéo azul de elevagdo da

plataforma

¢ botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacao

d  botdo amarelo de abaixamento da
plataforma

Num. de peca: 84793PB

Definicoes da opcao da
maquina

Atraso na descida: esta opcéo para a descida a
aproximadamente 3,6 m. Todos os controles
devem ser liberados durante 4 a 6 segundos
para que a descida seja reativada. Exigido na
Europa.

Interruptor de circuito de elevacao/
movimento: as fun¢des de elevacéo e
movimento ficam desabilitadas quando a chave
limitadora de descida € ativada e a maquina esta
em uma inclinagcéo que excede a capacidade
indicada na plaqueta de identificagcdo. Ativado
para todas as maquinas.

Alarme de movimento: o alarme de movimento
soard ao ativar uma funcéo.

Sinalizadores de movimento: os sinalizadores
pisca-pisca operam apenas quando uma funcao
é ativada.

Sobrecarga: isto cancela todas as fungdes
quando o pressostato de sobrecarga da
plataforma é ativado. O botao vermelho de
Parada de emergéncia devera ser alternado entre
ligado e desligado antes da retomada de
qualquer fungéo. Exigido na Europa.

Operacao Sim: quando habilitado, isto permite
que algumas func¢des sejam ativadas
simultaneamente. Exigido que seja desabilitado
para os modelos europeus.

Sinalizadores: quando instalados na maquina,
os sinalizadores pisca-pisca operam
continuamente quando a chave de comando é
girada para controles de solo ou da plataforma e
os dois botdes vermelhos de Parada de
emergéncia sdo puxados para a posi¢ao ligado.

GS-84+GS-90 4 -51
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Modelos com revisao de software DO e
inferiores, va para a etapa 8.

Modelos com revisao de software E0 e
superiores, va para etapa 4.

4 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para sele¢cao de modelo.

© Resultado: SELECT MODEL (SELEGAO DE MODELO) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

5 Pressione o botéo de habilitagdo da fungéo de
elevagéo.

© Resultado: Gses DUAL FUEL (BICOMBUSTIVEL) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

6 Modelos GS-84 com motorizacdo a
gasolina/GLP:
use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para Gss4 DUAL FUEL
(bicombustivel).

Modelos GS-84 com motorizacdo a diesel:
use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para Gss4 DIESEL.

Modelos GS-90 com motorizacdo a
gasolina/GLP:

use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para Gs9o DUAL FUEL
(bicombustivel).

Modelos GS-90 com motorizacdo a diesel:
use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para Gs9o DIESEL.

7 Pressione o botao de habilitacao da fungéo de
elevacao para ativar a op¢ao de modelo/
motorizacgao.

® Resultado: SELECT MODEL (SELEGAO DE MODELO) €
exibido na janela da tela de diagnéstico.

8 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para selecéo de opgoes.

® Resultado: SELECT OPTIONS (SELEGAO DE OPCOES) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

sssssss
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9 Pressione o botao de habilitacdo da funcao de
elevacgéo.

® Resultado: DESCENT DELAY (ATRASO NA DESCIDA) &
exibido na janela da tela de diagndstico.
Pressione o botéo de habilitagado da fungéo de
elevacao para ativar ou desativar a opcéo de
atraso na descida.

10 Modelos com revisoes de software F0, EO, DO
e inferiores: use a seta amarela de
abaixamento da plataforma para rolar para corte
da elevacdo/movimento.

® Resultado: LFT/DRvV CUTOUT ON (CORTE DA ELEVAGAO/
MOVIMENTO LIGADO) € exibido na janela da tela de
diagnéstico.

#® Resultado: LFT/DRv CUTOUT OFF (CORTE DA ELEVAGAO/
MOVIMENTO DESLIGADO) € exibido na janela da tela
de diagnéstico. Pressione o botédo de habilitacao
da funcéo de elevagdo para ativar a opgao de
corte da elevagao/movimento.

Observacgdo: a opgéo de corte da elevagao/
movimento deve ser ativada ou estar na posi¢éo
ligada.

11 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para alarme de movimento.

® Resultado: MOTION ALARM (ALARME DE MOVIMENTO) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

12 Pressione o botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacao para ativar ou desativar a opg¢éao de
alarme de movimento OU use a seta amarela de
abaixamento da plataforma para rolar para
sinalizador de movimento.

® Resultado: MOTION BEACON (SINALIZADOR DE
MOVIMENTO) € exibido na janela da tela de
diagnéstico.

13 Pressione o botéo de habilitagado da fungéo de
elevacao para ativar ou desativar a opcéo de
sinalizador de movimento.

Observacgdo: para que essa opcao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
sinalizadores pisca-pisca.

NUm. de peca: 84793PB
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14 Modelos com sobrecarga da plataforma
(opcgao): use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para sobrecarga.

® Resultado: OvVERLOAD ON (SOBRECARGA LIGADO) &
exibido na janela da tela de diagndstico.

® Resultado: ovVERLOAD OFF (SOBRECARGA DESLIGADO) €
exibido na janela da tela de diagndstico.
Pressione o botéo de habilitagado da fungéo de
elevacao para ativar a opg¢ao de sobrecarga.

15 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para operagéo sim.

® Resultado: siM OPERATION ON (OPERAGAO SIM LIGADO)
é exibido na janela da tela de diagndstico.

% Resultado: siM OPERATION OFF (OPERAGAO SIM
DESLIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico. Pressione o botao de habilitagéo da
funcéo de elevacéo para ativar a opgcéo de
operagéo sim.

Observacgao: para todos os modelos exceto CE, a
opc¢éo de operacdo sim deve ser ativada na
posicao ligada.

Modelos com revisao de software EO, DO ou
inferiores, va para a etapa 16.

Modelos com revisao de software E0 e
superiores, va para etapa 19.

16 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opgao de
sinalizadores.

® Resultado: BEACONS AUTO (SINALIZADORES AUTOMATICO)
é exibido na janela da tela de diagndstico.
Pressione o botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacao para ativar ou desativar a opcéo de
opc¢ao de sinalizadores.

Observacgao: para que essa opg¢ao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
sinalizadores pisca-pisca e o software configurado
para BEACONS AUTO (SINALIZADORES AUTOMATICO) OU
BEACONS ON (SINALIZADORES LIGADOS).

Num. de peca: 84793PB
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17 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para op¢éo de gerador.

® Resultado: GENERATOR AUTO (GERADOR AUTOMATICO) €
exibido na janela da tela de diagnéstico.
Pressione o botédo de habilitagdo da fungédo de
elevacao para ativar ou desativar a opcao de
opg¢ao de gerador.

Observagdo: para que essa opcao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
0s componentes necessarios do gerador € o
software configurado para GENERATOR AUTO (GERADOR
AUTOMATICO) OU GENERATOR ON (GERADOR LIGADO).

18 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para op¢éo de
estabilizadores.

® Resultado: OUTRIGGERS AUTO (ESTABILIZADORES
AUTOMATICO) € exibido na janela da tela de
diagndstico. Pressione o botdo de habilitagao da
funcéo de elevacgéo para ativar ou desativar a
opc¢ao de opgéao de estabilizador. Va para a
etapa 22.

Observacgao: para que essa opgao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
0s componentes necessarios do estabilizador e o
software configurado para OUTRIGGERS AUTO
(ESTABILIZADORES AUTOMATICO) OU OUTRIGGERS ON
(ESTABILIZADORES LIGADO).

19 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opcao de
sinalizadores.

® Resultado: BEACONS OFF (SINALIZADORES DESLIGADO) €
exibido na janela da tela de diagnéstico.
Pressione o botédo de habilitagdo da fungédo de
elevacao para ativar ou desativar a opcao de
opc¢ao de sinalizadores.

Observacgdo: para que essa opcao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
sinalizadores pisca-pisca.
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20 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para op¢éo de gerador.

® Resultado: GENERATOR OFF (GERADOR DESLIGADO) €
exibido na janela da tela de diagndstico.
Pressione o botdo de habilitacdo da funcéo de
elevacéo para ativar ou desativar a op¢ao de
opcao de gerador.

Observacgao: para que essa opg¢ao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
0s componentes necessarios do gerador.

21 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opcao de
estabilizadores.

® Resultado: OUTRIGGERS OFF (ESTABILIZADORES
DESLIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico. Pressione o botéo de habilitagdo da
funcao de elevacao para ativar ou desativar a
opc¢ao de opcgao de estabilizador.

Observacgao: para que essa opgao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
0s componentes necessarios do estabilizador.

Modelos ANSI e CSA com
todas asrevisoes de software:

22 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para voltar ao menu
principal.

® Resultado: RETURN TO MAIN MENU (VOLTAR AO MENU
PRINCIPAL) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

23 Pressione o botao de habilitacao da fungéo de
elevacéo.

©® Resultado: SELECT OPTIONS (SELEGAO DE OPGOES) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

24 Pressione o botao vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicéao
desligado.

vvvvvvvvvvvv
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Modelos CE com todas as revisoes de software:

1 Gire a chave de comando para os controles de
solo e puxe o botdo vermelho de Parada de
emergéncia até a posicao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

® Resultado: o nivel de revisao do ECM aparece
no visor de LEDs. Anote o resultado.

2 Pressione o botao vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo para a
posicao desligado.

3 Mantenha pressionado simultaneamente o botao
azul de elevagéo e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de
Parada de emergéncia até a posic¢ao ligado nos
controles de solo.

® Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

a tela de diagnodstico
b  botédo azul de elevagao da

plataforma

¢ botéo de habilitacdo da fungao de
elevagéo

d botédo amarelo de abaixamento da
plataforma

Modelos com revisao de software DO e
inferiores, va para a etapa 8.
Modelos com revisao de software EO e
superiores, va para etapa 4.

4 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para selecao de modelo.

® Resultado: SELECT MODEL (SELEGAO DE MODELO) €
exibido na janela da tela de diagnostico. O ECM
agora esta no modo de programacao.

NuUm. de peca: 84793PB
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5 Pressione o botao de habilitagcdo da funcao de
elevacgéo.

© Resultado: Gse8 DUAL FUEL (BICOMBUSTIVEL) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

6 Modelos GS-84 com motorizacao a
gasolina/GLP:
use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para Gss4 DUAL FUEL
(BICOMBUSTIVEL).

Modelos GS-84 com motorizacao a diesel:
use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para Gss4 DIESEL.

Modelos GS-90 com motorizacdo a
gasolina/GLP:

use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para Gs90 DUAL FUEL
(BICOMBUSTIVEL).

Modelos GS-90 com motorizacao a diesel:
use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para Gs90 DIESEL.

7 Pressione o botao de habilitagcdo da funcao de
elevacao para ativar a op¢cao de modelo/
motorizacao.

© Resultado: SELECT MODEL (SELEGAO DE MODELO) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

8 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para sele¢éo de opgoes.

® Resultado: SELECT OPTIONS (SELECAO DE OPCOES) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

9 Pressione o botédo de habilitacdo da funcéo de
elevacgéo.

® Resultado: DESCENT DELAY ON (ATRASO NA DESCIDA
LIGADO) € exibido na janela da tela de
diagnéstico.

® Resultado: DESCENT DELAY OFF (ATRASO NA DESCIDA
DESLIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico. Pressione o botéo de habilitagdo da
funcao de elevagdo para ativar a opgao de
atraso na descida.

Observacgao: para os modelos CE, a opg¢ao de
atraso na descida deve ser ativada na posicao
ligado.

Num. de peca: 84793PB
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10 Modelos com revisoes de software F0, EQ, DO
e inferiores: use a seta amarela de
abaixamento da plataforma para rolar para corte
da elevagdo/movimento.

® Resultado: LFT/DRvV CUTOUT ON (CORTE DA ELEVAGAO/
MOVIMENTO LIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

¥ Resultado: LFT/DRv CUTOUT OFF (CORTE DA ELEVAGAO/
MOVIMENTO DESLIGADO) € exibido na janela da tela
de diagnéstico. Pressione o botédo de habilitacao
da fungdo de elevagao para ativar a opgao de
corte da elevagcao/movimento.

Observacgao: a opgéao de corte da elevagao/
movimento deve ser ativada ou estar na posicao
ligada.

11 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para alarme de movimento.

® Resultado: MOTION ALARM (ALARME DE MOVIMENTO) €
exibido na janela da tela de diagnéstico.

12 Pressione o botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacéo para ativar ou desativar a op¢ao de
alarme de movimento OU use a seta amarela de
abaixamento da plataforma para rolar para
sinalizador de movimento.

® Resultado: MOTION BEACON (SINALIZADOR DE
MOVIMENTO) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

13 Pressione o botao de habilitacao da fungéo de
elevacao para ativar ou desativar a opcao de
sinalizador de movimento.

Observacgao: para que essa opgao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
sinalizadores pisca-pisca.

14 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para sobrecarga.

® Resultado: OvERLOAD ON (SOBRECARGA LIGADO) €
exibido na janela da tela de diagnéstico.

#® Resultado: oVERLOAD OFF (SOBRECARGA DESLIGADO) €
exibido na janela da tela de diagnéstico.
Pressione o botédo de habilitagdo da fungédo de
elevacao para ativar a op¢ao de sobrecarga.

Observacgdo: para os modelos CE, a opg¢ao de
sobrecarga deve ser ativada na posicao ligada.
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15 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para operagao sim.

® Resultado: siM OPERATION OFF (OPERAGAO SIM
DESLIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

% Resultado: sim OPERATION ON (OPERAGAO SIM
LIGADO) é exibido na janela da tela de
diagndstico. Pressione o botéao de habilitacao
da fungéo de elevagao para desativar a opcao
de operacgéao sim.

Observacgao: para os modelos CE, a opg¢ao de
operacao sim deve ser desativada na posi¢ao oFr
(DESLIGADA).

Modelos com revisao de software EO, DO ou
inferiores, va para a etapa 16.

Modelos com revisao de software EO e
superiores, va para etapa 19.

16 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opcao de
sinalizadores.

© Resultado: BEACONS AUTO (SINALIZADORES
AUTOMATICO) € exibido na janela da tela de
diagnéstico. Pressione o botéao de habilitacao
da fungdo de elevacgéao para ativar ou desativar
a opc¢ao de opcao de sinalizadores.

Observacgao: para que essa opgao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada
com sinalizadores pisca-pisca e o software
configurado para BEACONS AUTO (SINALIZADORES
AUTOMATICO) OU BEACONS ON (SINALIZADORES LIGADOS).

17 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para op¢éo de gerador.

©® Resultado: GENERATOR AUTO (GERADOR AUTOMATICO)
€ exibido na janela da tela de diagnostico.
Pressione o botdo de habilitacdo da funcéo de
elevacéo para ativar ou desativar a op¢ao de
opcao de gerador.

Observacgéao: para que essa opg¢ao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada
com 0s componentes necessarios do gerador e o
software configurado para GENERATOR AUTO (GERADOR
AUTOMATICO) OU GENERATOR ON (GERADOR LIGADO).

ccccccc
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18 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opc¢ao de
estabilizadores.

® Resultado: OUTRIGGERS AUTO (ESTABILIZADORES
AUTOMATICO) € exibido na janela da tela de
diagndstico. Pressione o botao de habilitagao da
funcéo de elevacgéo para ativar ou desativar a
opcao de opgéao de estabilizador. Va para a
etapa 22.

Observagdo: para que essa opcao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
0s componentes necessarios do estabilizador e o
software configurado para OUTRIGGERS AUTO
(ESTABILIZADORES AUTOMATICO) OU OUTRIGGERS ON
(ESTABILIZADORES LIGADO).

19 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para op¢éo de sinalizadores.

® Resultado: BEACONS OFF (SINALIZADORES DESLIGADO) €
exibido na janela da tela de diagndstico.
Pressione o botéo de habilitagao da fungcéo de
elevacao para ativar ou desativar a op¢éao de
opcéo de sinalizadores.

Observacgdo: para que essa opcao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
sinalizadores pisca-pisca.

20 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opc¢ao de gerador.

® Resultado: GENERATOR OFF (GERADOR DESLIGADO) €
exibido na janela da tela de diagndstico.
Pressione o botao de habilitacdo da funcéo de
elevacao para ativar ou desativar a opcéo de
opc¢éo de gerador.

Observacgao: para que essa opgao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
0s componentes necessarios do gerador.

21 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para opc¢ao de
estabilizadores.

® Resultado: OUTRIGGERS OFF (ESTABILIZADORES
DESLIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico. Pressione o botao de habilitagao da
funcéo de elevacgéo para ativar ou desativar a
opcéo de opcao de estabilizador.

Observacgdo: para que essa opcao funcione
corretamente, a maquina deve estar equipada com
0s componentes necessarios do estabilizador.
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Modelos CE com todas as revisoes de software:

22 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para voltar ao menu
principal.

©® Resultado: RETURN TO MAIN MENU (VOLTAR AO MENU
PRINCIPAL) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

23 Pressione o botao de habilitacdo da funcao de
elevacgéo.

® Resultado: SELECT OPTIONS (SELEGAO DE OPGOES) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

24 Pressione o botédo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

Num. de peca: 84793PB
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5-4
Sensor de nivel -
modelos sem estabilizadores

GS-84+GS-90

O ECM (Mddulo eletrénico de controle) esta
programado para desativar as fungcdes de elevagéo
e de movimento e ativar um alarme quando recebe
um sinal do sensor de nivel.

O alarme de inclinagédo soa quando a inclinagao do
chassi excede 2° para o lado ou 3° para a frente ou
paratras.

Como instalar e calibrar o
sensor de nivel

APERlGO Risco de tombamento. Nao instalar

ou calibrar o sensor de nivel
conforme instruido pode provocar
o tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte. Nao instale nem
calibre o sensor de nivel de forma
diferente da especificada neste
procedimento.

1 Execute este procedimento com a maquina em
uma superficie firme e plana, sem obstaculos.

2 Remova os controles da plataforma.

Se nao estiver instalando um novo sensor de
nivel, va para a etapa 10.

3 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia até a posicao desligado nos
controles da plataforma.

4 Remova os elementos de fixagao do painel de
controle de solo e abra o painel.

5 Localize o sensor de nivel atras do painel de
controle de solo.
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6 Identifique e desconecte o chicote de cabos do
sensor de nivel.

7 Remova os elementos de fixagdo do sensor de
nivel. Remova o sensor de nivel da maquina.

8 Instale o0 novo sensor de nivel na maquina com
0 "Y" na base do sensor mais préximo do lado
da direcdo da maquina. Instale e aperte os
elementos de fixagao do sensor de nivel.

APERIGO Risco de tombamento. O sensor

de nivel de inclinagéo deve ser
instalado com o "Y" na base do
sensor mais proximo do lado da
direcdo da maquina. Nao instalar o
sensor de nivel de inclinagédo
conforme instruido pode provocar
o tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte.

MODELS

WITHOUT
OUTRIGGERS

I

\
© ©

Q,
Y Q
A

[/ )/

Sensor de nivel - modelos sem
estabilizadores

a chassi

b  sensor de nivel
c indicador "X"

d indicador "Y"

ssssssss
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9 Conecte o chicote de cabos ao sensor de nivel.

10 Gire a chave de comando para controle da
plataforma e puxe o botao vermelho de Parada
de emergéncia até a posicéo ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

11 Aperte os elementos de fixacdo do sensor de
nivel até que a bolha na parte superior do
sensor esteja centralizada nos circulos.

Observacgdo: verifique se a rosca aparece na parte
superior dos elementos de fixagao.

® Resultado: o alarme do sensor de inclinagédo n&o
deve soar.

12 Centralize o macaco sob o chassi da maquina
no lado dos controles de solo.

13 Levante a maquina aproximadamente
10 cm.

14 Modelos com pneus RT: coloque um bloco de
aco de 6,58 cm x 25 cm x 15 cm sob as duas
rodas no lado dos controles de solo da maquina.
Modelos com pneus nao marcantes: coloque
um bloco de ago de 6,91 cm x 25 cm x 25 cm
sob as duas rodas no lado dos controles de solo
da maquina.

15 Abaixe a maquina sobre os blocos.
16 Eleve a plataforma cerca de 5 m.

® Resultado: o alarme do sensor de inclinagéo néo
deve soar.

® Resultado: as fungdes de movimento e de
elevacao nao funcionardo e o alarme de
inclinagéo soara a 180 sinais por minuto. Ajuste
as porcas de ajuste do sensor de nivel até que
o alarme do sensor pare de soar.

17 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

18 Eleve ligeiramente a maquina.
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19 Remova os blocos de baixo das duas rodas.
20 Abaixe a maquina e remova 0 macaco.

21 Centralize um macaco sob o chassi da maquina
no lado do motor.

22 Levante a maquina aproximadamente
10 cm.

23 Modelos com pneus RT: coloque um bloco de
aco de 7,62 cm x 25 cm x 25 cm sob as duas

rodas no lado dos controles de solo da maquina.

Modelos com pneus hao marcantes: coloque
um bloco de ago de 8 cm x 25 cm x 25 cm sob
as duas rodas no lado dos controles de solo da
maquina.

24 Abaixe a maquina sobre os blocos.
25 Eleve a plataforma cerca de 5 m.

® Resultado: as fungdes de movimento e de
elevacao nao funcionarédo e o alarme de
inclinagéo soara a 180 sinais por minuto.

% Resultado: o alarme do sensor de nivel nao
deve soar. Ajuste o sensor de nivel até que o
alarme comece a soar.

26 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

27 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia até a posicao desligado nos
controles de solo e da plataforma.

28 Coloque a chave de comando na posicao
desligado.

29 Eleve ligeiramente a maquina.
30 Remova os blocos de baixo das duas rodas.

31 Abaixe a maquina e remova 0 macaco.

Num. de peca: 84793PB
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5-5
Sensor de nivel -
modelos com estabilizadores

O ECM (Mddulo eletrénico de controle) esta
programado para desativar as funcdes de elevagéo
e de movimento e ativar um alarme quando recebe
um sinal do sensor de nivel.

Quando os estabilizadores sao retraidos, o alarme
de inclinagédo soa quando a inclinagédo do chassi
excede a 2° para o lado.

Quando os estabilizadores sao estendidos, o
alarme de inclinacdo soa quando a inclinagédo do
chassi excede a 0,8° para o lado.

Em qualquer momento, o alarme de inclina¢do soa
quando a inclinagdo do chassi exceder a 3° para a
dianteira outraseira.

Como instalar e calibrar o
sensor de nivel

APERIGO Risco de tombamento. Nao instalar

ou calibrar o sensor de nivel
conforme instruido pode provocar
o tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte. Nao instale nem
calibre o sensor de nivel de forma
diferente da especificada neste
procedimento.

1 Execute este procedimento com a maquina em
uma superficie firme e plana, sem obstaculos.

2 Remova os controles da plataforma.
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3 Remova os elementos de fixagao do painel de
controle de solo e abra o painel.

4 Localize o sensor de nivel atras do painel de
controle de solo.

5 Desconecte os controles da plataforma da
maquina na plataforma.

6 Abra a porta grande do painel de controle de
solo e localize a conexao do chicote de cabos
do ECM (Médulo eletrdnico de controle) ao
chicote de cabos dos controles da plataforma
embaixo dos controles de solo.

7 Identifique e desconecte o chicote de cabos dos
controles da plataforma do chicote de cabos
do ECM.

8 Prenda firmemente os controles da plataforma
ao chicote de cabos do ECM.

Se nao estiver instalando um novo sensor de
nivel, va para a etapa 13.

Instale o sensor de nivel:

9 lIdentifique e desconecte o chicote de cabos do
sensor de nivel.

10 Remova os trés elementos de fixagdo do sensor
de nivel. Remova o sensor de nivel da maquina.

OREEN
O— ")
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11 Instale o novo sensor de nivel na maquina com

0 "X" na base do sensor mais préximo do lado
da direcdo da maquina. Instale e aperte os
elementos de fixacao do sensor de nivel.

APERIGO Risco de tombamento. O sensor

de nivel de inclinagéo deve ser
instalado com o "X" na base do
sensor mais proximo do lado da
direcdo da maquina. Nao instalar o
sensor de nivel de inclinagdo
conforme instruido pode provocar
o tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte.

MODELS
WITH
OUTRIGGERS

[ /1]
&

NAAN

~
N
N
N

Sensor de nivel - modelos com
estabilizadores

a chassi

b  sensor de nivel
c indicador "Y"

d indicador "X"
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12 Conecte o chicote de cabos ao sensor de nivel.

13 Gire a chave de comando para controle da
plataforma e puxe o botao vermelho de Parada
de emergéncia até a posicéo ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma. Dé
partida no motor.

14 Ajuste um multimetro para a leitura de
tensédo CC.

Ajuste o eixo lado-a-lado:

15 Sem desconectar o chicote de cabos do sensor
de nivel, conecte o terminal negativo do
multimetro ao fio preto no sensor de nivel.

16 Sem desconectar o chicote de cabos do sensor
de nivel, conecte o terminal positivo do
multimetro ao fio amarelo no sensor de nivel.

17 Ajuste o eixo lado-a-lado do sensor de nivel até
que o multimetro indique 2,5 V CC. Bata
levemente com os dedos na parte superior do
sensor de nivel apds cada volta da porca de
ajuste.

Observacao: verifique se aparece a rosca na parte
superior de cada porca de ajuste.

18 Desconecte o terminal positivo do multimetro do
chicote de cabos do sensor de nivel.

Ajuste o eixo dianteira-para-traseira:

19 Sem desconectar o chicote de cabos do sensor
de nivel, conecte o terminal positivo do
multimetro ao fio azul no sensor de nivel.

Num. de peca: 84793PB

GS-84+GS-90

CONTROLES DE SOLO

20 Ajuste o eixo dianteira-para-traseira do sensor
de nivel até que o multimetro indique
2,43 V CC. Bata levemente com os dedos na
parte superior do sensor de nivel apds cada
volta da porca de ajuste.

Observacgdo: verifique se aparece a rosca na parte
superior de cada porca de ajuste.

21 Desconecte os terminais positivo e negativo.
22 Aplique Sentry Seal nas porcas de ajuste.

23 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia até a posicao desligado nos
controles da plataforma.

24 Mantenha pressionado o bot&o de nivelamento
automatico e mantenha pressionado o botdo do
estabilizador frontal esquerdo. Puxe o botéao
vermelho de Parada de emergéncia nos
controles da plataforma para a posicao ligado.

25 Continue pressionando os botdes do
nivelamento automatico e do estabilizador
frontal esquerdo por cerca de 3 segundos ou até
que um sinal seja ouvido.

26 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia até a posicao desligado nos
controles da plataforma.

Confirme o ajuste do sensor de nivel lado-a-
lado:

27 Centralize um macaco sob o chassi da maquina
no lado dos controles de solo da maquina.

28 Eleve a maquina aproximadamente 15 cm.

29 Modelos com pneus RT: coloque um bloco de
aco de 7,62 cm x 25 cm x 25 cm sob as duas
rodas no lado dos controles de solo da maquina.
Modelos com pneus nao marcantes: coloque
um bloco de ag¢o de 8 cm x 25 cm x 25 cm sob
as duas rodas no lado dos controles de solo da
maquina.
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30 Abaixe a maquina sobre os blocos.

31 Puxe o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicao ligado. Dé partida no motor.

32 Eleve a plataforma cerca de 5 m.

® Resultado: a plataforma para de se elevar e o
alarme de inclinagédo soara a 180 sinais por
minuto.

% Resultado: a plataforma nao para de se elevar e
o alarme de inclinagdo nado soa. O sensor de
nivel deve ser substituido. Repita este
procedimento a partir da etapa 9.

Observacgao: apenas para referéncia, a saida do
sensor de nivel deve ser aproximadamente

1,7 V CC. Para confirmar, conecte o terminal
positivo de um multimetro ao fio amarelo no sensor
de nivel, e o terminal negativo ao fio preto.

33 Eleve ligeiramente a maquina.
34 Remova os blocos de baixo das duas rodas.
35 Abaixe a maquina e remova 0 macaco.

36 Centralize um macaco sob o chassi da maquina
no lado do tanque.

37 Eleve a maquina aproximadamente
15cm.

38 Modelos com pneus RT: coloque um bloco de
aco de 7,62 cm x 25 cm x 25 cm sob as duas
rodas no lado dos controles de solo da maquina.
Modelos com pneus nao marcantes: coloque
um bloco de ag¢o de 8 cm x 25 cm x 25 cm sob
as duas rodas no lado dos controles de solo da
maquina.
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39 Abaixe a maquina sobre os blocos.
40 Eleve a plataforma cerca de 5 m.

® Resultado: a plataforma para de se elevar e o
alarme de inclinacdo soara a 180 sinais por
minuto.

#® Resultado: a plataforma ndo para de se elevar e
o alarme de inclinagdo nao soa. O sensor de
nivel deve ser substituido. Repita este
procedimento a partir da etapa 9.

Observacgdo: apenas para referéncia, a saida do
sensor de nivel deve ser aproximadamente

3,3 V CC. Para confirmar, conecte o terminal
positivo de um multimetro ao fio amarelo no sensor
de nivel, e o terminal negativo ao fio preto.

41 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.
42 Eleve ligeiramente a maquina.

43 Remova os blocos de baixo das duas rodas.
44 Abaixe a maquina e remova 0 macaco.

Confirme o ajuste do sensor de nivel dianteira-
para-traseira:

45 Centralize um macaco sob o chassi da maquina
no lado da dire¢éo.

46 Eleve a maquina aproximadamente 15 cm.

47 Modelos com pneus RT: coloque um bloco de
aco de 11,07 cm x 25 cm x 25 cm sob as duas
rodas no lado da direcdo da maquina.

Modelos com pneus nao marcantes: coloque
um bloco de aco de 11,63 cm x 25 cm x 25 cm
sob as duas rodas no lado da direcdo da
maquina.
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48 Abaixe a maquina sobre os blocos.
49 Eleve a plataforma cerca de 5 m.

® Resultado: a plataforma para de se elevare o
alarme de inclinagdo soara a 180 sinais por
minuto.

% Resultado: a plataforma nao para de se elevar e
o alarme de inclinagdo nao soa. O sensor de
nivel deve ser substituido. Repita este
procedimento a partir da etapa 9.

Observacgdo: apenas para referéncia, a saida do
sensor de nivel deve ser aproximadamente

1,5 V CC. Para confirmar, conecte o terminal
positivo de um multimetro ao fio azul no sensor de
nivel, e o terminal negativo ao fio preto.

50 Abaixe a plataforma até a posigéo retraida.
51 Eleve ligeiramente a maquina.

52 Remova os blocos de baixo das duas rodas.
53 Abaixe a maquina e remova 0 macaco.

54 Centralize 0 macaco sob o chassi da maquina,
no lado oposto ao da direcao.

55 Eleve a maquina aproximadamente 15 cm.

56 Modelos com pneus RT: coloque um bloco de
aco de 11,07 cm x 25 cm x 25 cm sob as duas
rodas no lado da dire¢ao da maquina.

Modelos com pneus hao marcantes: coloque
um bloco de ago de 11,63 cm x 25 cm x 25 cm
sob as duas rodas no lado da dire¢édo da
maquina.
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57 Abaixe a maquina sobre os blocos.
58 Eleve a plataforma cerca de 5 m.

® Resultado: a plataforma para de se elevar e o
alarme de inclinagé@o soara a 180 sinais por
minuto.

#® Resultado: a plataforma nao para de se elevar e
o alarme de inclinagdo nado soa. O sensor de
nivel deve ser substituido. Repita este
procedimento a partir da etapa 9.

Observacgdo: apenas para referéncia, a saida do
sensor de nivel deve ser aproximadamente

3,4 V CC. Para confirmar, conecte o terminal
positivo de um multimetro ao fio azul no sensor de
nivel, e o terminal negativo ao fio preto.

59 Abaixe a plataforma até a posigéao retraida.
60 Eleve ligeiramente a maquina.

61 Remova os blocos de baixo das duas rodas.
62 Abaixe a maquina e remova o0 macaco.

63 Coloque a chave de comando na posi¢ao
desligado.




Secéo 4 » Procedimentos de reparo

Marco de 2010

CONTROLES DE SOLO

5-6
Codigos de falha do motor -
modelos Ford

Como recuperar codigos de
falha do motor

O ECM monitora constantemente o motor por meio
de sensores. O ECM também utiliza sinais dos
sensores para iniciar a injecao sequencial de
combustivel e fazer alteragdes constantes e
instantédneas no tempo da ignicéo, fornecimento de
combustivel e posicao do carburador para manter a
condicao de funcionamento do motor no mais alto
nivel de eficiéncia, enquanto mantém as emissodes
de exaustao em um nivel minimo. Quando um
sensor falha ou retorna sinais que estejam fora dos
parametros estabelecidos, 0o ECM armazena um
cédigo de falha na memoria, relacionando o sensor
correspondente e acendendo alampada de
verificacdo do motor.

Consulte a Secéo 5, Cddigos de falha. Utilize a
Tabela de cédigos de falha do ECM do motor Ford
na Sec¢do 5 para ajudar a identificar a falha.

1 Abra atampa do lado dos controles de solo.

2 Puxe o botdo vermelho de Parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posicao ligado. Coloque a
chave de comando na posicao de controles de
solo.

3 Acione rapidamente e solte a chave/botao
seletora de partida. Nao dé a partida no motor.
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4 Mova e segure a chave seletora de operacao/
teste para a posicao teste.

® Resultado: alampada de verificacdo do motor
deve ligar. A ldmpada de verificagdo do motor
deve comecar a piscar.

Mantenha pressionada a chave seletora de
operacao/teste na posicéo teste. Conte as
piscadas e anote os resultados. Consulte a
Secao 5, Cddigos de falha, para a definicdo dos
cédigos de falha do motor.

Observacgdo: os cédigos de falha tém dois ou trés
digitos. A lampada de verificacao do motor piscara
o primeiro digito de um cédigo de dois digitos, fara
uma pausa de 1,2 segundo e depois piscard o
segundo digito. Por exemplo: aldmpada indicadora
de falha pisca 5 vezes consecutivas, depois faz
uma pausa de 1,2 segundo e depois pisca 1 vez.
Isso indicaria o cédigo 51. O ECM é capaz de
armazenar até seis codigos de falhas individuais.
Havera uma pausa de 2,4 segundos entre 0s
cédigos.

Observagao: uma vez que um codigo de falha foi
recuperado e o reparo foi concluido, a memoria do
ECM deve ser reinicializada para apagar o cédigo
de falha do ECM. Consulte 5-6, Como apagar
cddigos de falha do motor do ECM.

NUm. de peca: 84793PB
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Como apagar codigos de falha
do motor do ECM

Observacgéao: execute este procedimento com o
motor desligado e a chave de comando na posi¢édo
desligado.

1 Localize a bateria embaixo do painel de controle
de solo.

2 Desconecte o cabo negativo da bateria por no
minimo 20 segundos.

A ADVERTENCI A Risco de eletrocu_ssél_o/queimadura.
O contato com circuitos
carregados eletricamente pode
resultar em morte ou em acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
reldgios e outras joias.

3 Conecte o cabo negativo da bateria.

4 Ligue o motor e deixe-o em marcha lenta por
cerca de dez minutos.

® Resultado: alampada de verificagdo do motor
néo deve ligar.

Num. de peca: 84793PB GS-84+GS-90 4-65




Secéo 4 » Procedimentos de reparo

Marco de 2010

Bombas hidraulicas

6-1
Bomba do sistema de elevacao/
direcao

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacdo, durante a
instalacao. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

Como testar a bomba do
sistema de elevacao/direcao

1 Identifique, desconecte e tampe a mangueira
hidraulica de alta pressdo da bomba de
elevacao/direcao.

B Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

2 Conecte um manémetro de 0 a 350 bar a
entrada de alta pressdo da bomba de elevagao/
direcao.

b  Bomba do sistema de elevacao/
direcéo

ssssssss
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3 Modelos Ford: feche a valvula no tanque de
GLP e, depois, desconecte a mangueira do
tanque (se equipado). Coloque a chave seletora
de combustivel nos controles de solo para a
posicao LPG (GLP).

Modelos Deutz: mantenha a alavanca de
fechamento manual de combustivel do motor na
posicéo fechada.

Modelos Deutz
a alavanca de fechamento manual de
combustivel

4 Gire a chave de comando para os controles de
solo e puxe o botdo vermelho de Parada de
emergéncia até a posicao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

5 Observe o man6metro enquanto da partida no
motor. Se a presséo atingir 241 bar ou mais,
pare imediatamente.

©® Resultado: se o manémetro marcar 241 bar,
pare imediatamente. A bomba esta em boas
condicdes.

® Resultado: se a pressédo néo atingir 241 bar, a
bomba ou o acoplamento da bomba esta com
defeito e precisa ser consertado ou substituido.

6 Remova o man6émetro e conecte a mangueira
hidraulica.

NUm. de peca: 84793PB



Marco de 2010

Secao 4 « Procedimentos de reparo

REV. C BOMBAS HIDRAULICAS
Como remover a bomba do 3 Insira uma chave de fenda ou haste de 15 cm
ist d | 20/di ~ no orificio de trava da bandeja do motor,
sistema de elevacao/direcao localizado préximo as rodas do rolo da bandeja
1 Localize as trés vélvulas do tanque de dleo do motor, para evitar que ela se mova.
hidraulico no tanque hidraulico. Feche as 4 |dentifique, desconecte e tampe com bujdes as
valvulas. mangueiras hidraulicas na bomba de elevagao/
l direcdo. Tampe as conexdes na bomba.

abertas fechadas

Risco de danos aos componentes.

AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais. O

6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

O motor n&o deve ser ligado com 5 Remova os elementos de fixacdo da bomba.
as valvulas de fechamento do Remova a bomba com cuidado.

tanque de 6leo hidraulico na
posicéo fechada ou ocorrerao
danos aos componentes. Se as
valvulas do tanque estiverem
fechadas, retire a chave do
comando e identifique a maquina
com um aviso, para informar a
condigao as pessoas.

Observacgao: as valvulas de fechamento do tanque
hidraulico podem ser acessadas por baixo da
bandeja do tanque de dleo hidraulico.

2 Solte as travas da bandeja do motor e desloque
completamente a bandeja até retira-la.

Risco de danos aos componentes.
Abra as duas valvulas do tanque
de 6leo hidraulico e escorve a
bomba apds a sua instalagéo.
Consulte 6-2, Como escorvar a
bomba.
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6-2
Bomba de acionamento

A bomba de acionamento é uma bomba de pistao
de deslocamento variavel bidirecional. A saida da
bomba é controlada pelo controle de deslocamento
eletrénico (EDC), localizado na bomba. O unico
ajuste que pode ser feito na bomba é o ajuste
neutro ou nulo. Qualquer servigo interno na bomba
s6 pode ser executado em um centro de
assisténcia técnica autorizada da Sundstrand-
Sauer. Entre em contato com o Departamento de
Assisténcia Técnica da Genie Industries para
localizar o centro de assisténcia técnica autorizada
mais proximo de vocé.

Como remover a bomba de
acionamento

Risco de danos aos componentes.
A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico, o que
danificaria gravemente os
componentes. E recomendada a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacao, durante a
instalacao. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Remova a bomba de elevagao/direcao. Consulte
o item 6-1, Como remover a bomba do sistema
de elevagao/direcéo.

2 Desconecte as conexdes elétricas no controle
de deslocamento eletrénico (EDC), localizado na
bomba de acionamento.

ssssssss
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3 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas que saem da bomba. Tampe as
conexdes na bomba.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO 6leo hidraulico pulverizado pode

penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

4 Sustente a bomba com um dispositivo de
elevacao adequado e remova os dois elementos
de fixacdo da bomba de acionamento.

5 Puxe cuidadosamente a bomba de acionamento
para fora até que o acoplador da bomba se
separe da placa flexivel.

6 Remova abomba de acionamento da maquina.

Risco de danos aos componentes.
A bomba hidraulica pode se
desequilibrar e cair se nao estiver
sustentada adequadamente
quando for removido da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Ao instalar a bomba, néo force o
acoplador da bomba na placa
flexivel para que ndo ocorram
danos na vedacao do eixo da
bomba.

Risco de danos aos componentes.
Abra as duas valvulas do tanque
de dleo hidraulico e escorve a
bomba apds a sua instalagéo.

Observacgao: antes de instalar a bomba, verifique o
espaco adequado para o acoplador. Consulte 4-4,
Placa flexivel.
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Como escorvar a bomba

Risco de danos aos componentes.

Verifique se as valvulas de
fechamento do tanque de dleo
hidraulico estao na posicao aberta
antes de escorvar a bomba. O
motor ndo deve ser ligado com as
valvulas de fechamento do tanque
de 6leo hidraulico na posicéao
fechada ou ocorrerao danos aos
componentes.

1 Conecte um mandémetro de 0 a 50 bar em uma
das conexdes para diagndstico no distribuidor
de acionamento.

2 Gire a chave de comando para os controles de
solo e puxe o botdo vermelho de Parada de
emergéncia até a posicao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

Num. de peca: 84793PB
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3 Modelos Ford: feche a valvula no tanque de

GLP e, depois, desconecte a mangueira do
tanque (se equipado). Coloque a chave seletora
de combustivel nos controles de solo para a
posicao LPG (GLP).

Modelos Deutz: mantenha a alavanca de
fechamento manual de combustivel do motor na
posicao fechada.

Modelos Deutz
a alavanca de fechamento manual de
combustivel

4 Dé partida com o motor de arranque por
15 segundos, aguarde 15 segundos e, em
seguida, dé nova partida por mais 15 segundos
ou até que a pressao atinja 22,4 bar.

5 Modelos Ford: conecte a mangueira ao tanque
de GLP e abra a valvula (se equipado). Coloque
a chave seletora de combustivel nos controles
de solo para a posicao LPG (GLP).
Modelos Deutz: libere a alavanca de
fechamento manual de combustivel.

6 Dé partida com os controles de solo e verifique
se ha vazamentos hidraulicos.
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Como ajustar o neutro da
bomba

Modelos com bombas Eaton:

1 Eleve as rodas motrizes do ch&o e apoie o
chassi em blocos.

2 Localize abomba na traseira da maquina.
Identifique e desconecte o chicote de cabos das
bobinas do controle de deslocamento eletronico
(EDC) na bomba.

3 Localize o parafuso de ajuste do neutro da
bomba na parte superior do corpo da valvula
solenoide na bomba.

4 Rosqueie um mandémetro de 0 a 75 bar na linha
hidraulica na entrada menor do filtro na parte
traseira da bomba.

5 Ligue e deixe o motor funcionando em baixa
rotacéo.

6 Solte a contraporca do parafuso de ajuste do
neutro da bomba na parte superior do EDC.

7 Gire o parafuso de ajuste no sentido horario até
que a leitura no mandmetro caia para seu ponto
mais baixo. Anote a posicao do parafuso.

8 Gire o parafuso de ajuste no sentido anti-horario
até que a leitura no mandémetro chegue ao seu
ponto mais alto. Continue a girar o parafuso de
ajuste no sentido horario até que a leitura no
mandmetro caia para seu ponto mais baixo.
Anote a posicao do parafuso.

ssssssss
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9 Gire o parafuso de ajuste no sentido horario até
uma posicao intermediaria entre as posicoes
anotadas nas etapas 7 e 8.

10 Mantendo o parafuso de ajuste na posicéo,
aperte a contraporca do parafuso. Aplique um
torque de 12a 15 Nm.

11 Desligue o motor. Remova os blocos e abaixe a
magquina até o solo.

a parafuso de ajuste do neutro da
bomba

EDC

entrada larga do filtro

entrada menor do filtro

o 0T
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REV. B

O distribuidor de fungdes localiza-se na bandeja do chassi no lado dos controles de solo da maquina.

N° do Item do
indice Descricao esquema Funcao
1 Valvula de retencgéo,

0,3 bar .o AA ... Circuito de desligamento da plataforma..................
2 Conexao para diagnostico .............. AB.......... Testes
3 Valvula de seguranga, 241,3 bar.... AC........... Seguranga do sistema .......ccccceviieiiinii e
4 Valvula solenoide dosadora........... AD.......... Todas as fuNGBES .......ccevvreierieee e
5 Valvula de seguranga, 138 bar........ AE.......... Circuito da direcao e do estabilizador ....................
6 Conexao para diagndstico .............. AF ... Testes
7 Valvula DO3, 3 posicoes, 4 vias ..... AG.......... Plataforma elevada/baixada ..........cccceeeeeveviinnrnnnnns
8 Valvula solenoide, 3 posicoes,

4 VI@S oo AH.......... Giro a esquerda/direita.........ccccuveeeeeiiiiieneeiiciieeee,
9 Orificio, Tampa, 3,8 mm .................. Al........... Circuito de desligamento da plataforma
10 Regulador de vazao,

0,38 1/MiN oo Ad ... Faz a sangria da valvula

proporcional para 0 tanque..........cccceccveviviiiiiiiiieees

11 Valvula DO3, 3 posicoes, 4 vias ...... AK.......... Estabilizador elevado/baixado........ccccccceeeeeeeennne.

Torque

vvvvvvvvvvvv
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Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se

as notas correspondentes

no diagrama esquematico

hidraulico

Observacao: referéncias
"alfanuméricas" referem-se as
observacoes correspondentes

no esquema elétrico @ @ @
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7-2

Componentes do distribuidor de fungcoes - modelos sem
estabilizadores

O distribuidor de fungdes localiza-se na bandeja do chassi no lado dos controles de solo da maquina.

N° do Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula de retencgéo,

0,3 bar .o AA ... Circuito de desligamento da plataforma..................... 27 Nm
2 Conexao para diagnostico .............. AB.......... Testes
3 Valvula de seguranga, 241,3 bar.... AC........... Seguranga do SiStema .........cceveeriiieiiineeeee 27 Nm
4 Valvula solenoide dosadora........... AD.......... Todas as fuNGBES .......eeveveeeiiieeeee e 47 Nm
5 Valvula de seguranga, 138 bar........ AE .......... Circuito da direGa0 .......ceveeriiirierie e 34 Nm
6 Conexao para diagndstico .............. AF ... Testes
7 Valvula DO3, 3 posicoes, 4 vias ..... AG.......... Plataforma elevada/baixada ..........cccceeeeeveviinnrnnnnns 3a4 Nm
8 Valvula solenoide, 3 posicoes,

4 VI@S oo AH.......... Giro a esquerda/direita..........ccceeeeeeiiiiiereeiiiiiiee s 34 Nm
9 Orificio, Tampa, 3,8 mm .................. Al........... Circuito de desligamento da plataforma
10 Regulador de vazao,

0,38 1/MiN oo Ad ... Faz a sangria da valvula

proporcional para 0 tanque ........cccccvveviiiiieieieieeeneeenn. 27 Nm
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A

Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se
as notas correspondentes
no diagrama esquematico
hidraulico

Observacao: referéncias
"alfanuméricas" referem-se as /
observacoes correspondentes

no esquema elétrico @ @ @
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7-3
Componentes do distribuidor de acionamento
O distribuidor de acionamento localiza-se embaixo do distribuidor de funcgoes.
N° do Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula divisora/combinadora
(o [V V.2 Lo IR EA......... Controla a vazédo para os motores de acionamento
dianteiro € traseiro ........cocceeiiiiiiie e 68 Nm
2 Orificio, tampa, 1,1 mm ................... EB......... Equilibra a vazao da divisora de vazao/
combinadora (item EL) para os motores
de acionamento dianteiros
3 Conexao para diagnostico ............. EC ........ Teste da entrada de pressao "P2"
Orificio - tampa, 1,2 mm ................. ED ........ Equilibra a vazao da divisora de vazao/
combinadora (item EK) para os motores
de acionamento traseiros ........ccccceeeeiiiieeie e 34 Nm
5 Valvula de seguranga, 19,3 bar...... EE......... Carga do Circuito de preSS80 ........cceeveeeeeenieesieennieenens 27 Nm
6 Valvula solenoide de 2 posi¢oes,
B Vi8S oo EF......... Circuito de transmissdo do motor de 2 velocidades...27 Nm
Orificio - tampa, 0,9 mm .................. EG ........ Circuito dos freios
Orificio - tampa, 1,1 mm .................. EH ........ Circuito de transmissdo do motor de 2 velocidades
Valvula corredica de 2 posicoes,
BVIAS coiiiii El...... Carregar o circuito de pressao que direciona o
6leo quente para fora do lado de baixa pressao
da bomba de acionamento e permite o fluxo de
baixa pressao para liberagédo e transmissao do
freio do motor de 2 velocidades ...........ccoocveeeviiieineenn. 34 Nm
10 Valvula solenoide, 2 posicoes,
B Vi8S i EJ ... Circuito de liberag@o do freio ......ceeevieveeiieeinieeeiinen, 27 Nm
11 Valvula divisora/combinadora
A€ VAZEO ..o EK......... Controla o fluxo para motores de acionamento
no lado oposto da direcdo para a frente e ré............... 41 Nm
12 Valvula divisora/combinadora
A€ VAZEO ..o EL........ Controla o fluxo para motores de acionamento
para a frente e para tras no lado da direcéo............... 41 Nm
13 Orificio, tampa, 2,3 mm ................... EM ........ Equilibra a vazao da divisora de vazao/
combinadora (item EA) para os motores
de acionamento dianteiro e traseiro .........cccccceeeennie 34 Nm
14 Conexao para diagnostico ............. EN ........ Teste da entrada de pressao "P1"
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Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se
as notas correspondentes
no diagrama esquematico
hidraulico

Observacao: referéncias
"alfanuméricas" referem-se as
observacoes correspondentes
no esquema elétrico

El

©) ® @
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Componentes do distribuidor de oscilacao, modelos GS-90 (opcao)

O distribuidor de oscilagéo localiza-se embaixo do distribuidor de fungdes.

N° do Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula solenoide, 2 posigoes,

2 Vi8S i DA ........ Ativacao da 0SCIlaC8o .......cccevveeriieiiiiieeeee e 34 Nm

Valvula de seguranga, 241,3 bar...... DB ........ Seguranga do Sistema .........cceveeriiiiiinee 27 Nm

Valvula de seguranga, 62 bar ........... DC........ Seguranga do circuito do flutuador ..........ccccceeceenennne 27 Nm

Regulador de vazéo prioritaria,

3,8 1/MiN e DD ........ Circuito de 0SCilaga0 ......ccueveeeeererieeeriee e 34 Nm
5 Valvula solenoide de de

2 PoSICOES, 3 ViaS.....cccevrveerrreeerneenne DE ........ Circuito de oscilag@o para a direita ........ccoceeevveereennne. 27 Nm
6 Valvula solenoide de 2 posigoes,

BVIAS oo DF......... Circuito de oscilagao para a esquerda ...........ccceeuuee. 27 Nm
7 Valvula solenoide de 2 posigoes,

2 Vi8S i DG ........ Flutuacao da 0SCilagao .........cccceeviviiiiiiiniieeeee e, 34 Nm
4-78 GS-84 « GS-90 Num. de peca: 84793PB



Margo de 2010 Secao 4 * Procedimentos de reparo

REV. B DISTRIBUIDORES

DB @

DC @

N

Observacao: referéncias "alfabéticas"
referem-se as notas correspondentes
no diagrama esquematico hidraulico

< i~
Q) ‘
J = A -
@ \ Observacao: referéncias "alfanuméricas"
referem-se as observacdes correspondentes

no esquema elétrico

@ DD
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Componentes do distribuidor do soldador (opcional)

O distribuidor do soldador localiza-se embaixo do distribuidor de acionamento.

N° do ltem do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula direcional .........ccoceeveeneennne. FA ......... Valvula de desvio ........cccecerriieneiniiiieeneee 108 a 122 Nm
Disco do orificio, 76 mm ...........cc..c.... FB......... Atrasa a mudanca para o acionamento............. 47 a 54 Nm
Valvula solenoide de 2 posigoes,
B Vi8S i FC........ Valvula piloto para desvio ........c.ccceeeeiiieeneennenne 47 a 54 Nm
Valvula de seguranga, 18,6 bar........ FD......... Carga do circuito de pressao .......cccevcvvereenieeene 47 a 54 Nm
Valvula de retencéo, 0,21 bar........... FE ......... Evita entrada de dleo no gerador ...........cceeuee. 47 a 54 Nm
4 -80 GS-84 « GS-90 Num. de peca: 84793PB
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Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se

P as notas correspondentes
— / N\ no diagrama esquematico
FE hidraulico

Observacao: referéncias
"alfanuméricas" referem-se as
observacgdes correspondentes
no esquema elétrico

FD@
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7-6
Ajustes da valvula -
distribuidor de funcoes

Como ajustar a valvula de
seguranca do sistema

Observacgao: execute este procedimento com a
temperatura do 6leo hidraulico entre um minimo de
0 °C e um maximo de 48 °C.

Observacao: verifique se o nivel de éleo hidraulico
estd entre as marcas FULL (CHEIO) € ADD (ADICIONAR) dO
indicador de nivel de dleo.

1 Modelos com estabilizadores: ative os
estabilizadores e nivele a maquina.
Modelos sem estabilizadores: calce os dois
lados das rodas no lado da dire¢do da maquina.

2 Localize a véalvula de segurancga do sistema no
distribuidor de fungdes (item AC).

3 Conecte um mandmetro de 0 a 350 bar
na entrada de teste do distribuidor de fun¢des
(item AB).

4 Remova os controles da plataforma.

Observacgao: execute este teste no solo usando os
controles da plataforma. Nao fique em pé na
plataforma.

REV. B

5 Determine o peso de teste para a maquina.
Consulte as especificagbes abaixo.

Carga nominal de operacéao na altura maxima,
maxima

ssssssss

GS-3384 e GS-3390 1.135 kg
GS-4390 680 kg
(maioria dos modelos - consulte o

adesivo indicador de capacidade)

GS-4390 816 kg
(alguns modelos - consulte o

adesivo indicador de capacidade)

GS-5390 680 kg

6 Utilizando um dispositivo de elevacao
adequado, coloque um peso de teste,
determinado na etapa 5, no centro do piso da
plataforma. Prenda o peso na plataforma.

7 Gire a chave de comando para controle da
plataforma e puxe o botdo vermelho de Parada
de emergéncia até a posicao ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma. Dé
partida no motor.

8 Pressione e segure o botdo de habilitacdo da
funcéo de elevacéo.
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9 Ative a fungéo de elevagéo da plataforma e

eleve-a totalmente enquanto observa a leitura de

pressao no manémetro.

® Resultado: a presséo hidraulica nao deve
ultrapassar 241 bar.

® Resultado: a plataforma deve elevar-se
totalmente. Vé para a etapa 13.

% Resultado: a plataforma nao se leva totalmente
OU se eleva muito facilmente. Va para a
etapa 10.

Risco de danos aos componentes.

N&o continue operando a maquina
se a bomba hidraulica estiver
cavitando.

10 Desligue a maquina. Segure a valvula de
seguranca do sistema com uma chave e
remova a tampa.

11 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da valvula de seguranca.

12 Repita este procedimento a partir da etapa 7.

13 Abaixe totalmente a plataforma.

DISTRIBUIDORES

14 Usando um dispositivo de elevagédo adequado,
coloque um peso adicional na plataforma que
ndo exceda a 20% da carga nominal maxima na
altura total. Prenda o peso na plataforma.
Consulte as especificacdes abaixo.

Peso de teste adicional

GS-3384 e GS-3390 227 kg

GS-4390 170 kg
(maioria dos modelos - consulte o
adesivo indicador de capacidade)

GS-4390 204 kg
(alguns modelos - consulte o
adesivo indicador de capacidade)

GS-5390 170 kg

15 Ative a funcéo de elevagéo da plataforma e
tente eleva-la.

® Resultado: a plataforma nao se eleva. Va para a
etapa 21.

® Resultado: a plataforma se eleva. Va para a
etapa 16.

16 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

17 Desligue a maquina. Segure a valvula de
segurancga do sistema com uma chave e
remova a tampa.

18 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido anti-horario e diminua a pressao.
Coloque a tampa da valvula de seguranca.

19 Dé partida no motor.
20 Repita este procedimento a partir da etapa 15.

21 Desligue a maquina e remova o peso da
plataforma.
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Como regular a valvula de
seguranca da direcao

1 Conecte um mandémetro de 0 a 250 bar na
entrada de teste (item AB) do distribuidor de
funcdes.

2 Dé a partida no motor com os controles da
plataforma.

3 Mantenha pressionada a chave de habilitagcdo
de funcéo e pressione a chave oscilante de
direcdo para a direita. Deixe as rodas virarem
completamente para a direita e depois continue
segurando a chave e, ao mesmo tempo,
observe o valor da pressao indicado pelo
mandmetro. Anote o valor de pressao. Consulte
a Secdao 2, Especificacoes.

4 Desligue o motor. Utilize uma chave para
prender a valvula de seguranca e retire a tampa
(item AE).

5 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao € no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da vélvula de seguranca.

APERIGO Risco de tombamento. N&ao regule

a valvula de seguranga com valor
acima do especificado.

6 Repita as etapas 2 a 3 para confirmar a presséo
da valvula de seguranga.

sssssss
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7-7
Ajustes da valvula -
distribuidor de acionamento

Como ajustar a valvula de
seguranca de carga

1 Conecte um mandmetro de 0 a 50 bar na
entrada de teste n° 2 (item EC) do distribuidor
de fungoes.

2 Dé apartida no motor com os controles da
plataforma.

3 Dirija a maquina lentamente na direcéo indicada
pela seta azul nos controles da plataforma e
observe a leitura de pressao no mandémetro.
Consulte a Secao 2, Especificacoes.

Risco de danos aos componentes.
Dirigira maquina em marcha aré
submetera o mandmetro a uma
pressao excessiva, que o
danificara. Nao dirija a maquina em
marcha aré.

4 Desligue o motor. Utilize uma chave para
prender a valvula de seguranca de carga de
pressao e retire a tampa (item EE).

5 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da valvula de seguranca.

6 Repita as etapas 2 a 3 para confirmar a pressao
da valvula de seguranca.

Num. de peca: 84793PB
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7-8

Componentes do distribuidor do gerador
O distribuidor do gerador localiza-se abaixo dos controles de solo.

DISTRIBUIDORES

N° do ltem do

indice Descricao esquema Funcao

1 Valvula solenoide, 2 posic¢oes, 3 vias ....AL .......... Liga/desliga gerador .........ccccceeennuee.
2 Regulador de vazao, 16,3 I/min.............. AM.......... Rotacdo do gerador ........cccccevvnnennne
3 Valvula de seguranga, 206,8 bar........... AN......... Circuito do gerador ..........ccceeevveennnes

Observacao: referéncias "alfabéticas"
referem-se as notas correspondentes
no diagrama esquematico hidraulico

Observacao: referéncias
"alfanuméricas" referem-se as
observacdes correspondentes
no esquema elétrico

Num. de peca: 84793PB GS-84 » GS-90
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Ajustes da valvula -
distribuidor do gerador

Como ajustar a tensao do
gerador

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O

6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

A ADVERTENCI A Risco de choques elétricos/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode resultar em morte ou em
acidentes pessoais graves. Retire
anéis, reldgios e outras joias.

Observacao: verifique se o nivel de éleo hidraulico
estd entre as marcas FULL (CHEIO) € ADD (ADICIONAR) dO
indicador de nivel de dleo.

1

Desconecte todas as ferramentas elétricas da
maquina.

Marco de 2010
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Conecte os terminais positivo e negativo de um
multimetro de capacidade suficiente na tomada
elétrica no gerador.

Resultado: a leitura no multimetro deve ser
entre 112e 118 V CA.

Resultado: se a leitura no multimetro nao estiver
entre 112 e 118 V CA, va para a etapa 6.

Coloque a chave de comando na posi¢cao
desligado.

Utilize uma chave para prender a valvula
reguladora de vazao do gerador (item AM) e
remova a tampa.

a  distribuidor do gerador

2 Dé a partida no motor com os controles da -
b  regulador de vazao
plataforma.
. 8 Ajuste o soquete sextavado interno. Gire-o no
3 Pressione a chave seletora do gerador. . L ~
sentido hordrio para aumentar a tensédo CA ou

® Resultado: o gerador deve ser ativado e o motor no sentido anti-horario para diminui-la. Instale a
operar em alta rotacéo. tampa da valvula reguladora de vazao.

4 Conecte uma ferramenta elétrica, que ndo Risco de danos aos componentes.
consuma mais de 15 A, na tomada elétrica nos N&o regular o gerador como
controles da plataforma e opere a ferramenta em instruido pode resultar em danos
velocidade maxima. ao gerador ou a outros

equipamentos elétricos. Nao regule
o gerador diferente do
especificado.
9 Repita as etapas 2 a 5 para confirmar a tenséo
CA do gerador.
Gen
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7-10
Bobinas da valvula

Como testar uma bobina

Uma bobina em boas condi¢des de funcionamento
fornece uma forga eletromagnética que opera a
valvula solenoide. A continuidade do
funcionamento da bobina é essencial para a
operacao normal. Resisténcia zero ou resisténcia
infinita indica que a bobina apresentou defeito.

Como a resisténcia da bobina é sensivel a
temperatura, valores de resisténcia fora da

DISTRIBUIDORES

Especificacao de resisténcia da
bobina da valvula

Observacgdo: as seguintes especificacdes da
resisténcia da bobina sao validas para a
temperatura ambiente de 20 °C. Como a resisténcia
da bobina da valvula é sensivel a altera¢des na
temperatura do ar, a resisténcia da bobina
normalmente aumenta ou diminui 4% para cada

20 °C de aumento ou diminuig&o da temperatura

do ar.

Descricao Especificacao

especificagcdo podem produzir uma operacao \_/alvula proporcional, 12V CC 410
) A . . . (item AD do esquema)
irregular. Quando a resisténcia da bobina cai abaixo
da especificacdo, a corrente elétrica aumenta. A Vélvula DO3, 3 posicoes 4 vias, 10 V CC 36 Q
medida que a resisténcia aumenta acima da (itens AG e AK do esquema)
especificacéo, a tensdo aumenta. - : — :

Valvula solenoide de 3 posicoes, 4 vias 7,2 Q
Embora as valvulas possam funcionar com a 10 V CC com diodo (item AH do esquema)
reS|st<tanC|a~ dz bogln: foradda ;espde0|flcagq<f?, a - Valvula solenoide, 2 posic¢oes, 2 vias 10V CC 55 Q
manuteng&o das bobinas dentro da especificagao (itens CA, CB, CC e CD do esquema)
ajuda a garantir o funcionamento adequado das
valvulas em um amplo intervalo de temperaturas Vdlvula solenoide de 2 posi¢des, 3 vias 6 Q
operacionais. 10 V CC (item AL do esquema)

2 Risco de eletrocussao/queimadura. Valvula solenoide de 2 posi¢des, 2 vias 7,5 Q
carregados eletricamente pqde Valvula solenoide de 2 posigdes, 3 vias 10 Q
resultar em morte ou em acidentes 12y GG com diodo (itens DE e DF do esquema)
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias. Valvula solenoide de 2 posigdes, 2 vias 10 Q

. o _ 12 V CC com diodo (item DG do esquema)

Observacgao: se a maquina esteve em operacgao,
deixe que a bobina esfrie por pelo menos 3 horas Valvula solenoide de 2 posi¢oes, 3 vias 7Q
antes de realizar este teste. 10 V CC com diodo (itens EF e EJ do esquema)
1 Identifique e desconecte os fios da bobinaaser ~ Valvula solenoide de 2 posicdes, 3 vias 6Q
testada. 10 V CC (item FC do esquema)
2 Teste aresisténcia da bobina usando um
multimetro ajustado para resisténcia (Q).
Consulte a tabela Especificacédo de resisténcia
da bobina da valvula.
® Resultado: se a resisténcia nao estiver dentro
da especificagédo ajustada, com margem de erro
de 10%, substitua a bobina.
NUm. de peca: 84793PB GS-84 « GS-90 4 -87
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Como testar o diodo de uma
bobina

A Genie incorpora diodos supressores de surtos
em todas as suas bobinas de vélvulas. Diodos de
bobinas funcionando bem protegem o circuito
elétrico suprimindo surtos de tenséo. Surtos de
tensdo ocorrem naturalmente em um circuito de
funcdes depois da interrupcéo da corrente elétrica
para uma bobina. Diodos com defeito podem nao
proteger o sistema elétrico, resultando em um
disjuntor desarmado ou danos em componentes.

A ADVERTENCl A Risco de eletrocqsséo/queimadura.
O contato com circuitos
carregados eletricamente pode
resultar em morte ou em acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

1 Teste aresisténcia da bobina. Consulte 7-10,
Como testar uma bobina.

i
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COIL

MULTI
METER

; .
W
10Q
RESISTOR

oV
BATTERY

+
_o-

multimetro
Bateria de 9 V
10 Q, resistor
bobina

o 0T W

Observacao: as linhas pontilhadas da
ilustracéo indicam uma conexao invertida,
como especificado na etapa 6.

5 Conecte por um instante o terminal positivo do
2 Conecte um resistor de 10 Q ao terminal multimetro ao terminal positivo da bateria de
negativo de uma boa bateria conhecida de 9 V. Observe e registre a leitura atual.
2 l\J/mCt(;rn?; r;?gt:t?o%?;f extremidade do resistor 6 Na bateria ou nos terminais da bobina, inverta
’ as conexoes. Observe e registre a leitura atual.
(g)k\)/sgr(\:/agao: a} leitura dda ba;gga detve tser d_e . © Resultado: as duas leituras da corrente devem
oumais quando medida entre terminais. ser maiores do que 0 mA e devem ter uma
Resistor, 10 Q diferenca minima de 20%. A bobina esta em
Num. de peca Genie 27287 boas condicoes.
® Resultado: se uma ou as duas leituras de
_ ) _ corrente forem 0 mA, ou se as duas leituras nao
3 Ajuste um multimetro para a leitura de diferirem em, no minimo, 20%, a bobina e/ou o
corrente CC. diodo interno esta com defeito e a bobina deve
Observac&o: o multimetro, quando ajustado para ser substituida.
ler corrente CC, deve ter capacidade de leitura de
até 800 mA.
4 Conecte o terminal negativo ao outro terminal da
bobina.
Observacgao: ao testar uma bobina com um unico
terminal, conecte o terminal negativo ao anel
metalico interno em qualquer das extremidades da
bobina.
4 - 88 GS-84 « GS-90 Num. de peca: 84793PB
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8-1
Tanque de combustivel

Como remover o tanque de
combustivel

APERIGO Risco de exploséo e de incéndio.

Os combustiveis do motor sdo
inflamaveis. Remova o tanque de
combustivel em uma drea aberta e
bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Nunca drene ou armazene
combustivel em um recipiente
aberto devido a possibilidade de
incéndio.

APERIGO Risco de egploséo e dejncéndio.
Ao transferir o combustivel,
conecte um cabo de aterramento
entre a maquina e a bomba ou
recipiente.

—

Gire a chave de comando para os controles de
solo e puxe o botao vermelho de Parada de
emergéncia até a posicao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

2 Dé a partida no motor e eleve a plataforma a
cerca de 5,5 m do solo.

3 Libere a trava do brago de seguranca, levante-o
e gire-o para uma posicao vertical. Trave o
braco de seguranca na posicao.

Observacao: verifique se o braco de seguranca
estd travado na posicéo vertical.

4 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca. Desligue o motor.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do brago de

segurancga ao abaixar a plataforma.

5 Prenda uma correia de elevagao de uma ponte
rolante a escada de entrada no lado do tanque
de 6leo hidraulico da maquina.

Num. de peca: 84793PB
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Tanques de combustivel e de

Oleo hidraulico

6 Remova os elementos de fixagdo da escada de
entrada. Remova a escada de entrada da
maquina.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. A escada
de entrada, ao ser removida da
maquina, pode ficar desequilibrada
e cair se nao for sustentada
adequadamente.

7 Remova os elementos de fixagédo da placa de
acesso localizada atras da bandeja do tanque
de 6leo hidraulico e de combustivel.

8 Localize e feche as 2 vélvulas de fechamento
de combustivel localizadas no tanque de
combustivel (se equipado).

9 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
de abastecimento de combustivel e de retorno.

10 Retire a tampa de abastecimento do tanque de
combustivel.

11 Usando uma bomba de operagdo manual
aprovada, drene o tanque de combustivel em
um recipiente adequado. Consulte a Se¢éo 2,
Especificacoes.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Ao transferir o combustivel,
conecte um fio terra entre a
maquina e a bomba ou recipiente.

Observagdo: use somente uma bomba de operacéo
manual adequada para uso com gasolina e/ou
diesel.

12 Remova os elementos de fixacao da correia que
prendem o tanque de combustivel. Retire as
correias do tanque de combustivel.

13 Apoie e prenda o tanque de combustivel em um
dispositivo de elevacdo adequado.

14 Remova o tanque de combustivel da maquina.

Risco de danos aos componentes.
O tanque de combustivel é de
plastico e pode danificar-se se
cair.

Observacgdo: limpe o tanque de combustivel e
verifique se ha trincas ou outros danos antes de
instala-lo.
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8-2
Tanque de 6leo hidraulico

As principais fung¢des do tanque de 6leo hidraulico
sao resfriar, limpar e retirar o ar do fluido hidraulico
durante o funcionamento. Ele utiliza telas de
succéo internas para as linhas de alimentagéo da
bomba e possui um filtro de linha de retorno
externo com um indicador da condig&o do filtro.

Como remover o
tanque de éleo hidraulico

Risco de danos aos componentes.
A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico.

Observacgéao: ao ser removida uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com as especificagdes, durante
a instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificacbes
de torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
Parada de emergéncia até a posicéo ligado
tanto no controle de solo quanto no da
plataforma.

2 Dé a partida no motor e eleve a plataforma a
cerca de 5,5 m do solo.

3 Libere atrava do brago de seguranca, levante-o
e gire-o para uma posicéo vertical. Trave o
braco de seguranca na posicéo.

Observacao: verifique se o brago de seguranca
esta travado na posicéo vertical.

ssssssss
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4 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca. Desligue o motor.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
seguranca ao abaixar a plataforma.

5 Prendauma correia de elevagéo de uma ponte
rolante a escada de entrada no lado do tanque
de 6leo hidraulico da maquina.

6 Remova os elementos de fixagdo da escada de
entrada. Remova a escada de entrada da
maquina.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. A escada
de entrada, ao ser removida da
maquina, pode ficar desequilibrada
e cair se nao for sustentada
adequadamente.

7 Remova os elementos de fixacdo da placa de
acesso localizada atras da bandeja do tanque
de dleo hidraulico e de combustivel.

8 Feche as duas valvulas de fechamento de 6leo
hidraulico localizadas no tanque de 6leo
hidraulico (se equipado).

abertas fechadas

Risco de danos aos componentes.
O motor ndo deve ser ligado com
as valvulas de fechamento
hidraulico na posi¢&o cLoSED
(FECHADA) ou ocorrerao danos aos
componentes. Se as valvulas do
tanque estiverem fechadas, retire
a chave do comando e identifique
a maquina com um aviso, para
informar a condicdo as pessoas.

NUm. de peca: 84793PB
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9 Remova o bujao de drenagem do tanque
hidraulico e drene-o completamente em um
recipiente adequado. Consulte a Se¢éo 2,
Especificagbes.

A ADVERTENCl A Bisco _de,ac_identes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

10 Identifique, desconecte e tampe as duas
mangueiras de suc¢do que estao conectadas as
valvulas de fechamento do tanque de 6leo
hidraulico.

11 Identifique, desconecte e tampe a mangueira de
retorno do tanque no tanque.

12 Desconecte e tampe a conexao em T localizada
no tanque com as 2 mangueiras conectadas
aela.

13 Remova os elementos de fixagédo da correia do
tanque hidraulico e remova a correia do tanque
hidraulico da maquina.

14 Sustente e prenda o tanque hidraulico em um
dispositivo de elevacao adequado.

15 Tire da maquina o tanque de 6leo hidraulico.

B Risco de esmagamento. O tanque
A\ ADVERTENCIA hidraulico pode ficar desequilibrado
e cair se néo for apoiado e preso
corretamente no dispositivo de
elevagéo quando for removido da
maquina.

Risco de danos aos componentes.
Abra as duas valvulas do tanque
de dleo hidraulico e escorve a
bomba apods a instalagao do
tanque de 6leo hidraulico. Consulte
6-2, Como escorvar a bomba.

Observacao: utilize sempre veda-roscas de tubo ao
instalar os bujées de drenagem e telas.
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Barra de acoplamento e motor
de acionamento

7

REV. B

Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
do motor de acionamento. Tampe as conexoes
no motor.

AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais. O

Como remover a barra de
acoplamento e o motor de
acionamento

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
de acordo com as especificagbes durante a

instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de

torque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1

Calce as rodas ndo comandadas pela direcéo e
centralize um macaco sob o chassi no lado da
direcdo da maquina.

Solte as porcas da roda. Nao as remova.

Eleve a maquina aproximadamente 5 cm.
Coloque calgos sob o chassi para apoio.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. O chassi

pode cair se nao estiver bem
apoiado.

Remova as porcas da roda. Remova o conjunto
da roda e pneu.

Remova os elementos de fixacao das
bragadeiras da mangueira da prote¢éo do motor
de acionamento. Remova as bracadeiras da
mangueira.

Remova os elementos de fixag&do da protecao
do motor de acionamento. Remova a protecéo
do motor de acionamento da barra de
acoplamento.

6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para deixar a pressédo do
Oleo ser dissipada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Suspenda e prenda o conjunto da barra de
acoplamento e do motor de acionamento em um
macaco.

Remova a cupilha do pino do tipo U da haste de
amarracao.

Observacgdo: utilize sempre uma cupilha nova ao
instalar um pino tipo U.

10 Remova o elemento de fixagcdo do pino de

articulagdo da extremidade da haste da coluna
de direcdo. Remova o pino de articulacéo.

11 Remova o elemento de fixagcdo do pino de

articulagéo da barra de acoplamento inferior.

12 Insira uma haste no pino e gire-a para

remové-lo.

13 Repita as etapas 11 e 12 para o pino de

articulagéo da barra de acoplamento superior.

14 Remova da maquina o conjunto da barra de

ACUIDADO

nnnnnnnnnn

acoplamento e do motor de acionamento.

Risco de esmagamento. Ao ser
removido da maquina, o conjunto
da barra de acoplamento e do
motor de acionamento pode se
desequilibrar e cair, caso nao
esteja bem apoiado e preso no
macaco.
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Como remover um motor de
acionamento

Risco de danos aos componentes.
Reparos no motor s6 devem ser
executados por um revendedor
autorizado.

Risco de danos aos componentes.
A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico, o que
danificaria gravemente os
componentes. E recomendada a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
de acordo com as especificagbes durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Solte as porcas da roda. Nao as remova.

2 Calce as rodas do lado oposto ao da direcdo e
coloque um macaco de grande capacidade sob
a regiao central do chassi da maquina, no lado
da direcdo.

3 Eleve amaquina aproximadamente
5 cm. Coloque calgos sob o chassi para apoio.

COMPONENTES DO EIXO DE DIREGCAO

5 Remova os elementos de fixagdo das
bracadeiras da mangueira da protecao do motor
de acionamento. Remova as bracadeiras da
mangueira.

6 Remova os elementos de fixacédo da protecéao
do motor de acionamento. Remova a protecao
do motor de acionamento da barra de
acoplamento.

7 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
do motor de acionamento. Tampe as conexdes
no motor.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para deixar a pressédo do
Oleo ser dissipada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

8 Remova os elementos de fixagcdo de montagem
do motor de acionamento. Remova o motor de
acionamento.

Observacgdo: existe um anel de vedagéo no
conjunto do motor de acionamento e do cubo de
tracdo. Ele fica instalado entre o motor de
acionamento e o cubo de tragdo. Verifique se o
anel de vedacao esta em seu lugar ao instalar o
motor de acionamento na maquina.

Especificacoes de torque do parafuso de montagem

= ; : Motor de acionamento ao 102 Nm
A ADVERTENCIA Risco d? esmqgamgnto. O chassi cubo de trag¢éo, a seco
pode cair se ndo estiver bem
apoiado. Motor de acionamento ao 76 Nm
4 Remova as porcas da roda. Remova o conjunto oubo de tragao, lubrificado
da roda e pneu.
NUm. de peca: 84793PB GS-84 « GS-90 4 -93
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9-2
Coluna de direcao

REV. B

3 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacao da extremidade da haste. Insira uma
haste no pino e gire-a para remové-lo.

Como remover a
coluna de direcao

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou da
mangueira deve ser substituido e depois apertado
de acordo com as especificagdes durante a

Observacgdo: anote a localizagéo e a quantidade de
espacadores na extremidade da camisa da coluna
dedirecéo.

4 Remova a coluna de direcdo da maquina.

instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de

torque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras

hidraulicas da coluna de dire¢cdo. Tampe as
conexdes do cilindro.

g Risco de acidentes pessoais. O
A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode

penetrar na pele e queima-la. Solte

as conexoes hidraulicas bem
devagar para deixar a pressao do

6leo ser dissipada gradualmente.

Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

2 Remova os elementos de fixagédo do pino de
articulacdo da extremidade da camisa. Insira
uma haste no pino e gire-a para remové-lo.

Observacgéao: anote a localizagao e a quantidade de

espacadores na extremidade da camisa da coluna

dedirecéo.

vvvvvvvvvvvv
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9-3
Opcao do eixo oscilante
(modelos GS-90)

Como o eixo oscilante funciona

Ao dirigir a GS-90 com a plataforma na posicéao
retraida, o eixo oscilante garante que as quatro
rodas mantém solido contato com o solo,
proporcionando a maxima tragao disponivel.

Ao dirigir a GS-90 com a plataforma elevada acima
da altura da chave limitadora de descida, a fungéo
do eixo oscilante é limitada no sentido de que os
cilindros de oscilagao sé respondem a entradas
das chaves limitadoras do eixo oscilante,
localizadas no eixo traseiro.

Relé do oscilante retraido CR84

O terminal 30 do relé do oscilante retraido, CR84,
recebe alimentacdo da chave limitadora de descida
da plataforma, LS6. Quando a plataforma é elevada
acima do LS6, a alimentacao do terminal 30 é
cortada.

O terminal 86 de CR84 é conectado ao pino J2-C5
no ECM. O pino J2-C5 é alimentado sempre que a
bobina Y2 da valvula de liberagao do freio é
energizada, energizando assim o terminal 87 de
CR84 e, em consequéncia, todas as quatro bobinas
da valvula de oscilagao, permitindo que o 6leo
passe entre os cilindros de oscilagdo. J2-C5
continua a alimentar o terminal 86 durante

0,5 segundo apods Y2 ser desenergizada.

Relé do oscilante elevado CR85

O terminal 30 do relé do oscilante elevado, CR85,
recebe alimentagéo do relé de poténcia, CR42.
Quando a alimentagéo é cortada para o terminal 86
de CR42 através da chave de comando ou pelo
botao de Parada de emergéncia, a alimentagéao
para o terminal 30 de CR85 sera perdida.

O terminal 86 de CR85 recebe alimentacéo
continua do pino J2-C6 quando o ECM é
alimentado até que um estabilizador seja baixado
até o solo, quando nesse ponto a alimentagao do
J2-C6 é cortada.

NUm. de peca: 84793PB
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Chaves limitadoras de oscilagao LS22, LS23

As chaves de limitagédo de oscilacéo direita e
esquerda, respectivamente LS22 e LS23, sao
chaves limitadoras normalmente fechadas,
mantidas na posicao aberta quando a maquina esté
em uma superficie nivelada.

Quando a roda traseira esquerda ou direita "cai", a
chave limitadora relaxa e fecha seu circuito,
mandando alimentagéao para a bobina da valvula de
oscilacdo apropriada.
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comandado pela dire

10-1
Motor de acionamento e freio da
maquina

Como remover um motor de
acionamento e freio da maquina

Risco de danos aos componentes.
Reparos no motor s6 devem ser
executados por um revendedor
autorizado Sundstrand-Sauer.

Risco de danos aos componentes.
A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico, o que
danificaria gravemente os
componentes. E recomendada a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Observacgao: ao ser removida uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com as especificagdes, durante
a instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificacbes
de torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Calce as rodas comandadas pela direcao.

2 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas que saem do motor de acionamento
e do freio. Tampe as conexdes no motor e do
freio.

A ADVERTENCI A Bisco _de,ac_identes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

~ REV. B
3 Remova os elementos de fixagdo de montagem
do motor de acionamento.

4 Direcione o eixo do motor de acionamento para
fora do freio e retire 0 motor da maquina.

5 Remova o freio do cubo de tracao.

Observacgdo: existem dois anéis de vedacao no
conjunto do motor de acionamento e do freio. Um é
instalado entre o freio e o cubo de tracédo e o outro
entre o freio e 0o motor de acionamento. Certifique-
se de que os dois anéis de vedacgao estdo em seus
lugares ao instalar o freio e o motor de
acionamento namaquina.

Especificacoes de torque do parafuso de montagem

ssssssss

Motor de acionamento ao 102 Nm
cubo de tracao, a seco
Motor de acionamento ao 76 Nm

cubo de tragéo, lubrificado
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10-2 10-3
Cubo de tracao Eixo oscilante
Como remover um cubo de Consulte 9-3, Opgéo do eixo oscilante (modelos
= GS-90
tracao )

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacdo, durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Remova o motor de acionamento. Consulte o
item 10-1, Como remover um motor de
acionamento e freio da mdquina.

2 Calce as rodas nao comandadas pela dire¢éo e
centralize um macaco de ampla capacidade sob
o chassi no lado da diregdo da maquina.

3 Solte as porcas da roda. Nao as remova.

4 Eleve a maquina aproximadamente 5 cm.
Coloque calgos sob o chassi para apoio.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. O chassi
pode cair se n&o estiver bem
apoiado.

5 Remova as porcas da roda. Remova o conjunto
da roda e pneu.

6 Posicione e prenda um segundo macaco sob o
cubo de torque para apoia-lo.

7 Remova os parafusos de montagem do cubo de
tracdo que prendem o cubo ao eixo. Remova o
cubo de tragéo.

Risco de esmagamento. O cubo
ACUIDADO de tracdo pode se desequilibrar e

cair se ndo for apoiado e preso

corretamente ao macaco.

Especificacoes de torque do parafuso de montagem

Cubo de tragdo ao eixo, lubrificado 244 Nm
(trava-rosca nas roscas do parafuso)

Num. de peca: 84793PB GS-84 » GS-90
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11-1
Cilindro dos estabilizadores

Como remover o cilindro de um
estabilizador (se equipado)

Observagéo: execute este procedimento com a
plataforma na posicéo retraida e os estabilizadores
totalmente retraidos.

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacao, durante a
instalacao. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Remova a patola do estabilizador.

2 Remova os elementos de fixacdo da tampa do
estabilizador. Remova a tampa.

3 Identifique e desligue os fios da valvula
solenoide do cilindro do estabilizador.

4 Identifiqgue, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro dos estabilizadores.
Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCl A Bisco _de,ac_identes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

vvvvvvvvvvvv

REV. A

5 Prendauma correia de elevagéo de uma ponte
rolante na extremidade da camisa do cilindro do
estabilizador para sustentacdo. Nao aplique
nenhuma pressao de elevacgéo.

6 Remova os elementos de fixagéo do cilindro dos
estabilizadores. Remova o cilindro dos
estabilizadores da maquina.

Risco de esmagamento. O cilindro
ACUIDADO dos estabilizadores pode ficar
desequilibrado e cair se nao
estiver sustentado adequadamente
quando for removido da maquina.

Observacgdo: se o cilindro do estabilizador esta
sendo substituido, remova o pino do suporte da
extremidade da camisa do cilindro do estabilizador
e instale-o no novo cilindro.

a  bobina da valvula
b  cilindro dos estabilizadores

NUm. de peca: 84793PB



Marco de 2010

Secao 4 * Procedimentos de reparo

REV. B

12-1
Sistema de sobrecarga da
plataforma

Como calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma (se
instalado)

Nas maquinas com sistemas de sobrecarga da
plataforma, a calibracéo adequada é essencial para
a operacgao segura da maquina. Um sistema de
sobrecarga calibrado incorretamente pode resultar
em falha do sistema em detectar uma sobrecarga
na plataforma. A estabilidade da maquina fica
comprometida e ela pode tombar.

Observacao: verifique se o nivel de éleo hidraulico
estd entre as marcas FULL (CHEIO) € ADD (ADICIONAR) dO
indicador de nivel de dleo.

Observacgao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana, sem
obstaculos.

Todos os modelos:

1 Modelos com estabilizadores: acione os
estabilizadores e nivele a maquina.

2 Aplique uma fina camada de lubrificante de filme
seco a area do chassi em que os coxins dos
bracos da tesoura fazem contato.

3 Desconecte os controles da plataforma da
maquina na plataforma.

4 Abra a porta grande do painel de controle de
solo e localize a conexao do chicote de cabos
do ECM (Médulo eletronico de controle) ao
chicote de cabos dos controles da plataforma

Observacgao: esta conexao fica logo embaixo dos
controles de solo.

5 ldentifigue e desconecte o chicote de cabos dos
controles da plataforma do chicote de cabos
do ECM.

NUm. de peca: 84793PB
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da plataforma

6 Prenda firmemente os controles da plataforma
ao chicote de cabos do ECM.

7 Usando um dispositivo de elevagado adequado,
coloque um peso de teste correspondente a
carga maxima indicada no adesivo indicador de
capacidade no centro do piso da plataforma.
Prenda o peso na plataforma. Consulte a tabela
a sequir.

GS-3384 e GS-3390 1.878 kg
GS-4390 1.286 kg
(maioria dos modelos - consulte o

adesivo indicador de capacidade)

GS-4390 1.421 kg
(alguns modelos - consulte o

adesivo indicador de capacidade)

GS-5390 1.410 kg

8 Gire a chave de comando para controle da
plataforma e puxe o botdo vermelho de Parada
de emergéncia até a posicao ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma. Dé
partida no motor.

9 Eleve a plataforma aproximadamente 6 m.

10 Libere a trava do brago de segurancga, levante-o
e gire-o para uma posic¢éo vertical. Trave o
braco de seguranca na posicao.

11 Solte o anel de retencao e remova a tampa da
regulagem da chave do(s) pressostato(s).

Observacgao: o pressostato localiza-se no cilindro
de elevacéo.

12 Usando uma pequena chave de fenda
chanfrada, gire o parafuso de regulagem do(s)
pressostato(s) de sobrecarga da plataforma um
quarto de volta na linha hidraulica.

13 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicéao
desligado.
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Modelos GS-3384, GS-3390 e GS-4390:

14 Puxe o botédo vermelho de Parada de
emergéncia até a posicéo ligado nos controles
de solo. Aguarde 3 segundos e dé partida no
motor.

® Resultado: o alarme n&o soa e o motor liga e
funciona. Va para a etapa 15.

® Resultado: o motor ndo liga e um alarme esta
soando. Repita este procedimento a partir da
etapa 12.

Observagéao: para permitir a reinicializagao do
sistema de sobrecarga da plataforma, o botéo
vermelho de Parada de emergéncia deve ser
alternado entre ligado e desligado apds cada quarto
de volta da porca de ajuste (ou do parafuso de
regulagem).

Observacgéao: aguarde pelo menos 3 segundos entre
cada quarto de volta da porca (ou do parafuso de
regulagem) para possibilitar a reinicializagdo do
sistema de sobrecarga da plataforma.

4 -100
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15 Eleve a plataforma até o indicador de posicao
corresponder a posicédo de carga maxima do
adesivo indicador de capacidade na plataforma.

APERIGO Risco de tombamento. Elevar a

plataforma com carga maxima
acima da posicao de carga
maxima, conforme mostrado no
adesivo indicador de capacidade
na lateral da plataforma, pode
provocar tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte. Nao eleve a
plataforma acima da posicao de
carga maxima do adesivo
indicador de capacidade na
plataforma.

Observacgdo: para executar esta etapa sera
necessario regular a valvula de seguranca do
sistema.

Observacgao: para ajudar a concluir esta parte do
procedimento, aplique um pedaco de fita embaixo
da plataforma em um ponto que corresponda a
posicao da carga maxima do adesivo indicador de
capacidade antes de elevar a plataforma.

© Resultado: o motor continua funcionando. Va
para a etapa 16.

® Resultado: o motor parou e um alarme esta
soando. Va para a etapa 17.
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Ajuste o pressostato

16 Gire lentamente a porca (ou o parafuso de
regulagem) do pressostato de sobrecarga da
plataforma para fora da linha hidraulica até que o
alarme de sobrecarga comece a soar e 0 motor
desligue.

Observacgao: girar a porca (ou o parafuso de
regulagem) para fora da linha hidraulica ativara o
alarme; girar a porca (ou o parafuso de regulagem)
para dentro da linha hidraulica desativara o alarme.

17 Gire lentamente a porca (ou parafuso de
regulagem) do pressostato de sobrecarga da
plataforma um quarto de volta para dentro da
linha hidraulica.

18 Pressione o botao vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

19 Puxe o botédo vermelho de Parada de
emergéncia até a posicao ligado nos controles
de solo. Aguarde 3 segundos e dé partida no
motor.

© Resultado: o alarme néo soa e o motor liga e
funciona. Va para a etapa 20.

% Resultado: o motor ndo liga e um alarme esté
soando. Repita este procedimento a partir da
etapa 17.

Observacgao: para permitir a reinicializagao do
sistema de sobrecarga da plataforma, o botao
vermelho de Parada de emergéncia deve ser
alternado entre ligado e desligado apés cada quarto
de volta da porca de ajuste (ou do parafuso de
regulagem).

Observacgao: aguarde pelo menos 3 segundos entre
cada quarto de volta da porca (ou do parafuso de
regulagem) para possibilitar a reinicializagcao do
sistema de sobrecarga da plataforma.

20 Retorne o braco de seguranca para a posicao
retraida. Abaixe a plataforma até a posicéao
retraida.

Observacgao: apods retornar o brago de seguranca
para a posicao retraida, use a funcao de descida
auxiliar para abaixar a plataforma.

NUm. de peca: 84793PB
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Regule a chave limitadora de altura maxima

21 Utilizando um dispositivo de elevagao
adequado, coloque um peso de teste no centro
do piso da plataforma. Prenda o peso na
plataforma. Consulte a tabela a seguir.

GS-3384 e GS-3390 1.135 kg
GS-4390 680 kg
(maioria dos modelos - consulte o
adesivo indicador de capacidade)
GS-4390 816 kg

(alguns modelos - consulte o
adesivo indicador de capacidade)

22 Eleve a plataforma aproximadamente 6 m.

23 Libere a trava do brago de seguranca, levante-o
e gire-o para uma posicéo vertical. Trave o
braco de seguranca na posicéo.

24 Remova os os elementos de fixacdo do came
da chave limitadora de altura maxima. Remova
0 came da maquina de forma que a chave
limitadora nado seja ativada.

25 Eleve a plataforma até que fique cerca de 65 cm
abaixo da altura total.

4 - 101



Secao 4 ¢ Procedimentos de reparo

Marco de 2010

COMPONENTES DE SOBRECARGA DA PLATAFORMA

26 Eleve a plataforma em incrementos de 5 cm até
que o alarme de sobrecarga soe e o motor pare
de funcionar. Va para a etapa 27.

#® Resultado: o alarme nao soa e o motor continua
a funcionar quando a plataforma atinge a altura
total. Repita este procedimento a partir da
etapa 7.

/)

/

i/ 7

GS-3384
GS-3390
GS-4390
GS-5390

Legenda da chave limitadora

a chave limitadora do atraso do sensor
de carga
b  chave limitadora de descida
¢ chave limitadora de altura maxima
d came da chave limitadora de altura
maxima
27 Instale e ajuste o came da chave limitadora de
altura maxima até que a chave limitadora seja
ativada logo antes do ponto atingido na
etapa 26. Prenda firmemente os elementos de
fixagcdo do came. Ndo aperte demais.

28 Ative a fungéo de descida auxiliar para abaixar a
plataforma aproximadamente 15 cm.

4 -102
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29 Dé partida no motor e eleve totalmente a
plataforma.

® Resultado: o motor continua funcionando. Va
para a etapa 30.

#® Resultado: um alarme soa e 0 motor para de
funcionar. Repita este procedimento a partir da
etapa 24.

30 Abaixe a plataforma para aproximadamente 6 m.

31 Retorne o brago de seguranca para a posi¢cao
retraida. Va para a etapa 59.

Modelos GS-5390:

32 Puxe o botdo vermelho de Parada de
emergéncia até a posigcao on ligado nos
controles de solo. Aguarde 3 segundos e dé
partida no motor.

® Resultado: o alarme ndo soa e o motor liga e
funciona. Va para a etapa 33.

® Resultado: o motor ndo liga e um alarme esta
soando. Repita este procedimento a partir da
etapa 12.

Observacgdo: para permitir a reinicializacao do
sistema de sobrecarga da plataforma, o botao
vermelho de Parada de emergéncia deve ser
alternado entre ligado e desligado apds cada quarto
de volta da porca do parafuso de regulagem.

Observacgdo: aguarde pelo menos 3 segundos entre
cada quarto de volta do parafuso de regulagem
para possibilitar a reinicializacédo do sistema de
sobrecarga da plataforma.

Num. de peca: 84793PB
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33 Eleve a plataforma até o indicador de posicéao
corresponder a posicéo de carga maxima do
adesivo indicador de capacidade na plataforma.

APERIGO Risco de tombamento. Elevar a

plataforma com carga maxima
acima da posi¢céo de carga
maxima, conforme mostrado no
adesivo indicador de capacidade
na lateral da plataforma, pode
provocar tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte. Ndo eleve a
plataforma acima da posicéo de
carga maxima do adesivo
indicador de capacidade na
plataforma.

Observacgdo: para executar esta etapa sera
necessario regular a valvula de seguranca do
sistema.

Observacgao: para ajudar a concluir esta parte do
procedimento, apligue um pedaco de fita embaixo
da plataforma em um ponto que corresponda a
posigcao da carga maxima do adesivo indicador de
capacidade antes de elevar a plataforma.

® Resultado: o motor continua funcionando. Va
para a etapa 34.

% Resultado: o motor parou e um alarme esta
soando. Va para a etapa 35.

COMPONENTES DE SOBRECARGA DA PLATAFORMA

Regule o pressostato de altura maxima

34 Trabalhando no pressostato 1 de sobrecarga da
plataforma (paralelo ao cilindro em modelos
antigos) com uma pequena chave de fenda
chanfrada, gire o parafuso de regulagem para
fora da linha hidraulica até que o alarme de
sobrecarga comece a soar e o motor pare de
funcionar. Consulte as ilustragdes abaixo.

Observacéo: girar o parafuso de regulagem para
fora da linha hidraulica ativara o alarme; girar o
parafuso de regulagem para dentro da linha
hidraulica desativara o alarme.

Observacgao: o fio branco/preto deve ser conectado
a este pressostato.

Paralelo
ao cilindro
(chave 1)

Perpendicular
ao cilindro
(chave 2)

(chave 2)

(chave 1)
/
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35 Gire o parafuso de regulagem do pressostato de
sobrecarga da plataforma para dentro da linha
hidraulica em incrementos de 90° até que o
alarme de sobrecarga pare de soar e o motor
ligue e comece a funcionar.

Observacgdo: para permitir o atraso do sistema de
sobrecarga da plataforma, aguarde 3 segundos
entre cada quarto de volta do parafuso de
regulagem.

Observagéao: para permitir a reinicializagao do
sistema de sobrecarga da plataforma, o botéo
vermelho de Parada de emergéncia deve ser
alternado entre ligado e desligado apds cada quarto
de volta do parafuso de regulagem.

36 Ative a chave limitadora do pressostato duplo
localizado no cilindro girando totalmente o brago
do rolete da chave limitadora. Prenda o brago do
rolete na posicéo ativada.

37 Dé partida no motor.

Regule o pressostato da plataforma retraida

38 Trabalhando no pressostato 2 de sobrecarga da
plataforma (perpendicular ao cilindro em
modelos antigos), remova o anel de retencao
que prende a tampa da regulagem da chave ao
pressostato. Consulte as ilustragdes na
etapa 34.

39 Deslize a tampa da regulagem da chave para
fora da conexdao em T, expondo o parafuso
interno com fenda de regulagem.

40 Usando uma pequena chave de fenda
chanfrada, gire o parafuso de regulagem até que
o alarme de sobrecarga comece a soar e o
motor pare de funcionar.

Observagao: girar o parafuso de regulagem para
fora da linha hidraulica ativara o alarme; girar o
parafuso de regulagem para dentro da linha
hidraulica desativara o alarme.
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41 Gire o parafuso de regulagem do pressostato de
sobrecarga da plataforma para dentro da linha
hidraulica em incrementos de 90° até que o
alarme de sobrecarga pare de soar e o motor
ligue e comece a funcionar.

Observacgdo: para permitir o atraso do sistema de
sobrecarga da plataforma, aguarde 3 segundos
entre cada quarto de volta do parafuso de
regulagem.

Observacgéo: para permitir a reinicializacao do
sistema de sobrecarga da plataforma, o botéo
vermelho de Parada de emergéncia deve ser
alternado entre ligado e desligado apds cada quarto
de volta do parafuso de regulagem.

42 Gire o parafuso de regulagem do pressostato de
sobrecarga da plataforma um quarto de volta a
mais para dentro da linha hidraulica.

43 Desative a chave limitadora do pressostato
duplo que foi ativada na etapa 36.

44 Eleve ligeiramente a plataforma e retorne o
braco de seguranca a posigao retraida.

45 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

Regule a chave limitadora de altura maxima

46 Utilizando um dispositivo de elevacao
adequado, coloque um peso de teste no centro
do piso da plataforma. Prenda o peso na
plataforma. Consulte a tabela a seguir.

GS-5390 680 kg

47 Eleve a plataforma aproximadamente 6 m.

48 Libere a trava do brago de seguranca, levante-o
e gire-o para uma posicao vertical. Trave o
braco de seguranca na posicao.
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49 Remova os os elementos de fixagdo do came
da chave limitadora de altura maxima. Remova
0 came da maquina de forma que a chave
limitadora néao seja ativada.

50 Eleve a plataforma até que fique cerca de
65 cm abaixo da altura total.

51 Eleve a plataforma em incrementos de 5 cm até
que o alarme de sobrecarga soe e o motor pare
de funcionar. Va para a etapa 52.

#® Resultado: o alarme nao soa e o motor continua
a funcionar quando a plataforma atinge a altura
total. Repita este procedimento a partir da
etapa 7.

/)

R ™~
GS-3384 N
GS-3390
GS-4390
GS-5390

Legenda da chave limitadora

a chave limitadora do atraso do sensor
de carga
b  chave limitadora de descida
¢ chave limitadora de altura maxima
d  came da chave limitadora de altura
maxima
52 Instale e ajuste o came da chave limitadora de
altura maxima até que a chave limitadora seja
ativada logo antes do ponto atingido na
etapa 51. Prenda firmemente os elementos de
fixacdo do came. N&do aperte demais.

53 Ative a funcéo de descida auxiliar para abaixar a
plataforma aproximadamente 15 cm.

NUm. de peca: 84793PB
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54 Dé partida no motor e eleve totalmente a
plataforma.

® Resultado: o motor continua funcionando. Va
para a etapa 55.

#® Resultado: um alarme soa e o motor para de
funcionar. Repita este procedimento a partir da
etapa 49.

55 Abaixe a plataforma para aproximadamente 6 m.

56 Retorne o brago de seguranca para a posicao
retraida.

Confirme aregulagem do pressostato
daplataformaretraida

57 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

58 Eleve a plataforma aproximadamente 4 m em
incrementos de 0,5 m.

® Resultado: o motor deve continuar funcionando.
Va para a etapa 59.

® Resultado: o motor para de funcionar. Utilizando
uma chave de fenda pequena, gire o parafuso
de regulagem do pressostato de sobrecarga da
plataforma, perpendicular ao cilindro, para dentro
da linha hidraulica em incrementos de 90° até
que o alarme de sobrecarga pare de soar e o
motor ligue e comece a funcionar. Repita este
procedimento a partir da etapa 47.

Observacgdo: para permitir o atraso do sistema de
sobrecarga daplataforma, aguarde 3 segundos
entre cadaregulagem.

Observacgdo: para permitir a reinicializacao do
sistema de sobrecarga da plataforma, o botao
vermelho de Parada de emergéncia deve ser
alternado entre ligado e desligado apds cada
regulagem.
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Todos os modelos:
Desative a fungao de atraso na descida

59 Pressione o botao vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo para a
posicéo desligado.

60 Coloque a chave de comando na posi¢éao de
controle de solo.

61 Mantenha pressionado simultaneamente o botéao
azul de elevagao e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botao vermelho de
Parada de emergéncia até a posi¢éo ligado nos
controles de solo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

@

®
©
@

a tela de diagnéstico

b  botéo azul de elevagdo da plataforma

¢ botéo de habilitagdo da fungéo de
elevacao

d  botdo amarelo de abaixamento da
plataforma

62 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para a SELECT OPTIONS
(SELEGAO DE OPGOES).

® Resultado: SELECT OPTIONS (SELEGAO DE OPCOES) €
exibido na janela da tela de diagndstico. O ECM
agora estd no modo de programacao.

63 Pressione o botdo de habilitacdo da fungéo de
elevagédo.

© Resultado: DESCENT DELAY ON (ATRASO NA DESCIDA
LIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

64 Pressione o botao de habilitacao da fungéo de
elevacao para desativar a op¢éo de atraso na
descida.

©® Resultado: DESCENT DELAY OFF (ATRASO NA DESCIDA
DESLIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico.
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65 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

66 Puxe o botdo vermelho de Parada de
emergéncia até a posicéo ligado nos controles
de solo.

Observacgdo: para obter mais informacdes sobre a
programacao, consulte a Sec¢éo 4, Procedimentos
de Reparo.

Calibracao da chave limitadora do atraso do
sensorde carga

67 Coloque a chave de comando na posicao de
controle da plataforma. Dé partida no motor.

68 Abaixe a plataforma até que a chave limitadora
do atraso do sensor de carga seja ativada e a
plataforma pare de abaixar. Solte o joystick.

® Resultado: o alarme nao soa e o motor continua
a funcionar. Va para a etapa 76.

#® Resultado: o alarme soa e o motor para de
funcionar. A chave limitadora do atraso do
sensor de carga devera ser calibrada. Va para a
etapa 69.

69 Eleve a plataforma aproximadamente 6 m.

70 Libere a trava do brago de seguranca, levante-o
e gire-o para uma posicao vertical. Trave o
braco de seguranca na posicao.

71 Solte os elementos de fixagdo que prendem o
came da chave limitadora do atraso do sensor
de carga o suficiente para possibilitar o
movimento do came.

72 Trabalhando no lado externo da maquina, gire o
came da chave limitadora do atraso do sensor
de carga no sentido horario até que o I6bulo do
came fique cerca de 1 mm mais baixo. Aperte
os elementos de fixacdo. Nao aperte demais.

73 Retorne o braco de seguranca para a posicao
retraida.

74 Eleve a plataforma cerca de 1 m.

75 Repita este procedimento a partir da etapa 68.
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Ative a funcéo de atraso na descida

76 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo para a
posicao desligado.

77 Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo.

78 Mantenha pressionado simultaneamente o botdo
azul de elevagao e o amarelo de abaixamento
da plataforma. Puxe o botdo vermelho de
Parada de emergéncia até a posic¢ao ligado nos
controles de solo.

© Resultado: TUNE SPEEDS (AJUSTE DE VELOCIDADES) €
exibido na janela da tela de diagndstico.

79 Use a seta amarela de abaixamento da
plataforma para rolar para selecéo de opcgodes.

©® Resultado: SELECT OPTIONS (SELEGAO DE OPGOES) €
exibido na janela da tela de diagnostico. O ECM
agora esta no modo de programacao.

80 Pressione o botédo de habilitacdo da funcéo de
elevacgéo.

©® Resultado: DESCENT DELAY OFF (ATRASO NA DESCIDA
DESLIGADO) € exibido na janela da tela de
diagndstico.

81 Pressione o botao de habilitagcdo da funcao de
elevacao para ativar a op¢éo de atraso na
descida.

® Resultado: DESCENT DELAY ON (ATRASO NA DESCIDA
LIGADO) € exibido na janela da tela de
diagnéstico.

82 Pressione o botdo vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicao
desligado.

83 Puxe o botédo vermelho de Parada de
emergéncia até a posicao ligado nos controles
de solo.
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Calibracéao da chave limitadora de descida

84 Coloque a chave de comando na posicéao de
controle da plataforma. Dé partida no motor.

85 Eleve a plataforma cerca de 1 m.

86 Abaixe a plataforma até que a chave limitadora
de descida seja ativada e a plataforma pare de
abaixar. Libere rapidamente os controles e em
seguida tente imediatamente abaixar a
plataforma para a posicao retraida.

® Resultado: a plataforma para durante 4 a
6 segundos. Libere o joystick e va para a
etapa 94.

® Resultado: a plataforma para e imediatamente
comeca a abaixar de novo. A chave limitadora
de descida devera ser calibrada. Va para a
etapa 87.

87 Eleve a plataforma aproximadamente 6 m.

88 Libere a trava do brago de seguranca, levante-o
e gire-o para uma posicéo vertical. Trave o
braco de seguranca na posicéo.

89 Solte os elementos de fixagao que prendem o
came da chave limitadora de descida o
suficiente para possibilitar o movimento do
came. Consulte a ilustragdo na etapa 51.

90 Trabalhando no lado externo da maquina, gire o
came da chave limitadora de descida no sentido
horario até que o Iébulo do came fique cerca de
1 mm mais baixo. Aperte os elementos de
fixacdo. Nao aperte demais.

Observacgdo: ao ajustar o came da chave limitadora
de descida, ndo mova o came que ativa a chave
limitadora do atraso do sensor de carga.
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91 Eleve a plataforma aproximadamente 1 m. 101 Instale a tampa no pressostato de sobrecarga
da plataforma ou na caixa da chave e prenda
firmemente os elementos de fixagcao da tampa.
Nao aperte demais.

92 Retorne o brago de segurancga para a posicao
retraida.

93 Repita este procedimento a partir da etapa 86. 102 Aplique Sentry Seal a um dos elementos de

94 Abaixe a plataforma até a posicao retraida e fixacdo da tampa onde ele encosta na caixa do
remova o peso da plataforma. pressostato de sobrecarga da plataforma.

® Resultado: a plataforma abaixa até a posicéao 103 Retorne o braco de seguranca para a posi¢ao
retraida. V& para a etapa 99. retraida.

% Resultado: a plataforma para de descer. A 104 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

chave limitadora de descida devera ser

calibrada. V4 para a etapa 95. 105 Calibre a valvula de seguranca do sistema.

Consulte 7-5, Como ajustar a valvula de
95 Eleve a plataforma aproximadamente 6 m. segurancga do sistema.

96 Libere a trava do brago de seguranca, levante-o
e gire-o para uma posicéo vertical. Trave o
braco de seguranca na posicéo.

97 Solte os elementos de fixacao que prendem o
came da chave limitadora de descida o
suficiente para possibilitar o movimento do
came.

98 Trabalhando no lado externo da maquina, gire o
came da chave limitadora de descida no sentido
anti-horario até que o I6bulo do came fique cerca
de 1 mm mais alto. Aperte os elementos de
fixacdo. Nao aperte demais.

Observacgao: ao ajustar o came da chave limitadora
de descida, ndo mova o came que ativa a chave
limitadora do atraso do sensor de carga.

99 Eleve a plataforma aproximadamente 6 m.

100 Libere a trava do brago de seguranca,
levante-o e gire-o para uma posicao vertical.
Trave o brago de segurancga na posicéao.

vvvvvvvvvvvv
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Observe e siga estas
instrucoes:

Os procedimentos de diagnostico de falha e os
reparos devem ser executados por uma pessoa
treinada e qualificada para fazer reparos nessa
maquina.

Identifique e retire imediatamente de servico uma
magquina danificada ou que nao esteja funcionando
corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da maquina
antes de voltar a uséa-la.

Salvo especificagdo em contrario, execute cada
procedimento de reparo com a maquina na
configuragao a seguir:

- maquina estacionada em uma superficie plana
enivelada;

- plataformana posicéo retraida;

- chave de comando na posicéo desligado e
sem a chave;

- 0 botao vermelho de Parada de emergéncia na
posicao desligado nos controles de solo e da
plataforma;

- rodas com calcos;

- toda alimentacéo CA externa desconectada da
maquina.

Num. de peca: 84793PB
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Cadigos de falha

Antes do procedimento de
diagnéstico de falha:

M Leia, entenda e siga as normas de seguranca e
as instrucoes de operagédo no manual do
operador apropriado damaquina.

M Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estao a
disposicéo e em condi¢des de uso.

M Esteja ciente dos riscos a seguir e siga as
praticas de seguranca normalmente aceitas em
oficinas.

APERIGO Risco de esmagamento. Ao testar

ou substituirqualquercomponente
hidraulico, sempre apoie e prenda
a estrutura para que ela ndo se
mova.

AADVERTENCIA Risco de choques elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.
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CODIGOS DE FALHA

Sobre esta secao

Quando um defeito é descoberto, as tabelas de
cédigos de falha nesta se¢ao ajudam o profissional
de manutencdo a identificar a causa do problema.
Para utilizar essa se¢éo, sdo necessarias
ferramentas manuais basicas e certos tipos de
equipamento de teste: multimetros, ohmimetros,

mandmetros.

Processo geral de reparo

Diagndstico
de falha

Problema Identificar
descoberto sintomas
problema
persiste

Voltar para
operagao

problema
resolvido

Realizar

reparo

Marco de 2010

LED do resultado do
diagnostico

O resultado do diagndstico exibe codigos
numeéricos que fornecem informagdes sobre o
status operacional da maquina e sobre defeitos.
O ponto a direita dos niumeros permanece na tela
quando um cddigo de falha é exibido.

Os cddigos listados na Tabela de cédigos de
falha descrevem defeitos e podem ajudar no
diagnéstico de falhas da maquina indicando a
area ou 0 componente afetado.

GS-84+GS-90 NUm. de peca: 84793PB
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Tabela de codigos de falha

Codigo de falha LED Condigao Resultado Solugao
SISTEMA PRONTO Verde Operag&o normal
01 Vermelho Erro interno do ECM. Desligamento do sistema. Substitua o ECM.
FALHA INTERNA DA ECU
02 Erro de comunicagédo . ! Realize um diagnéstico de falha no cabo de controle
FALHA DA ECU DA Vermelho no ECM/plataforma. Desligamento do sistema. OU nos controles da plataforma.
PLATAFORMA
20 Falha do botdo de
FALHA DE SW DA PARTIDA DO Vermelho partida nos controles Maquina nao da a partida. Substitua o ECM.
de solo.
CHASSI
21 Falha do botao de
FALHA DE SW DA Vermelho parttidal\ au()j(iliar Ino's Partida auxiliar desabilitada. Substitua o ECM.
CARBURAGAO DO CHASSI controles de solo.
22 Falha da chave de Funcéo de subida da
EALHA DE SW DA SUBIDA DO Vermelho subida nos controles de plataforma inoperante. Substitua o ECM.
CHASSI solo.
Falha do bot&o de
23 habilitagdo da Funcdes de subida/descida
FALHA DE SW DA ELEVAGAQ | Vermelho | subidaldescida da da plataforma desabilitadas. | SuPstitua 0 ECM.
DO CHASSI plataforma nos
controles de solo.
24 Falha da chave de Fungao de descida da
Vermelho descida nos controles ataf desabilitad Substitua o ECM.
FALHA DE SW DE DESCIDA de solo. plataiorma desabilitada.
25 A Vermelho Falha na chave de giro Defeito na microchave de Realize um diagnéstico de falha na microchave de
FALHA DE SW DE GIRO A a esquerda. giro a esquerda. giro a esquerda.
ESQUERDA
26 . Vermelho Falha na chave de giro Defeito na microchave de Realize um diagnéstico de falha na microchave de
FALHA DE SW DE GIRO A a direita. giro a direita. giro a direita.
DIREITA
27 Chave de habilitagéo
. Vermelho de fungéo no joystick Fungdes da maquina Libere a chave de habilitagéo de fungéo no joystick
FALHA DE SW DE HABILTACAO fica ativada quando a desabilitadas. antes da partida OU substitua o joystick.
DE MOVIMENTO maquina é ligada.
28 Vermelh joy:tlci(r de av:ggo fora Fungdes da maquina Libere o joystick antes da partida OU substitua o
JOYSTICK DESLIGADO NEUTRO ermeino 0 neutro quando a desabilitadas. joystick.
AVANCO méquina é ligada.
29 Falhg d°~b°té° de = = = Realize um diagnéstico de falha no botdo OU
A Vermelho habilitagao da elevagao Fungéo de elevagao substitua a placa de circuito nos controles da
FALHA DE SW DA ELEVACAO nos controles da desabilitada. Iataf
DA PLATAFORMA plataforma. plataforma.
30 Vermelho gﬁ;éilﬂZscida fora do Fungéo de subida/descida Substitua a chave de subida/descida nos controles
JOYSTICK DESLIGADO NEUTRO desabilitada. da plataforma.
ELEVAR neutro.
31 Falha da partida Realize um diagnéstico de falha no botdo OU
FALHA DE S_W DA Vermelho auxiliar nos controles Partida auxiliar desabilitada. substitua a placa de circuito nos controles da
CARBURAGAO DA da plataforma. plataforma.
PLATAFORMA
32 F:mZadgobcr:WtitooEios Realize um diagnéstico de falha no botdo OU
FALHA DE SW DA PARTIDA DA Vermelho gontroles da Maquina nao da a partida. substitua a placa de circuito nos controles da
PLATAFORMA plataforma. plataforma.
33 z:tlgsilci’;zgﬁ?oict)al Estabilizadores Realize um diagnéstico de falha no botdo OU
FALHA DE SW DO Vermelho rdo n ntrol desabilitad substitua a placa de circuito nos controles da
ESTABILIZADOR DIANTEIRO iiqﬁita?om?i controles | desabllitados. plataforma.
ESQUERDO .
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Codigo de falha LED Condigao Resultado Solugéao
34 Z:tlzl?iltijgzgﬁ?o:?al Estabilizadores Realize um diagnéstico de falha no botdo OU
FALHA DE SW DO Vermelho direit troles d desabilitad substitua a placa de circuito nos controles da
ESTABILIZADOR DIANTEIRO p:;?;?o:‘;z controles da | desabliitados. plataforma.
DIREITO ’
35 Falha do botédo do ) P a
™~ . " Realize um diagnéstico de falha no botdo OU
FALHA DE SW DO Vermelho :ztaubélrlgid:;;r:;?t':;es Eiz;k:;il;ﬁ:gsges substitua a placa de circuito nos controles da
ESTABllElggll)J(éI;JORASEIRO daqplataforma. . plataforma.
36 Z:tlgt?iltijzoazg:ét?a:giro Estabilizadores Realize um diagnéstico de falha no botéo OU
FALHA DE SW DO Vermelho oo L substitua a placa de circuito nos controles da
ESTABILIZADOR TRASEIRO g:z:?o:r‘:; controles da | desabilitados. plataforma.
DIREITO :
37 Falha do bot&o de
habilitagao do . . . =
NIVELAMENTO AUTOMATICO do estabilizador nos desabilitados. p
controles da plataforma.
plataforma.
49 . Fungéo de deslocamento em . A .
Falha na bobina de ) A Realize o diagnéstico de falha na bobina OU
FALHA DA BOBINA DE Vermelho acionamento 1 (Y1). alta velocidade ndo ira inspecione a fiagéo.
ACIONAMENTO 1 operar.
50 Vermelho Falha na bobina de ;E;%i?oi%gszlz%in;;mo em Realize o diagnéstico de falha na bobina OU
FALHA DA BOBINA DE acionamento 2 (Y1A). inspecione a fiag&o.
ACIONAMENTO 2 operar.
51 Vermelho Falha na bobina de zllg%/ae(?oiiigzzli%ir?;mo em Realize o diagnéstico de falha na bobina OU
FALHA DA BOBINA DE acionamento 3 (Y1B). inspecione a fiagdo.
ACIONAMENTO 3 operar.
52 : As fungoes de elevagéo e . P .
Falha da bobina I = Realize o diagnéstico de falha na bobina OU
FALHA DA BOBINA DA PROP Vermelho | y,sadora (Y9). gtapilzador estdo inspecione a fiagao.
DA FUNCAO esabllitadas.
54 Vermelho Falha na bobina de Plataforma ndo & elevada. Realize o diagnstico de falha na bobina OU
FALHA DA BOBINA DE SUBIDA subida (Y8). inspecione a fiagdo.
55 Vermelho Falha na bobina de Plataforma n3o & abaixada Realize o diagndstico de falha na bobina OU
FALHA NA BOBINA DE DESCIDA descida (Y7). . inspecione a fiagdo.
56 . Vermelho Falha na bobina de giro Maquina no virara a direita Realize o diagnéstico de falha na bobina OU
FALHA NA BOBINA DE GIRO A a direita (Y3). q . inspecione a fiag&o.
DIREITA
57 A Vermelho Falha na bobina de giro | Maquina ndo virara a Realize o diagnéstico de falha na bobina OU
FALHA NA BOBINA DE GIRO A a esquerda (Y4). esquerda. inspecione a fiag&o.
ESQUERDA
58 Vermelho Falha da bobina de Freios n&o s&o acionados Realize o diagndstico de falha na bobina OU
FALHA DA BOBINA DO FREIO liberagao do frio (Y2). . inspecione a fiagdo.
60 Vermelho Falha da bobina de 5:;?5:::::5 Iir;t:d%u sem Realize o diagnéstico de falha na bobina OU
FALHA DA BOBINA DE avango 1 (Y6). q inspecione a fiag&o.
AVANGO 1 elevada.
61 Falha da bobina de ré 1 Deslocamento lento ou sem Realize o diagnéstico de falha na bobina OU
, Vermelho Y5 deslocamento quando . - fiaca
FALHA DA BOBINA DE RE 1 (¥5). elevada, inspecione a fiagéo.
62 Vermelho Falha da bobina de Sgst)g:nr?ee:t? Ieur::d%u sem Realize o diagnéstico de falha na bobina OU
FALHA DA BOBINA DE avango 2 (YBA). q inspecione a fiag&o.
AVANGO 2 elevada.
. . Deslocamento lento ou sem . R .
63 ) Vermelho F\?gAa da bobina de ré 2 deslocamento quando Reallzg [} d|agf3ln0§t|co de falha na bobina OU
FALHA DA BOBINA DE RE 2 (Y5A). elevada. inspecione a fiagao.
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TABELA DE CODIGOS DE FALHA

FALHA DO TIPO DE MAQUINA

selecionada errado.

Codigo de falha LED Condigao Resultado Solugao
66 Verifique o nivel do 6leo do motor OU verifique a
~ ) Vermelho Baixa presséo de 6leo. Motor desliga. fiacdo da chave de presséo do 6leo para o ECM.
PRESSAO DO OLEO BAIXA OU substitua a chave de presséo do 6leo.
Modelos a gasolina/GLP: verifique o nivel do fluido
refrigerante do radiador do motor OU verifique a
Alta temperatura do motor fiacéo do interruptor da temperatura da 4gua para o
67 Temperatura do fluido OU fluido refrigerante do ECM OU substitua o interruptor da temperatura da
TEMPERATURA DO FLUIDO Vermelho | | oigerante alta. motor ou chave de dgua. ) )
REFRIGERANTE ALTA temperatura do 6leo com Modelos diesel: verifique o nivel do éleo do motor
problemas. OU verifique a fiagdo do interruptor da temperatura
do 6leo para o ECM OU substitua o interruptor da
temperatura do 6leo.
68 Vermelho Tens&o do ECM baixa. Desligamento do sistema. Carregue as baterias.
BAIXA TENSAO DA ECU
69 Vermelho Baixa rotacio Rotagéo muito baixa da Consulte o Departamento de assisténcia técnica da
BAIXA ROTAGAO DO MOTOR G4O. marcha lenta da maquina. Genie Industries.
70 Vermelho Alta rotaco Rotagdo muito alta da Consulte o Departamento de assisténcia técnica da
ALTA ROTAGAO DO MOTOR Gao. maquina. Genie Industries.
FALHA DA BOBINA DO Vermelho E:tlzsil?;azg?lc;z:éiro Estabilizador dia_pteiro _Realiz_e o diag_néstico de falha na bobina OU
ESTABILIZADOR DIANTEIRO esquerdo (Y35). esquerdo desabilitado. inspecione a fiagdo.
ESQUERDO
FALHA DA BOBINA DO Vermelho z:tlzsil?;azg?lt?:si(i]ro Estabilizador tra_s_eiro _Realiz_e o diag_néstico de falha na bobina OU
ESTABILIZADOR TRASEIRO esquerdo (Y33). esquerdo desabilitado. inspecione a fiagdo.
ESQUERDO
FALHA DA BOBINA DO Vermelho E:tlzsil?;azgslgiz:tgiro Estabi!i;ador dianteiro direito Realizg o diagnéstico de falha na bobina OU
ESTABILIZADOR DIANTEIRO direito (Y36). desabilitado. inspecione a fiag&o.
DIREITO
EALHA DA BOBINA DO Vermelho Z::gsil?;agg?;?:si?ro Estabi!igador traseiro direito Realiz¢ o diag_néstico de falha na bobina OU
ESTABILIZADOR TRASEIRO direito (Y34). desabilitado. inspecione a fiagao.
DIREITO
EALHA DA BOBINA DE Vermelho Ejtlgr?sdéi?j%bma de Fungao de extenséo do Realize o diagnéstico de falha na bobina OU
EXTENSAO DO estabilizador (Y40) estabilizador desabilitada. inspecione a fiagao.
ESTABIILIZADOR
EALHA DA BOBINA DE Vermelho reatLr;a;()aggblna de Fungao de retragdo do Realize o diagndstico de falha na bobina OU
RETRAGAO DO estagilizador (Y39) estabilizador desabilitada. inspecione a fiag&o.
ESTABIILIZADOR
EALHA DA BOBINA DE Vermelho z:gigggogg%ge Fungéo de extenséo lenta do Realize o diagndstico de falha na bobina OU
DESACELERAGAO DO estabilizadgr (Y44) estabilizador desabilitada. inspecione a fiagdo.
ESTABIILIZADOR
90 Vermelho Falha na bobina de Fungao de operagdo com Realize o diagnéstico de falha na bobina OU
FALHA DA BOBINA DE 2 2 velocidades (Y1). alto torque desabilitada. inspecione a fiag&o.
VELOCIDADES
92 Falha da bobina
Vermelho dosadora da bomba de Fungéo de avanco Realize o diagnéstico de falha na bobina OU
FALHA DA BOBINA PROP DE acionamento do desabilitada. inspecione a fiagéo.
AVANGO avango (Y51).
93 Falha da bobina
. Vermelho dosadora da bomba de Funcio de ré desabilitada Realize o diagnéstico de falha na bobina OU
FALHA DA BOBINA PROP DE RE acionamento de ré ¢ : inspecione a fiagéo.
(Y51).
94 Vermelho Tipo de maquina Maquina ndo opera. Corrija a selegéo.
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Codigo

Problema

Motivo

Solucao

111

Multiplicador de circuito
fechado alto (GLP)

Fiag&o e/ou conexdes do sensor de oxigénio aquecido
abertas ou em curto OU falha no sensor OU existem
vazamentos de vacuo ou de exaust&o.

Reparar a fiagéo e/ou as conexdes OU substituir o sensor OU
reparar os vazamentos de vacuo e de exaustdo.

112

HO2S aberto/inativo
(banco 1)

Fiag&o e/ou conexdes do sensor de oxigénio aquecido
abertas ou em curto OU falha no sensor.

113

HO2S aberto/inativo
(banco 2)

Fiagdo e/ou conexdes do sensor de oxigénio aquecido
abertas ou em curto OU falha no sensor.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes OU substituir o sensor.

114

Sensor de oxigénio pés-
catalisador aberto

Fiag&o e/ou conexdes do sensor de oxigénio aquecido pos-
catalisador estdo abertas ou em curto OU o sensor esta
frio, ndo responde ou esta inativo ha mais de 60 segundos.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes OU substituir o sensor de
oxigénio pos-catalisador.

121

Multiplicador de circuito
fechado alto (gasolina)

Fiag&do e/ou conexdes do sensor de oxigénio aquecido
abertas ou em curto OU falha no sensor OU vazamentos de
vacuo ou de exaustdo OU baixa presséo do combustivel
OU injetores de combustivel precisam de limpeza ou
substituigédo.

Reparar a fiagao e/ou as conexdes OU substituir o sensor OU
reparar vazamentos de vacuo e exaustdo OU testar a presséo
do combustivel OU limpar ou substituir os injetores de
combustivel.

122

Multiplicador de circuito
fechado baixo (gasolina)

Os sensores MAP, IAT ou ECT néo estao na posi¢ao
correta OU a fiagdo e/ou as conexdes dos sensores estéo
abertas ou em curto OU falha no sensor OU um ou mais
injetores de combustivel estédo presos na posigéo aberta
OU ha interferéncia eletromagnética de um eixo comando
de vélvulas com defeito e/ou sensor de posi¢do do
virabrequim com defeito.

Ajustar ou substituir os sensores OU limpar ou reparar os
injetores de combustivel.

124

Multiplicador de circuito
fechado baixo (GLP)

Fiag&o e/ou conexdes do sensor de oxigénio aquecido
abertas ou em curto OU falha no sensor OU ma qualidade
do combustivel OU componentes do sistema de
combustivel podem estar com defeito.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes OU substituir o sensor OU
substituir o combustivel OU testar e reparar os componentes do
sistema de combustivel.

133

Monitor do catalisador de
gasolina

134

Monitor do catalisador
de GLP

135

Monitor de problema do
catalisador

Ha vazamentos na exaustdo OU a eficiéncia do sistema do
catalisador esta abaixo do nivel aceitavel.

Reparar vazamentos da exaustdo OU ha problemas de
conformidade de emissdes. Entre em contato com a Ford Power
Products para obter ajuda.

141

Falha de mistura pobre
adaptavel - Limite alto
(gasolina)

Fiag&do e/ou conexdes do sensor de oxigénio aquecido
abertas ou em curto OU falha no sensor OU vazamentos de
véacuo ou exaustdo OU um ou mais injetores de
combustivel com defeito ou presos na posi¢do fechada OU
ma qualidade do combustivel OU pressao do combustivel
muito baixa.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes do sensor de oxigénio
aquecido OU substituir o sensor OU reparar vazamentos de
vacuo e exaustdo OU testar a pressdo do combustivel OU limpar
ou substituir os injetores de combustivel.

142

Falha de mistura rica
adaptavel - Limite baixo
(gasolina)

Os sensores MAP, IAT ou ECT néo estdo na posigdo
correta OU a fiagdo e/ou as conexdes dos sensores estéo
abertas ou em curto OU falha no sensor OU um ou mais
injetores de combustivel estao presos na posigdo fechada
OU ha interferéncia eletromagnética de um virabrequim
com defeito e/ou sensor de posigéo do eixo comando de
vélvulas com defeito.

Ajustar ou substituir os sensores OU limpar ou reparar os
injetores de combustivel.

143

Mistura pobre adaptavel
alta (GLP)

Fiag&do e/ou conexdes do sensor de oxigénio aquecido
abertas ou em curto OU falha no sensor OU vazamentos de
vacuo ou de exaustdo OU ma qualidade do combustivel OU
componentes do sistema de combustivel podem estar com
defeito.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes OU substituir o sensor OU
reparar vazamentos de vacuo e exaustdo OU substituir o
combustivel OU testar e reparar os componentes do sistema de
combustivel.

144

Mistura pobre adaptavel
baixa (GLP)

Chicote de cabos do motor pode estar em curto intermitente
com 5V CC ou 12 V CC OU falha em componentes do
sistema de combustivel.

Reparar curto no chicote de cabos do motor OU testar e reparar
os componentes do sistema de combustivel.
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161

Baixa tens&o no sistema

Falha na bateria OU alternador n&o esté carregando OU
fiagao de alimentagéo da bateria para ECM esta aberta ou
em curto.

Substituir a bateria OU reparar o alternador OU reparar a fiagao
de alimentag&o da bateria para ECM.

162

Alta tensdo no sistema

O alternador esta sobrecarregando a bateria quando a
rotagcdo do motor € maior que 1.500 rpm.

Reparar ou substituir o alternador.

21

Alta tensdo no sensor IAT

A fiagéo ou as conexdes do sensor IAT estéo abertas ou
em curto OU falha no sensor OU temperatura do ar que
entra no motor esta muito baixa.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes OU substituir o sensor OU
direcionar ar mais quente para a entrada de ar.

212

Baixa tensdo no
sensor |IAT

A fiagéo ou as conexdes do sensor IAT estéo abertas ou
em curto OU falha no sensor OU temperatura do ar que
entra no motor esta muito alta.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes OU substituir o sensor OU
direcionar ar mais frio para a entrada de ar.

213

IAT mais alta do que o
esperado (1)

A temperatura do ar de entrada (IAT) é superior a 93 °C
com a rotag&o do motor superior a 1.000 rpm OU o sistema
de entrada de ar tem vazamentos OU falha no sensor IAT.

214

IAT mais alta do que o
esperado (2)

A temperatura do ar de entrada (IAT) é superior a 98 °C
com a rotag&o do motor superior a 1.000 rpm OU o sistema
de entrada de ar tem vazamentos OU falha no sensor IAT.

Verificar se ha danos no sistema de entrada de ar e o
direcionamento adequado dos componentes da entrada de ar
OU substituir o sensor IAT.

215

Baixa presséo do 6leo

Falha no sensor de presséo do 6leo OU fiagéo e/ou
conexdes do sensor estao abertas ou em curto OU o nivel
do 6leo do motor esta muito baixo.

Substituir o sensor de presséo do 6leo OU reparar a fiagado e/ou
as conexdes do sensor OU adicionar 6leo de motor até o nivel
especificado.

221

Alta tensdo no sensor
CHT/ECT

Falha no sistema de refrigeragéo do motor OU fiagéo e/ou
conexdes do sensor estdo abertas ou em curto OU falha no
sensor.

Reparar os problemas do sistema de refrigeragdo do motor OU
reparar a fiagao aberta ou em curto do sensor OU substituir o
sensor.

222

Baixa tens&o no sensor
CHT/ECT

O sistema de refrigeragdo do motor esta com defeito e
superaquecendo o motor OU fiagé&o e/ou conexdes do
sensor estao abertas ou em curto OU falha no sensor OU
nivel de fluido refrigerante baixo.

223

CHT mais alta do que o
esperado (1)

A temperatura do fluido refrigerante na cabega do cilindro é
de 115 °C. O sistema de refrigeragdo do motor esta com
defeito e esta superaquecendo o motor OU a fiagéo e/ou as
conexdes do sensor estéo abertas ou em curto OU falha no
sensor OU nivel de fluido refrigerante baixo.

224

CHT mais alta do que o
esperado (2)

A temperatura do fluido refrigerante na cabega do cilindro é
de 121 °C. O sistema de refrigeragdo do motor esta com
defeito e esta superaquecendo o motor OU a fiagéo e/ou as
conexdes do sensor estéo abertas ou em curto OU falha no
sensor OU nivel de fluido refrigerante baixo.

Reparar os problemas do sistema de refrigeragdo do motor OU
reparar a fiagdo aberta ou em curto do sensor OU substituir o
sensor OU adicionar fluido refrigerante do motor até o nivel
especificado.

231

Alta pressdo no
sensor MAP

Fiag&do e/ou conexdes do sensor MAP estédo abertas ou em
curto OU falha no sensor.

232

Baixa tenséo no
sensor MAP

Fiag&do e/ou conexdes do sensor MAP estédo abertas ou em
curto OU falha no sensor.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes OU substituir o sensor MAP.

234

Alta pressao no
sensor BP

Falha no sensor MAP OU falha no ECM.

235

Baixa pressdo no
sensor BP

Falha no sensor MAP OU falha no ECM.

Substituir o sensor MAP OU substituir o ECM.

242

Ruido na sincronizagéo
do virabrequim

Fiag&o e/ou conexdes do sensor de posigdo do virabrequim
estéo abertas ou em curto OU conex&o mal feita com o
terra do sistema OU falha no sensor.

243

Virabrequim nunca
sincronizado na partida

Fiag&o e/ou conexdes do sensor de posigdo do virabrequim
estéo abertas ou em curto OU conex&o mal feita com o
terra do sistema OU falha no sensor.

244

Perda do sensor do eixo
comando de valvulas

Fiag&o e/ou conexdes do sensor de posigdo do eixo
comando de valvulas estéo abertas ou em curto OU
conex&o mal feita com o terra do sistema OU falha no
sensor.

Verificar se as conexdes do terra do sistema estdo no lugar e
firmes OU reparar a fiagdo e/ou as conexdes do sensor OU
substituir o sensor.
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245

Ruido no sensor do eixo
comando de valvulas

Fiag&o e/ou conexdes do sensor de posi¢do do eixo
comando de valvulas estao abertas ou em curto OU
conexao mal feita com o terra do sistema OU falha no
sensor.

Verificar se as conexdes do terra do sistema est&o no lugar e
firmes OU reparar a fiagéo e/ou as conexdes do sensor OU
substituir o sensor.

253

Sensor de detonagdo
aberto

Fiag&o e/ou conexdes do sensor de detonagdo abertas ou
em curto OU falha no sensor.

Reparar a fiagao e/ou as conexdes OU substituir o sensor de
detonagao.

254

Sinal excessivo no sensor
de detonagéo

Fiag&o e/ou conexdes do sensor de detonagdo abertas ou
em curto OU vibragdo excessiva no motor OU falha no
sensor.

Verificar se ha vibragao excessiva no motor OU reparar a fiagdo
e/ou as conexdes do sensor de detonagdo OU substituir o
sensor.

311

Acionamento do injetor
n° 1 aberto

Fiag&o e/ou conexdes abertas do injetor de combustivel
n° 1 OU injetor de combustivel n° 1 com defeito OU falha
no ECM.

312

Acionamento do injetor
n° 1 em curto

Fiag&o e/ou conexdes abertas do injetor de combustivel
n° 1 em curto OU falha no injetor de combustivel n° 1 OU
falha no ECM.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes do injetor de combustivel n° 1
OU substituir o injetor n° 1 OU substituir o ECM.

313

Acionamento do injetor
n° 2 aberto

Fiagéo e/ou conexdes abertas do injetor de combustivel
n° 2 OU injetor de combustivel n° 2 com defeito OU falha
no ECM.

314

Acionamento do injetor
n° 2 em curto

Fiag&o e/ou conexdes abertas do injetor de combustivel
n° 2 em curto OU falha no injetor de combustivel n° 2 OU
falha no ECM.

Reparar a fiagao e/ou as conexdes do injetor de combustivel n® 2
OU substituir o injetor n° 2 OU substituir o ECM.

315

Acionamento do injetor
n° 3 aberto

Fiag&o e/ou conexdes abertas do injetor de combustivel
n° 3 OU injetor de combustivel n° 3 com defeito OU falha
no ECM.

316

Acionamento do injetor
n° 3 em curto

Fiag&o e/ou conexdes abertas do injetor de combustivel
n° 3 em curto OU falha no injetor de combustivel n° 3 OU
falha no ECM.

Reparar a fiagao e/ou as conexdes do injetor de combustivel n° 3
OU substituir o injetor n° 3 OU substituir o ECM.

321

Acionamento do injetor
n° 4 aberto

Fiag&o e/ou conexdes abertas do injetor de combustivel
n° 4 OU injetor de combustivel n° 4 com defeito OU falha
no ECM.

322

Acionamento do injetor
n° 4 em curto

Fiag&o e/ou conexdes abertas do injetor de combustivel
n° 4 em curto OU falha no injetor de combustivel n° 4 OU
falha no ECM.

Reparar a fiagao e/ou as conexdes do injetor de combustivel n° 4
OU substituir o injetor n° 4 OU substituir o ECM.

351

Circuito da bomba de
combustivel aberto ou
lado alto em curto com o
terra

Fiag&o e/ou conexdes com a bomba de combustivel
abertas OU alimentagdo da bomba de combustivel em
curto com o terra OU falha na bomba de combustivel.

352

Lado alto da bomba de
combustivel em curto
com a alimentagdo

Fiag&o e/ou conexdes com a bomba de combustivel em
curto com a alimentagdo OU falha na bomba de
combustivel.

Reparar a fiagao e/ou as conexdes com a bomba de combustivel
OU substituir a bomba de combustivel.

353

Pressao de fornecimento
do MegaJector mais alta
do que o esperado

Pressdo do combustivel alta demais OU a trava do GLP
ndo veda corretamente OU a linha entre o MegaJector e o
carburador est4 dobrada ou obstruida ou com vazamento
OU o sistema de refrigeragéo do motor ndo esta
funcionando corretamente OU falha no MegaJector.

354

Pressao de fornecimento
do MegaJector mais
baixa do que o esperado

Pressédo do combustivel baixa demais OU a trava do GLP
néo abre completamente OU a linha entre o MegaJector e o
carburador esta dobrada ou obstruida ou com vazamento
OU o sistema de refrigeragéo do motor nao esta
funcionando corretamente OU falha no MegaJector.

Verificar a pressdo do combustivel OU reparar a trava do GLP
OU reparar a linha entre o MegaJector e o carburador OU
reparar o sistema de refrigeragdo do motor OU substituir o
MegaJector.

355

Perda de comunicagédo
com o MegadJector

O ECM né&o obtém resposta do MegaJector ou resposta
incorreta por um periodo de 500 ms ou mais.

Verificar a continuidade dos circuitos CAN e curtos com a
alimentagéo ou o terra e a continuidade e reparar conforme
necessario OU substituir o MegaJector.

361

Alimentagéo de tensdo do
MegaJector alta

O MegaJector detecta tensdo acima de 18 volts por
5 segundos sempre que o motor esté sendo acionado ou
em funcionamento.

Reparar o sistema de carregamento OU substituir o MegaJector.

362

Alimentagéo de tensdo do
MegaJector baixa

O MegaJector detecta tens&o abaixo de 9,5 volts por
5 segundos sempre que o motor esté sendo acionado ou
em funcionamento.

Reparar a alimentagéo VBAT ou o circuito do terra para o ECM e
MegaJector OU substituir a bateria OU reparar o sistema de
carregamento OU substituir o MegaJector.
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Secao 5 » Caodigos de falha

CODIGOS DE FALHA DO ECM DO FORD LRG-425

Caodigo

Problema

Motivo

Solugao

363

Detecgao de falha do
atuador interno do
MegaJector

O MegaJector detecta uma falha interna. Circuitos abertos
ou em curto na alimentagéo, no terra ou CAN.

364

Detecgao de falha do
circuito interno do
MegaJector

O MegaJector detecta uma falha do circuito interno.
Circuitos abertos ou em curto na alimentagéo, no terra
ou CAN.

365

Detecgao de falha de
comunicagao interna do
MegaJector

O MegaJector detecta uma falha de comunicagéo interna.
Circuitos abertos ou em curto na alimentagéo, no terra
ou CAN.

Verificar os circuitos de alimentagéo, terra e CAN no MegaJector
e todas as conexdes e reparar conforme necessario OU o
MegaJector tem uma falha interna. Entre em contato com a Ford
Power Products para obter ajuda.

411

Acionamento da bobina
n° 1 aberto

Fiag&o e/ou conexdes com a bobina de igni¢do n° 1 abertas
OU falha na bobina de ignigéo n° 1.

412

Acionamento da bobina
n° 1 em curto

Fiag&o e/ou conexdes com a bobina de ignigdo n°® 1 em
curto OU falha na bobina de ignigéo n°® 1.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes com a bobina de ignigéo n° 1
OU substituir a bobina de ignigéo n° 1.

413

Acionamento da bobina
n° 2 aberto

Fiag&o e/ou conexdes com a bobina de ignigdo n° 2 abertas
OU falha na bobina de ignigéo n° 2.

414

Acionamento da bobina
n° 2 em curto

Fiag&o e/ou conexdes com a bobina de ignigdo n°® 2 em
curto OU falha na bobina de ignigéo n°® 2.

Reparar a fiagéo e/ou as conexdes com a bobina de igni¢do n° 1
OU substituir a bobina de ignigéo n° 1.

511

Alta tensdo em FPP1

512

Baixa tensdo em FPP1

513

FPP1 superior ao
limite IVS

514

FPP1 inferior ao
limite IVS

521

Alta tensdo em FPP2

522

Baixa tensdo em FPP2

Néo utilizado.

Se essa falha aparecer na maquina, entre em contato com o
Departamento de assisténcia técnica da Genie Industries.

531

TPS1 (tenséo do sinal)
alta

532

TPS1 (tenséo do sinal)
baixa

Fiag&o e/ou conexdes do sensor de posigdo do carburador
n° 1 estdo abertas ou em curto OU conexao mal feita com o
terra do sistema OU falha no sensor de posi¢cdo do
carburador n° 1.

Verificar as conexdes do terra do sistema estéo no lugar e firmes
OU reparar a fiagao e/ou as conexdes do sensor OU substituir o
sensor de posig¢ao do carburador n® 1.

533

TPS2 (tenséo do sinal)
alta

534

TPS2 (tensao do sinal)
baixa

Fiag&o e/ou conexdes do sensor de posigdo do carburador
n° 2 estdo abertas ou em curto OU conexao mal feita com o
terra do sistema OU falha no sensor de posigdo do
carburador n° 2.

Verificar as conexdes do terra do sistema estao no lugar e firmes
OU reparar a fiagao e/ou as conexdes do sensor OU substituir o
sensor de posigao do carburador n° 2.

535

TPS1 mais alta que TPS2

536

TPS1 mais baixa que
TPS2

A fiagao e/ou as conexdes do sensor de posi¢do do
carburador para TPS1 ou TPS2 estao abertas ou em curto
OU a conexao do terra ao sistema esta com falha OU falha
em um ou nos dois sensores de posigdo do carburador.

Verificar se o chicote de cabos e conexdes estao no lugar e
firmes OU reparar a fiagdo e/ou as conexdes de um ou dos dois
sensores TPS OU substituir um ou os dois sensores TPS.

537

Carburador n&o abre

O atuador do regulador esta preso na posi¢éo fechada OU
a fiagdo e/ou as conexdes estdo abertas ou em curto OU
falha no atuador do regulador.

538

Carburador n&o fecha

O atuador do regulador esté preso na posigao aberta OU a
fiagao e/ou as conexdes estdo abertas ou em curto OU
falha no atuador do regulador.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes do atuador do regulador OU
substituir o atuador do regulador.

545

Falha no intertravamento
do regulador

Fiag&o e/ou conexdes do chicote do motor estdo abertas ou
em curto OU conexdo mal feita com o terra do sistema OU
falha no ECM.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes do chicote do motor OU
substituir o ECM.

QNie
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REV. A

Codigo

Problema

Motivo

Solugao

551

Cancelamento da
velocidade maxima do
regulador

552

Baixa tensdo em FPP1

553

FPP1 superior ao
limite IVS

O ECM precisa ser reprogramado OU o carburador esta
preso na posigéo aberta OU ha vazamentos de ar entre o
corpo do carburador e a cabega do cilindro.

Reprogramar o ECM OU reparar a operagdo de emperramento
do carburador OU reparar vazamentos de ar entre o corpo do
carburador e a cabega do cilindro.

611

Falha na operagao
adequada do computador
(COP)

612

Interrupgéo invalida

613

Perda de A/D

614

Perda de RTI 1

615

Soma de verificagéo de
mem. flash invélida

616

Falha de RAM

Conexdes com ECM soltas OU falha no ECM.

Localizar e reparar danos ou curtos no chicote de cabos do
motor para o ECM e verificar se estdo firmes OU substituir
o ECM.

631

Ref. 5V CC externa
inferior ao esperado

632

Ref. 5V CC externa
superior ao esperado

Fiag&o e/ou conexdes do chicote do motor estdo abertas ou
em curto OU falha em um sensor do motor OU falha
no ECM.

Localizar e reparar danos ou curtos no chicote de cabos do
motor OU localizar e diagnosticar ou reparar falha em sensor do
motor OU substituir o ECM.

655

Perda de RTI 2

656

Perda de RTI 3

Conexdes com ECM soltas OU falha no ECM.

Localizar e reparar danos ou curtos no chicote de cabos do
motor para o ECM e verificar se estédo firmes OU substituir
o ECM.

-
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Cadigos de falha do ECM

REV. A
do Ford DSG-423
Cadigo Descrigao Cadigo Descrigao
111 CL (circuito fechado) GLP alto 212 Baixa tens&do no sensor de Temperatura do ar de

entrada (IAT)

213 Temperatura do ar de entrada (IAT) mais alta do
que o esperado 1

112 EGO pré-cat 1 aberto/lento
113 EGO pré-cat 2/pds-cat 1 aberto/lento

114 EGO pos-cat 1 aberto/lento 214 Temperatura:ozar de entrada (IAT) mais alta do
ue o esperado
115 EGO pos-cat 2 aberto/lento d - P — -
orouto , T 215 Baixa pressao do 6leo
121 CL (cireuito fechado) gasolina banco 1 alto 221 Alta tens&o no sensor ECT/CHT (Temperatura do
122 CL (circuito fechado) gasolina banco 1 baixo fluido refrigerante do motor/cabega do cilindro)

124 CL (circuito fechado) GLP baixo 222 Baixa tensdo no sensor ECT/CHT (Temperatura
do fluido refrigerante do motor/cabeca do cilindro)

Monitor do catalisador de gasolina 1
133 il ® gasoln 223 CHT mais alta do que o esperado 1
134 Monitor do catalisador de GLP -
- - 224 CHT mais alta do que o esperado 2
141 AL (mistura pobre adaptavel) gasolina banco
1 alta 225 ECT mais alta do que o esperado 1
142 AL (r_nistura pobre adaptavel) gasolina banco 226 ECT mais alta do que o esperado 2
1 baixa 231 Alta pressado no sensor de pressao absoluta do
143 AL (mistura pobre adaptavel) GLP alta distribuidor (MAP)
144 AL (mistura pobre adaptavel) GLP baixa 232 Baixa tensédo do sensor de presséo absoluta do
distribuidor (MAP)
161 Alta tensao na bateria ~ _
234 Alta pressado no sensor de pressao
162 Baixa tens&o na bateria barométrica (BP)
163 AUX analégico PD1 alto 235 Baixa press&o no sensor de pressdo

barométrica (BP)

164 AUX analégico PD1 baixo

242 Ruido na sincronizag&o do virabrequim
165 AUX analdgico PU3 alto 243 Virabrequim nunca sincronizado na partida
166 AUX analogico PUS baixo 244 Perda do sensor do eixo comando de valvulas
167 AUX analogico PUDT alto 245 Ruido na sincronizagao do eixo comando de
168 AUX anal6gico PUD1 baixo valvulas
171 AUX analégico PUD2 alto 246 Perda do sensor do virabrequim
172 AUX analdgico PUD2 baixo 253 Sensor de detonag&do1/2 aberto 1
173 AUX anal6gico PUD3 alto 254 Sinal 1 excessivo no sensor de detonagéo1/2

174 AUX analégico PUD3 baixo
181 AUX DIG1 alto

182 AUX DIG1 baixo

183 AUX DIG2 alto

184 AUX DIG2 baixo

185 AUX DIG3 alto

186 AUX DIG3 baixo

211 Alta tensdo no sensor de Temperatura do ar de
entrada (IAT)

Para obter mais informagdes sobre diagndstico de
codigos de falha e informagdes de diagnosticos,
consulte o Manual de servigo Ford DSG-423 EFI
(NUm. de peca EDI: 1060040).

Manual do operador Ford DSG-423 EFI
Num. de pega Genie 119488

............
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CODIGOS DE FALHA DO ECM DO FORD DSG-423 REV. A
Cadigo Descrigao Caodigo Descrigao
261 Alta tens&o na press&o de combustivel (FP) 531 Alta tens&o no sensor de posi¢do do carburador
TPS1
262 Baixa tens&o na pressédo de combustivel (FP) ( - ) — —
— 532 Baixa tens&o no sensor de posigéo do carburador
271 Alta tensdo no sensor de temperatura de (TPS1)
combustivel (FT) gasolina Alta tensa ica0 d
- — 533 a tens&o no sensor de posigao do carburador
272 Baixa tensdo no sensor de temperatura de (TPS2)
combustivel (FT) gasolina Bai = 4 a0 d burad
— 534 aixa tens&o no sensor de posic¢ao do carburador
273 Alta tensdo no sensor de temperatura de (TPS2)
combustivel (FT) gasoso S — -
- — 35 ensor de posi¢do do carburador (TPS1) mais
274 Baixa tensdo no sensor de temperatura de 5 alto que TPS2
combustivel (FT) gasoso — -
36 Sensor de posi¢do do carburador (TPS1) mais
311 Circuito do injetor aberto ou lado baixo em curto 5 baixo que TPS2
com o terra 1 I ivel atingi d icdo d
- — 537 mpossivel atingir o sensor de posigao do
312 Bobina do injetor em curto 1 carburador (TPS) mais alto
313 Circuito do injetor aberto ou lado baixo em curto 538 Impossivel atingir o sensor de posi¢éo do
com o terra 2 carburador (TPS) mais baixo
314 Bobina do injetor em curto 2 539 Tensdes simultaneas de TPS1/2
315 Circuito do injetor aberto ou lado baixo em curto 541 AUX analégico PU1 alto
com o terra 3 - -
542 AUX analogico PU1 baixo
316 Bobina do injetor em curto 3 —
— — - 543 AUX analégico PU2 alto
321 Circuito do injetor aberto ou lado baixo em curto — -
com o terra 4 544 AUX analégico PU2 baixo
322 Bobina do injetor em curto 4 551 Cancelamento da velocidade maxima do
— regulador
351 Circuito do motor da bomba de comb. aberto ou — -
lado alto em curto com o terra 552 Limite rev. combustivel
352 Lado alto do motor da bomba de comb. em curto 553 Limite rev. vela
com a alimentagéo =
— - - 611 Falha na operagdo adequada do computador
353 Pressao de fornecimento de EPR mais alta do (COP)
que 0 esperado 612 Interrupg&o invalida
354 Presséo de fornecimento de EPR mais baixa do pe
que o esperado 613 Perda de A/D
355 Comunic. com EPR perdida 614 Perda de RTI 1
359 Falta de combustivel mais longa do que o 615 Soma de verificagédo de mem. flash invalida
esperado
361 Alimentagao de tens&o de EPR alta
362 Alimentagao de tensdo de EPR baixa
363 Detecgao de falha do atuador interno de EPR
364 Detecgéo de falha do circuito interno de EPR
365 Detecgéo de falha de comunic. interna de EPR
411 Circuito principal aberto ou lado baixo em curto
com o terra 1
412 Bobina principal em curto 1
413 Circuito principal aberto ou lado baixo em curto
com o terra 2
414 Bobina principal em curto 2
415 Circuito principal aberto ou lado baixo em curto
com o terra 3 Para obter mais informacdes sobre diagndstico de
416 Bobina principal em curto 3 codigos de falha e informagdes de diagnosticos,
421 Circuitct) prinzipal aberto ou lado baixo em curto consulte o Manual de servigo Ford DSG-423 EFI
com o terra ,
— " (Num. de peca EDI: 1060040).
422 Bobina principal em curto 4
Manual do operador Ford DSG-423 EFI
Num. de pega Genie 119488
5-12 GS-84+GS-90 NuUm. de peca: 84793PB
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CODIGOS DE FALHA DO ECM DO FORD DSG-423

Descrigao

PWMS5 em curto com a alimentagéo

Controle da lampada indicadora de problemas
(MIL) em curto com o terra

Lampada indicadora de problemas (MIL) aberta

Controle da lampada indicadora de problemas
(MIL) em curto com a alimentagéo

Saida do tacometro em curto com o terra

Saida do tacometro em curto com a alimentagdo

Recebimento de mensagem do TSC1 do J1939
perdido

Recebimento de mensagem do ETC do J1939
perdido

REV. A
Cadigo Descrigao Cadigo
616 Falha de RAM 744
631 Baixa tensdo de 5VE1 761
632 Alta tens&o de 5VE1
633 Alta tens&o de 5VE2 762
634 | Baixa tensdo de 5VE2 763
635 5VE1-5VE2 simultanea fora da faixa 771
641 Recepgao inativa 772
642 Ruido de recepgéo 1629
643 Formato de pacote invalido
644 Solicitagdo de parada 1630
646 Falha de transmiss&o de CAN
647 Falha de recepgdo de CAN
648 Falha de conflito de enderego de CAN
655 Perda de RTI 2
656 Perda de RTI 3
711 Curto no terra de controle de relé
712 Bobina de relé aberta
713 Bobina de relé em curto com a alimentag&o
714 Curto no terra de controle de relé da bomba de
comb.
715 Bobina do relé da bomba de comb. aberta
716 Bob_ina de rglé da bomba de comb. em curto com
a alimentagéo
721 Curto no terra de controle de relé de partida
722 Bobina de relé de partida aberta
723 ngina deﬂrelé de partida em curto com a
alimentagéo
731 PWM1-Indicador1 aberto/em curto com o terra
732 PWM1-Indicador1 em curto com a alimentagao
733 PWM2-Indicador2 aberto/em curto com o terra
734 PWM2-Indicador2 em curto com a alimentag&o
735 PWM3-Indicador3 aberto/em curto com o terra
736 PWM3-Indicador3 em curto com a alimentag&o
741 PWM4 aberto/em curto com o terra
742 PWM4 em curto com o terra
743 PWMS5 aberto/em curto com o terra

Para obter mais informagdes sobre diagndstico de
codigos de falha e informagdes de diagnosticos,
consulte o Manual de servigo Ford DSG-423 EFI
(NUm. de peca EDI: 1060040).

Manual do operador Ford DSG-423 EFI

Num. de peca: 84793PB

Num. de peca Genie 119488
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Secao 6 * Diagramas esquematicos

Diagramas esquematicos

Observe e siga estas

instrucoes:

Os procedimentos de diagndstico de falha e os
reparos devem ser executados por uma pessoa

treinada e qualificada para fazer reparos nessa
maquina.

Identifique e retire imediatamente de servigo
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Antes do procedimento de
diagnodstico de falha:

Leia, entenda e siga as normas de seguranca e

Sobre esta secao

Nesta secao ha dois grupos de diagramas
esquematicos. Antes de cada grupo de desenhos
h& uma legenda das figuras.

Esquemaelétrico

A ADVERTENCl A Risco de choq_ues_ elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

Esquema hidraulico

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Processo geral de reparo

as instrucdes de operacao no manual do __

operador apropriado damaquina. Jroblema \dentificar Diagnostico
Verifique se todas as ferramentas e

equipamentos de teste necessarios estao a problema

disposicdo e em condi¢cdes de uso. persiste

Voltar para Realizar
operagao problema reparo
resolvido

NuUm. de peca: 84793PB GS-84+GS-90 6-1
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Layout do médulo eletrénico de controle
REV. A

Controles da plataforma

Sinalizadores pisca-pisca

Chave limitadora de subida

=4

Para sobrecarga da

plataforma (modelos

da CE) Chave
limitadora de
descida

Modulo eletronico de controle

J1 J2

Sensor de
nivel

N
Y

NE

Ve

S~

-

0@ &l
&@&@:
@ “p° A

@,
o Controles de solo

NuUm. de pecga: 84793PB



Marco de 2010

Secao 6 * Diagramas esquematicos

Legenda da pinagem do moddulo eletrénico de controle

REV. A

1 == M

00000000000 )

00000000000
L0000000000e )

ﬂ

Electronic Control
Module
(ECIM)
J1 J2

J1 Connector J2 Connector
Pino Descricao Pino Descricao
A1 | Bobina de giro a direita Y3 (saida) A1 | Chave limitadora de subida LS5 (entrada)
A2 | Bobina de giro a esquerda Y4 (saida) A2 | Chave limitadora de descida LS6 (entrada)
A3 | Bobina de elevacao Y8 (saida) A3 | Alimentacdo aux descida (entrada)
A4 | Bobina do freio Y2 (saida) A4 | Terminal 86 do relé aux de descida CR23 (saida)
A5 | Plugue A5 | Terminal 3 da chave de comando (entrada)
A6 | Plugue A6 | Sensor de nivel S7 (branco) (entrada)
A7 | Plugue A7 | Plugue
A8 | Plugue A8 | Plugue
A9 | Bobina de descida Y7 (saida) A9 | Plugue
A10| Bobina de 2 velocidades Y1 (saida) A10| Controles da plataforma (terra) (entrada)
A11]| Plugue A11]| Controles da plataforma (dados +) (entrada)
A12| Plugue A12| Controles da plataforma (dados -) (entrada)
B1 | Bobina do gerador Y29 (saida) B1 | Sensor de nivel S8 (azul) (entrada)
B2 | Bobina de ré/EDC Y51 (saida) B2 | Sensor de nivel S8 (preto) (entrada)
B3 | Bobina de avan¢o/EDC Y51 (saida) B3 | Sensor de nivel S8 (amarelo) (entrada)
B4 | Bobina dosadora (+) Y9 (saida) B4 | Plugue
B5 | Bobina do estabilizador dianteiro direito Y36 (saida) B5 | Plugue
B6 | Bobina de extensao do estabilizador Y40 (saida B6 | Plugue
B7 | Bobina de retracdo do estabilizador Y39 (saida) B7 | Terminal 86 do relé de partida do motor CR1 (saida)
B8 | Plugue B8 | Terminal 86 do relé de ignicao CR8 (saida)
B9 | Bobina do estabilizador dianteiro esquerdo Y35 (saida) B9 | Alta rotagdo do motor (saida)
B10| Bobina do estabilizador traseiro esquerdo Y33 (saida) B10| Sensor de nivel S7 ou S8 (vermelho) (saida)
B11| Bobina do estabilizador traseiro direito Y34 (saida) B11| Terminal 86 do relé da buzina CR5 (saida)
B12| Selecdo de GLP (saida) B12| Alarme (saida)
C1 | Plugue C1 | Alimentacao do sistema (entrada)
C2 | Sobrecarga da plataforma (entrada) C2 | Alimentacao do sistema (entrada)
C3 | Chave limitadora do estabilizador dianteiro direito LS13 C3 | Alimentacao do sistema (entrada)
(entrada) C4 | Partida auxiliar do motor (saida)
C4 | Chave limitadora do estabilizador traseiro direito LS15 C5 | Terminal 86 do relé do oscilante retraido CR84 (saida)
(entrada) C6 | Terminal 86 do relé do oscilante elevado CR85 (saida)
C5 | Chave limitadora do estabilizador dianteiro esquerdo C7 | Terra (saida)
LS12 (entrada) C8 | Plugue
C6 | Chave limitadora do estabilizador traseiro esquerdo C9 | Plugue
LS14 (entrada) C10| Terminal 87 do relé auxiliar de descida CR23 (saida)
C7 | Alternador (entrada) C11| Sinalizadores pisca-pisca FS1 (saida)
C8 | Pressao do 6leo do motor SW2 (entrada) C12| Alimentagdo do ECM (entrada)
C9 | Temp. da agua do motor SW1 OU temp. do éleo SW3
(entrada)
C10| Plugue
C11| Plugue
C12| Plugue
Genie
Num. de peca: 84793PB GS-84+GS-90 6-3
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Layout do painel da fiacao dos controles do solo

REV. A

K3 K4 K5 K6

6 7 8 910 1112 13 14 15

J2

7 8 91011121314 151617 18

6 7 8 910 1112 13 14 15

6 7 8 910 1112 13 14 15

K9 K10 K11 K12

J1

@ ®

ECM
painel de fiacao
relé

® Q0 T

conector J2 do ECM

conector J1 do ECM

o o ¢

vvvvvvvvvvvv
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Layout do relé do motor Ford

Marco de 2010
REV. B
Ford LRG-425

]
i

F5-15A]
[F2za] |

Relé da
bomba de
combustivel

—J
F4-15A]
Vazio

Relé de

sobrecarga

Relé de
partida

Relé de
sobrecarga
Relé de
partida

Relé da bomba
de combustivel

Ford DSG-423

Observacao:
Para obter informacdes detalhadas sobre as
cores dafiacdo, consulte os diagramas dos
chicote de cabos do motor Ford.

S

ene

Com

GS-84+GS-90
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Diagrama da fiacao - caixa de controle da plataforma

COIL CORD ASSEMBLY

////' H1

ALARM

o+

&)

[EAEN)

S

BK

INC 1
2

®/

JC1

JOYSTICK
CONTROLLER

P2
EMERGENCY
sToP

GY
BL
OR
RD
WH
BN
@ o | e
TS20 5L
OR . . RD
TS21 A
@ @

/

U3
PLATFORM
CONTROLS
CIRCUIT
BOARD

)

TS20 PLATFORM UP/DOWN TOGGLE SWITCH (MODELS WITHOUT OUTRIGGERS)
\ TS21 PLATFORM UP/DOWN / OUTRIGGER UP/DOWN TOGGLE SWITCH (MODELS WITH OUTRIGGERS) /

REV. A

vvvvvvvvvvvv
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chave limitadora de subida LS5
(Modelos GS-5390)
(lado do tanque de dleo hidraulico)

chave limitadora de subida LS5A
(Modelos GS-5390)
(lado do tanque de 6leo hidraulico)

chave limitadora de descida LS6
(lado dos controles de solo)

atraso do sensor de carga LS25
(Modelos da CE)
(lado dos controles de solo)

altura maxima LS24

(Modelos da CE)
(lado dos controles de solo)

chave do pressostato duplo LS26
(Modelos GS-5390 CE)

estabilizador ativado
(todos os modelos)

* dianteiro esquerdo LS12
e dianteiro direito LS13

e traseiro esquerdo LS14
e traseiro direito LS15

estabilizador ativado

(Modelos GS-5390 CE) (inferior)
¢ dianteiro esquerdo LS12A

¢ dianteiro direito LS13A

e traseiro esquerdo LS14A

e traseiro direito LS15A

eixo oscilante (modelos GS-90)
 eixo esquerdo LS23

* eixo direito LS22

(localizado dentro do eixo)

NUm. de peca: 84793PB GS-84+GS-90
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Abreviacoes do esquema elétrico e legenda de cores dos fios

Marco de 2010

REV. A

D7  Regulador de tensao

Item | Descricdo Item | Descricao Item | Descricao
B1 Bateria FB1 | Sinalizadores pisca-pisca QD | Desconexéo rapida
BN | Botdo FL1 | Elo fundivel, bateria para o alternador QD3 Cabo de controle para terra
BN1 Parada do motor G | Manémetro QD4 CIH?C; de controle para
i ataforma
BN2 Part!da do motor G1_ Voltimetro p!
BN3  Partida auxiliar G6  Horimetro R6 | Resistor, 510 ohm
BN4  Alta rotago G8  Tela de diagnéstico S Sensor
BN5 Buzina
BN6 Torque alto GND| Terra S5  Pressostato de sobrecarga da
BN7  Gerador H Horn or alarm plataforma (gpcional)
BN9 Subida da plataforma 1 Alarme S7 Sensor de nivel
BN14 selecédo de GLP H2  Buzina automotiva (modelos sem estabilizadores)
BN15 Buzina/estabilizador traseiro H5  Alarme S8  Sensor de nivel
esquerdo (modelos com estabilizadores)
BN16 Habilitacao de funcdo do JC1 | Controle do joystick
estabilizador KS1 | Chave de comando SW | Chave
BN17 Alto torque/estabilizador EDoula SW1  Temperatura do fluido
dianteiro esquerdo L ou lampada refrigerante do motor
BN20 Nivelamento automatico L2 Verificagdo do motor SW2 Presséao do dleo do motor
BN23 Descida auxiliar L50  Status do sistema SW3 Temperatura do éleo do motor
BN24 Estabilizador traseiro direito LS Limit switch SW4 Temperatura do 6leo hidraulico
BN85 Estabilizador dianteiro esquerdo SW5 Habilitagao de funcéo
BN86 Estabilizador dianteiro direito ::22 Elatfq(rjm é‘p (T’atg? only) SW6 Giro a esquerda/direita
BN87 Estabilizador traseiro esquerdo 512 Eetscbl'l'a : psla c:rrna d TR yogw—
BN91 Habilitagio da descida auxiliar stabilizador dianteiro esquerdo omponente eletronico
- LS13 Estabilizador dianteiro direito U3 Placa de circuito dos controles
C5 Capacitor, 4700 uF LS14 Estabilizador traseiro esquerdo da plataforma
CB | Disjuntor LS15 Esta_biliz_ador trasei_ro _direito U5  Mddulo eletrdnico de controle
CB2 Alimentagao do sistema, 20 A e 823:2522 Pa s g'srgﬁzr " U32 Vel incandescente (opcional)
OB Resirador de deo. 20 A LS24 Alora mésima Y| Bobina da vaivuia
ngine hign ide, LS25 Atraso do sensor de carga Y1 Paralelo
CR | Control relay LS26 Pressostato duplo (5390) Y2  Acionamento do freio
; Y3  Giro a direita
CR1  Partida do motor M Motor o
i a Y4  Giro a esquerda
CR1A Alimentag&o para motor de - -
partida gaop M1 Ventilador d,‘? resfriador Y7  Descida da plataforma
CR4  Alta rotagéo M2 Bomba auxiliar Y8  Subida da plataforma
CR5 Relé da buzina M3  Motor de partida do motor Y9 Controle proporcional
CR8 Ignicdo M4 Bomba de combustivel Y29  Gerador ligado (opcional)
CR15 Partida auxiliar N.C. | Normalmente fechado Y33 Estabilizador traseiro esquerdo
CR17 Resfriador de 6leo Y34  Estabilizador traseiro direito
CR23 Descida auxiliar N.O. | Normalmente aberto Y35  Estabilizador dianteiro esquerdo
CR41 Sistema de controle P Chave de alimentagao Y36 Estabilizador dianteiro direito
CR42 Alimentagao P1  Botao de parada de emergéncia Y39 Retragdo do estabilizador
CR58 Avango/ré P2 Botao de parada de emergéncia Y40  Extenséo do estabilizador
CR77 Habilitagdo de abaixamento (plataforma) ig? glt;r?trole de deslocamento
CR82 Habilitagao de elevacao -
CR84 Oscilante retraido PS2 Pr6350§tato de sobrecarga da plataforma eletrdnico o
CR85 Oscilante elevado Q Solenoid Y54  Flutuagéo da oscilagao
Q3 Alta rotagao Y55 Habilitagéo da oscilagao
D Fonte de alimentacao Q8  Corte de combustivel Y56 Oscilagdo para a esquerda
D1 Alternador Y57 Oscilagéo para a direita

LEGENDA DE CORES DOS FIOS - GS-84 & GS-90

BL AZUL GY CINZA
BK PRETO OR LARANJA
BR MARROM PP ROXO

RD VERMELHO
WH BRANCO
YL AMARELO

LEGENDA DE CORES DOS FIOS - Ford Engine

BL AZUL GY CINZA P ROXO

BK PRETO LB AZUL CLARO R VERMELHO
BR MARROM LG VERDE CLARO T  MARROM
DB AZUL ESCURO N NATURAL CLARO

DG VERDE ESCURO O LARANJA W BRANCO
GN VERDE PK ROSA Y AMARELO

1. Os fios no esquema elétrico do motor LRG-425 s&o identificados com
numero do circuito Ford, cor e bitola do fio.
2. Os fios no esquema elétrico do motor DSG-423 sao identificados com
cor e bitola do fio.
. Emendas internas ndo sao mostradas.

w

-

enie

A TEREX COMPANY
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PLATFORM| !
CONTROL | |

GROUND
CONTROL !

Chave de comando

86 sol\‘KS
8s] 87 ‘a7

Relé

Alternador

'
X

Vela

Bateria de
12V CC

o Vo

Disjuntor

Horimetro

A

Buzina

l

D{T T
Pressostato

of

Chave de
temperatura

W

Resistor

Solenoide

ok

Chave limitadora

Secao 6 * Diagramas esquematicos

Legenda dos simbolos elétricos

S

Fusivel ou
elo fundivel

LT,

Botao de parada
de emergéncia

Sinalizador
pisca-pisca

£x

Valvula solenoide

#

Chave seletora

)

A3d

Bomba de
acionamento EDC

LEVEL SENSOR
CIRCUIT BOARD

Sensor de nivel
(modelos sem
estabilizadores)

L
S8

2 AXIS
TILT LEVEL
SENSOR

Sensor de nivel

(modelos com
estabilizadores)

motor

Desconexao rapida

F 77777777777777777 1
|
/] HALL EFFECT
[ GENERATOR JOY‘iTCICL
CONTROLLER

'?:':E
I

o SW5

| FUNCTION ENABLE T
I

I LEFT/RIGHT
3

‘ SW6
EF 13 STEER

Joystick

Num. de peca: 84793PB

GS-84+GS-90
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Chicote de cabos - Ford LRG-425 EFI

Parte 1 de 2

(modelos GS-84 anteriores ao numero de série GS8406-41197)
(modelos GS-90 anteriores ao numero de série GS9006-43481)

Marco de 2010

REV. A

o 6 361R 16 361R 16
‘NJ: 7 5557 16 555 T 16
8 557 BR-Y 16 557 BR-Y 16
s 9 558 BR-LB 16 558 BR-LB 16
INJ 4
10 556 W 16 556 W 16
N2 ”
INJ5 +12 743 GY 18
INJ6 +31 350 GY-R 18
AUXOUT2  ——
21 180y 18
EGR
19 198 DG-0 18
AUX ANA PD1
AP 20 358 LG-BK 18
15 151 LB-BK 18 151 LB-BK
FPP 1
T 27 743 GY 18 307 BK-Y 18
28 354 LG-R 18 | 354 LG-R 18
ECT
17 307 BK-Y 18 ]
Vs 5
AUX ANA PU1 I 1500C W18
PP L 1141B-Y 18
£GR PWM 2 352 BR-LG 18
360 BR-PK 18
EGR RECIRC
POWER GROUND - STOBKW IO STOBKW 16
POWER GROUND 2 S7T0BKW 16 570 BK-W 16
ANA_RTN 13 359 GY-R 18 570 BK-W 16
S VOLT REF 14 351 BR-W 18 351 BR-W 18
3 16 R-LG 18 16 R-LG 18
ca. STy [Cosarenri
) 32 349 DB 18 350 GY-R 18
CRANK +
35 452 GY-R 18
CAM -
CAM + 34 282 DB-0 18
150 DG-W 18
VBAT 1 4 361R16 CAM CRANK
VAT : 5 361 R 16 ] 361 R 14 1141B-Y 18
602 25 392 R-LG 18 352 BRLG 18
601 24 74 GY-LB 18 360 BR-PK 18
26 2 SENSOR
EGO3 1 20 O S SO 361 R 14
KNK + ‘—eso
KNK - f——
J1 BLACK 361AR16 361AR 16 02
570 \Q SENSOR 355 GY-W 18
| 357 YW 18
74 GY-LB 18 392 R-LG 18 © T51LBBK 18
359 GY-R 18 350 GY-R 18 Q N} 317 GY-0 18
3421LG-P 18
4 570 BK-W 16
SPK PWR GROUND 242DG 18
colL 1 - Do [Tco s t&aﬂ
2 851 Y-R18 —
colL2 > 1AR16 Lo Lvear 361AR 16
colL3 +13 13 Jco 2
coLs  =— " L LOCKOFF SOLENOID 669 DG-W 18
colLs ‘%—25 458 O-BK 18
coLs 3 2 342LG-P 18
STARTER LOCKOUT
FUEL LOCKOFF = e
9 926ALB-018 926ALB-O 18
FUEL PUMP 15R-Y 18
32 15R-Y 18 a
RELAY CONTROL - -
TPS1 =~ 305 GY-W 1
Tps2 - 357 YW 18
DBW + 151 LB-BK 18
DBW 29 317 GY-0 18
BRAKE swrrc;.; [ 511LG-R 18 511 LG-R 18
OIL PRESSURE = 253 DG W18 253 DG-W 18
TacH 8 11 T-Y 18 11 7-Y 18
L 27 658 PK-LG 18 658 PK-LG 18
10 238DG-Y 18 238 DG-Y 18
FUEL PUMP MON
v U o 5 71 0-LG 18 710-LG 18
AUX OUT 1 ” T2VBK1s 72 Y-BK 18
FUEL SELECT
UEL SELEC 15 148 Y-R 18 148 Y-R 18
AUX ANA Pu2 16 306 T-LB 18 306 LB 18
GOV SELECT 1
GOV SELECT 2 17 307 BK-Y 18 307 BK-Y 18
ROAD SPEED 11 169 LG-BK 18 169 LG-BK 18
- 12 172 LB-R 18 172 LB-R 18
ROAD SPEED - o™
77DB-Y 18
GASEOUS TRIM = 319A 05 16 349A DB 18
o) D
oan 18 662 DG-P 18 662 DG-P 18
CANf 19 459 O-LG 18 459 0-LG 18
RS 485 + 20 04200018 642 DG-O 18
o465 21 461018 461018
RS 23 T); 34 669 DG-W 18 669 DG-W 18
35 458 O-BK 18 458 0-BK 18
RS 232 RX
TRIM VALVE
™A 77 DB-Y 18
A
B |SGIARTE 361AR 16
WPTWR2_GY E1429B

-

6-10

A TEREX COMPANY

GS-84+GS-90

Num. de peca: 84793PB
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Secao 6 * Diagramas esquematicos

REV. A

Chicote de cabos - Ford LRG-425 EFI

Parte 2 de 2

(modelos GS-84 anteriores ao numero de série GS8406-41197)
(modelos GS-90 anteriores ao numero de série GS9006-43481

361R 16 361R 16 361R 16 361R 16 FORD
555716 | | | |
557 BR-Y 16
Hewap| de—eap gee=ap gee=p 42 PIN
CONNECTO
raov 1o INJECTOR #1] INJECTOR #3 | INJECTOR #4 | INJECTOR #2 NNECTOR
570 BK-W 16 39 R-W 18 16 WATER TEMP
350 GY-R 18
WATER
ACT TEMP
151 LB-BK 151 LB-BK e
307 BK-Y 18 307 BK-Y 18 251vs
3541G-R 18 350 GY-R 18
570 BK-W 16 F1 30A
- 570 BK-W 16 570 BK-W 12 570 BK-W 12 34 GROUND
ECT 570 BK-W 16 A%
C F2 5A
16 R-LG 18 s 16 R-LG 18
1VsW
570 BK-W 16
S70BICW 16 MAP_CONN F3 20A
570 BK-W 16 wiRw | N fosiAme o st o VBATT
351 BRW 18 351BRW18 [ WA
16 R-LG 18 361R14
358 LG-BK 18 358 LG-BK 18
359 GY-R 18 359 GY-R 18
180-Y 18 180-¥ 18 38 EGR ANAIN
198 DG-O 18 198 DG-O 18 32 ANA AUX PD1
150 DG-W 18
150 DG-W 18 37 ANA AUX PU1
114 LB-Y 18 11418v 18 12 FPP2
352 BA-LG 18 352BRLG 18 40 EGR PWM
360 BR-PK 18 360BRPK18 41 EGR REC
361R 14
359 GY-R 18 359GYR18 33 ANARTN
351 BR-W 18 351 BR-W 18 31 VREF
¥ 2 R-LB 16
MTRTWR6 MTRSHD6 THROTTLE IoRLGTS 1 I £ 13 STARTER CONTROL
355 GY-W 18 ZWR EHD sssavwis | FUEL PUMP 86 30, STARTER
357 Y-W 18 A sszywis | RELAY - RELAY
151 LB-BK 18 . istiekis | f 5] 7] Ya7A
x 2 0 -
3176018 — D z;: E: (\;1‘85 1 & 8 ____32RIB™6 | 5 STARTER IN INTERUPT)
2 - AN 32RLB 16
E 3 39 STARTER IN (AUTOCRANK)
351 AW 18 . ssocvRis | gs] 87 Ya7A
342 LGP 18 342 LGP 18
F4 15A
g FPP_COMM PK-BK 1 787A PK-BK 16
ssocvRis o [ — 787A PK-BK 16 2V 5 FUEL PUMP
ssigRwis o f
' B
669 DG-W 18 2w —t
458 0-BK 18 RX 86 30, POWER
__ RELAY
&) & Tera
926ALB-O 18 F5 15A
15R-Y 18 I 361 R 16 % 361 R 16
253 DG-W 18
OIL PRESSURE @
511LG-R 18 511LGR18 4 BRAKE
X 253 DG-W 1
263DGW 18 Ml 26 OIL PRES
1MT-Y18 NTY1s 2TACH
TSR PRIG TS 658 PK-LG 18 ML
236 DG-Y 18
710G 18 77‘23:& :: 21 AUX OUT
72 Y-BK 18 14srv = 7 FUEL SELECT
148 Y-R18 - s 10 AUX ANA PU2
S06TLB 18 306 TLE 24 GOV SELECT 1
307 BK-Y 18 S07BKY 18 23 GOV SELECT 2
169 LG-BK 18 169 LG-BK 18 35 ROADSPEED +
172LBR 18 172LBR18 36 ROADSPEED -
349A DB 18
349A DB 18 30 OVERSPEED
562 DG-P 18 662 DG-P 18 28 CAN +
459 O-LG 18 4590-LG 18 29 CAN -
642 DG-O 18 642 DG-0 18 11 RS 485+
461018 4610 18 3RS 485-
669 DG-W 18 669 DG-W 18 20 RS 232+
458 0-BK 18 456 0-BK 18 18 RS 232-
TWR SHD
S70BKW 16 f A PLUG (GROUND)
SG1AR :z B B PLUG (RELAY POWER)
361AR 16 459 O'Li pra [3 c PLUG (CAN -) MEGAJECTOR
£62 DG D D PLUG (CAN +)
E1429B MTRTWR4 MTRSHD4

enie

A TEREX COMPANY

Num. de peca: 84793PB
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Secao 6 * Diagramas esquematicos Margo de 2010

Chicote de cabos - Ford DSG-423 EFI

Parte 1 de 2

(modelos GS-84 do numero de série GS8406-41197 a GS8407-41311)
(modelos GS-90 do numero de série GS9006-43481 a GS9007-43736)

REV. B

IGNITION COILS
Ri16 R16
ENGINE ECM vBK 18
CONNECTOR VUPK 15
ViRD 16 Gvas 18
I SPK_COIL1A DGP 18 DB/O 18
SPK_COIL1B - - — —
SPARK_COIL2A avR1s avvs
I SPK_GND L - L ]
SPK_COILZB
xE| x| [2E] (==
SPK_COILOB
I Uecos cYL#2 CYL#3 CYL #4 cYL#1
re
UEGOP CAM
UEGPR wig
AUXANAPDT
(FRP) AUX ANA PD2 o
AN+ oG8
cant -
ANz - B 18
N2 + Lo
AUXANAPD3
SVEXT e
sv AT
€601
I £c02 BOSCH
wap
AUX ANA PUD3 TMAP
CRANK+ Lamis
CRANK - [ BRW 18 4
CAM + I GY 18 N
M- GyA s
I SPEED + !
SPEED - 1 |
LG/W.
SVEXT2 | 1 DG/BK
SVRTN2 LB/R 18
PULSE IN 4818
v Bwie
olLPRESS W16
IaT > GR 18 BK/W 16
oW A
(FRT) AUX ANA PU1 o WA TG I BKILB18
(LPTEMP) AUX ANAPU2 PO
I (1VS) AUX ANA PUS o ALG 18
(BRAKE) AUX DIG 3 > BRI 18 [ BI/Y 18
(GOV2) AUX DIG 4 42 TN 18 I
TACH 4 FIGTE ]
vsw 45 DBW 18
Auxanapuoz | P
'AUX ANAPUDY YR )
I Tes1 (&2
ps2 49 Y/DB 1B
(FUELSELECTAUX DIGY H—22
AUXDIG 2
)
: Vi
KNOCK - LB/BK 18
FPP1 BY 1
PP FerRVS [ e D018
pomx [ 0w
ropx b Daw 18
7
KNOGK 2+ PP
B 1s
I KNOCK 2- o CRANK
VBAT PROT o RTi6 RDIT 14
VBAT  BKIB IS GYR 18 GY/R18
EGOH2 BRILG 15 BRW 18 BRW 18
£GOH 1 2
nviLs BRIV 16 BKILG 18
I Ne2Ls BALE 1G
ey > r— Yo
z s
I ohsls e aowie 160G 16
AT
INJGLS |>—E'7° BKW 16 GVR 18
!
AUX PWMg LGP 18 GYIO 18
STARTER [ T
ReLay | YRNTITET)
ML BIR 16
EGO H 76
| noxewy e g
Lockorr [ 50 Ts Lop1s
(FUELPUMP)  AUX Puilte LA 2Ct v 1e
VBAT [ o LBDG 18
oew+ [ —pw s
arouno 4 Y018
oBW - 2 RBK 18
AuxPwis REC RS I AW 16
AuxPwMs [P QLG 18 [
AUX PWM1 s R/W 18 J BK/O 18
AUX P TGN 16 D 1o
Auxpwiz =z EIATY
AUX PWM4 REC Py I
FPREC  AUXPWM3REC B0 t—prm BK/R 16
Lruetpune  Asxpws QG e
_—— As wie T
PAB
Tonis
wis
be
W/R 18 A =
INJECTOR CYL #2 v
s
Rie BB s LPG
TEMPERATURE
wa
W/BK 18
INJECTOR CYL #4 LG 16 o1
Er) LB/O 18
LPG
R16 BR/Y 16 LOCKOFF KNOCK
=
SENSOR DIAGNOSTIC CONNECTOR
ALG 18
16
INJECTOR CYL #3
R16 T16 PK/BK 16
INJECTOR CYL #1
6 B

-

EDI 1782000F

ES0400A

A TEREX COMPANY

GS-84+GS-90
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Chicote de cabos - Ford DSG-423 EFI

Parte 2 de 2

(modelos GS-84 do numero de série GS8406-41197 a GS8407-41311)
(modelos GS-90 do numero de série GS9006-43481 a GS9007-43786)

A6 HO2S #2
10
GY/LB 18 GY/LB 18 o
R1 e
c
D
avvis
cva s |TWA GASOLINE
Lowis 11 | SENSOR
2218 1c | INTERFACE
WiG s wicte |°
ser MTRTWR4 FORD
42 PIN
o 1s CONNECTOR
LG s Lomis _—— ——
BK/W 12 I
RING I I
I= =
CHT I I
DG/BK. LOR 18 I 36 ROADSPEED - I
LB/R18 —_ 35 ROADSPEED +
TLB18 TLB18 } 24 GOV SELECT 1
BIOW 16 |
BIOW 16
BK/W 16
LBBK1e ISR R
BB 1 T
F2
ALG 18 RILG 18 BIG 1 ALG IS 1 vsw I
BRIV 18
5A | vsw |
F3 I I
pan an B
10A | ECM I I
BRIV 18 23 GOV SELECT 2
ITITIN R I
CETEERNN EEPAY
DG/O 18 DGO 18 I 32 ANA AUX PD1 I
DB/W 18 DBW 18 ) 37 AUX ANA PU2B
LB/Y 18 —_ 12 FPP2
GY/R18 GY/R18 I 33 ANARTN I
BRW 18 BRW18 31 VREF I
BKLG 18 BOSCH THROTTLE BATT(+) @ iz miz [R1 I
cyw s avwis
YW 1B YW is RING Bis
LB/DG 18 LB/DG 18 3
BR/W 18 BRW 18 4 2
YRS YR s i
GY/0 18 ISTCET) 2
ALTERNATOR I
Lapis Dew 18 I
Y 1
OIL PRESSURE I I
R/BK 18 ABKIS 21 AUX PWM 5
RW 18 BW 18 16 AUX PWM 4
BK/Q18 BKIO 18 I 251vS I
DGW 15 oewis T 5o pres
T/ 18 I 18 2 TACH
s T |
BIGR 16 Brie T e puve-
OLG 18 QLG 18 39 AUX OUT1
DB 18 — 4 7 FUEL SELECT
P8 18 ETEXFEEN RS rse
T/GN 18 TGN 18 I 27 AUX OUT 2
W/LB 18 LB18 4 BRAKE
DG 18 GIRTI EE =it
018 018 ! 3 RS 232
FUEL PUMP
WPK16 | 19 START IN AUTOCRANK
PK/BK 16 \/‘\ PK/BK 16 PK/BK 16 5 FUELPUMP +
15A L — — — J
FUEL PUMP RELAY
8018 oo 15 STARTER STARTER RELAY CAN
] R SOLENOID o Laeis TERMINATION
a0 eas 30 CONNECTOR
LG 18 4 oo wecie | "
RING wis [ " wie 2
G 18 ALG1e 86 RELAY can + TERM
LGP efﬁ OMRON e oan+
GIP 18 FPP QLG 18 1 can-
BIOW 18 = Jarouno
PRBK 16 [ =—2 Junusen
s—unusen
o]
> UNUsED
R16 \/\ RIB 16 RILB 16 OWER
v+s POWERRELAY 10a | EPR
3
EETIREYY Iyl EPR
a6 e a1 F5 CONNECTOR
T ie ) R16 J\ R16
15A | RELAYED POWER

ES0400A

EDI 1782000F

enie

Num. de peca: 84793PB
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Chicote de cabos - Ford DSG-423 EFI

Parte 1 de 2

(modelos GS-84 apds o0 numero de série GS8407-41311)
(modelos GS-90 apds 0 numero de série GS9007-437386)

REV. A

IGNITION COILS
Ri16 R16
ENGINE ECM vBK 18
CONNECTOR VUPK 15
ViRD 16 Gvas 18
I SPK_COIL1A DGP 18 DB/O 18
SPK_COIL1B - - — —
SPARK_COIL2A avR1s avvs
I SPK_GND L - L ]
SPK_COILZB
xE| x| [2E] (==
SPK_COILOB
I Uecos cYL#2 CYL#3 CYL #4 cYL#1
re
UEGOP CAM
UEGPR wig
AUXANAPDT
(FRP) AUX ANA PD2 o
AN+ oG8
cant -
ANz - o
N2 + Lo
AUXANAPD3
SVEXT e
sv AT
€601
I £c02 BOSCH
wap
AUX ANA PUD3 TMAP
CRANK+ Lamis
CRANK - [ BRW 18 4
CAM + I GY 18 N
M- GyA s
I SPEED + !
SPEED - ] | LGW
SVEXT2 | 1 DG/BK
SVRTN2 LB/R 18
PULSE IN 4818
v Bwie
olLPRESS W16
IaT > GR 18 BK/W 16
oW A
(FRT) AUX ANA PU1 o WA TG I BKILB18
(LPTEMP) AUX ANAPU2 PO
I (1VS) AUX ANA PUS o ALG 18
(BRAKE) AUX DIG 3 > BRI 18 [ BI/Y 18
(GOV2) AUX DIG 4 42 TN 18 I
TACH 4 FIGTE ]
vsw 45 DBW 18
Auxanapuoz | P
'AUX ANAPUDY YR )
I Tes 1 [——2u]
ps2 49 Y/DB 1B
(FUELSELECTAUX DIGY H—22
AUXDIG 2
)
: Vi
KNOCK - LB/BK 18
FPP1 BY 1
PP FerRVS [ e D018
pomx [ 0w
ropx b Daw 18
7
KNOGK 2+ PP
B 1s
I KNOCK 2- o CRANK
VBAT PROT o RTi6 RDIT 14
VBAT  BKIB IS GYR 18 GY/R18
EGOH2 BRILG 15 BRW 18 BRW 18
£GOH 1 2
nviLs BRIV 16 BKILG 18
I Ne2Ls BALE 1G
ey > r— Yo
z s
I ohsls e aowie 160G 16
AT
INJGLS |>—E'7° BKW 16 GVR 18
!
AUX PWMg LGP 18 GYIO 18
STARTER [ T
ReLay | YRNTITET)
ML BIR 16
EGO H 76
| noxewy e g
Lockorr [ 50 Ts Lop1s
(FUELPUMP)  AUX Puilte LA 2Ct v 1e
VBAT [ o LBDG 18
oBw + I W s
arouno 4 Y018
oBW - 2 RBK 18
AuxPwis REC RS I AW 16
AuxPwMs [P QLG 18 [
AUX PWM1 s R/W 18 J BK/O 18
AUX P TGN 16 D 1o
Auxpwiz =z EIATY
AUX PWM4 REC Py I
FPREC  AUXPWM3REC B0 t—prm BK/R 16
Lruetpune  Asxpws QG e
_—— As wie T
PAB
Tonis
wis
be
W/R 18 A =
INJECTOR CYL #2 v
s
Rie BB s LPG
TEMPERATURE
wa
W/BK 18
INJECTOR CYL #4 LG 16 o1
Er) LB/O 18
LPG
R16 BR/Y 16 LOCKOFF KNOCK
=
SENSOR DIAGNOSTIC CONNECTOR
ALG 18
16
INJECTOR CYL #3
R16 T16 PK/BK 16
INJECTOR CYL #1
6 B

-

EDI 1782000G

ES0400B

A TEREX COMPANY
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Chicote de cabos - Ford DSG-423 EFI

Parte 2 de 2

(modelos GS-84 apds o0 numero de série GS8407-41311)
(modelos GS-90 apds o0 numero de série GS9007-43786)

HO2S #2

A6
10
GY/LB 18 GY/LB 18 o
R1 [} B
BK/LB 18 C
D
avvis
cva s |TWA GASOLINE
Lowis 11 | SENSOR
2218 1c | INTERFACE
WiG s Wi |
e MTRTWR4 FORD
42 PIN
™ CONNECTOR
LG s Lomis _—— ——
BK/W 12 I
RING I I
I= =
CHT I I
DG/BK. LOR 18 I 36 ROADSPEED - I
LB/R18 Lol 35 ROADSPEED +
TLB18 TLB18 } 24 GOV SELECT 1
BIOW 16 |
BIOW 16
BK/W 16
LBBK1e ISR R
BB 1 T
F2
ALG 18 RILG 18 BIG 1 ALG IS 1 vsw I
BRIV 18
5A | vsw |
s | |
pan an B
10A | ECM I I
BRIV 18 23 GOV SELECT 2
TR R I
CETEERNN EEPAY
DG/O 18 DGO 18 32 ANA AUX PD1
DB/W 18 DBW 18 ! 37 AUX ANA PU2B I
LB/Y 18 —_ 12 FPP2
GY/R18 GY/R18 I 33 ANARTN I
BRW 18 BRW18 31 VREF
BATT(+) @mz R fRis I I
BKILG 18 BOSCH THROTTLE A6
cyw s avwis
YW 1B YW is RING
LB/DG 18 LB/DG 18 3
BR/W 18 BRW 18 4 RiG1s 2
GY/R18 GY/R18 i
GY/0 18 ISTCET) 2
ALTERNATOR I
Lapis Dew 18 I
Y 1
OIL PRESSURE I
R/BK 18 RBKI18 I 21 AUX PWM 5
RW 18 BW 18 16 AUX PWM 4
BK/Q18 BKIO 18 I 251vS I
DGW 15 oewis T 5o pres
T/ 18 I 18 2 TACH
BIGR 16 BOR16 | ys FuEL puwp
OLG 18 QLG 18 39 AUX OUT1
DB 18 — 4 7 FUEL SELECT
P8 18 ETEXFEEN RS rse
T/GN 18 TGN 18 I 27 AUX OUT 2
W/LB 18 LB18 4 BRAKE
T e |
3E] oe
- srsee
FUEL PUMP
WPK16 | 19 START IN AUTOCRANK
PK/BK 16 \/‘\ PK/BK 16 PK/BK 16 5 FUELPUMP +
15A L — — — J
FUEL PUMP RELAY
8018 oo 15 STARTER STARTER RELAY CAN
o2 - SOLENOID TERMINATION
e7A__LpKkis
e d] eas 30 CONNECTOR
TR, 2 o wekis -
RING wis [ " wie 2
G 18 ALG1e 86 can + TERM
RELAY
. Ejs OMRON nap i oms
GIP 18 FPP QLG 18 1 can-
BIOW 18 = Jarouno
PK/BK 16 PK/BK 16 s—2Junusen
s—unusen
o]
To F1 UNUsED
a6 \/‘\ usry a6 \/‘\ s 16 owEn
POWER RELAY
AV 18 10A | ALTERNATOR 10A | EPR EPR
e oo J10] o
A6 M F5 A6 CONNECTOR
T o — 5T R16 J\ R16
15A | RELAYED POWER

ES0400B

EDI 1782000G

enie
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Esquema elétrico
Modelos ANSI com motor Ford - Parte 1 de 3
(modelos GS-84 do numero de série GS8406-40833 a GS8406-41196)
(modelos GS-90 do numero de série GS9006-42686 a GS9006-43480)

REV. B

‘_./\JFQ 5A FUSE i P1emeraency sTop
KEY SWITCH
KS1 !
i | i
PLATFORM
CONTROL
B e
==
GROUND
CONTROL
C CB2 20a
L
[AB7]
|_ _______________ 1
CR41 CR42 CR1 CR23 | | CR84 CR85
CONTROL POWER CR5 CR8 ENGINE AUXILIARY | | osCILLATE OSCILLATE
SYSTEM (ESTOP 2) HORN IGNITION START DOWN | | sTowep RAISED
(ESTOP 1) — AB1) [ 1 |
I [ | | ‘ \
86 304 K1 86 304 K2 86 30 K5 86 304 K4 86 304 K3 86 304 K6 86 304 K11 86 304 K12
- %mf—\_ £ S0 %37—\_ CSF-- - -
85 B7T 87A| 85 B7T 87A 85 87| 87A| 85 87 87A| 85 87 87A| 85 87 87A| 85 87 87A 85 87| 87A|

vvvvvvvvvvvv

|
|
|
I
|
|
|
|
|
|
. | |
5 | N.CH.O. N.CH.O. :
|
. @@ | Ls28© /O fLs22 |
NN i | e 2 e |
H2 T | LIMIT SWITCH LIMIT SWITCH |
A 1
D1/SE/W ! I
[ ’ GOV. SPEED SELECT OR/RD 23 A8 t I
506"' FUEL SELECTBK/WH 7 t :
— 6 MALFUNCTION LED BL | |
1 KEY ON WH | !
I | [cozl . |[cog n
B1 SW20 294 ﬁiﬁz’qARLlDVE POWER WH | > > |
° ENGNESELPTEST |18 SELF TEST SWITCH BKAD I > ol Y tioos :
Z 34 GROUND BN : Y54 Y56 : Y50
— }»7777{3 5 FUEL PUMP BL/WH | |
— r FORD -2k | {EX {@X | X
— @ G ENGINE HARNESS | | I, . |
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, |
4 M3 M4 % ! ) | X
FUEL PUMP S5 M2 | '
| ] . v57, |55 |
® $ 5 I 228 % s z 8! s & 3 = L3
o z 9 2 28 2 g = = o ! 6 3 =& o [
4 S m mozZ 2 > =< mo = - o ju
z a4 2 i e = 2 2 5 | ;9 2 3 & I
= % % & % m © 2 % S = o E |
3 3¢ % = S B 5! |
n % §| OSCILLATING AXLE |
] | (GS-90) [
2 ey i
- OBSERVACAO -
MAQUINA MOSTRADA NA POSICAO
RETRAIDA E DESLIGADA ES7163F
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Esquema elétrico

REV. B Modelos ANSI com motor Ford - Parte 2 de 3
(modelos GS-84 do numero de série GS8406-40833 a GS8406-41196)
(modelos GS-90 do numero de série GS9006-42686 a GS9006-43480)
AB1
AB3 [AB3
— | essa00) | | | OILCOOLER !
| (GS-5390) | | (OPTION) |
I LS5A I | J2-C12 BATTERY 12V (+) |
: PLAT N.C. : | eik] : ? S
ue | sw4 |
[V ! | HyDRAULIC C ZCOAB7 I
N.C. : : | OILTEMP : )
| ]
| i | | &, 30y K8 CR1 7 I LEVEL SENSOR NC.
, LgG—] I ~ I I R HypRAULIC |
[ABT] PLAT I Lss | | 8] e7] 874 OIL COOLER :
DSR%'# : PLAT O—) N-C-: I [ | LEVEL
SWITCH | Hi’m | ' M1 | S7 SENSOR
| swiTcH | : — PANMOTOR || MODELS WITHOUT
g2 = —— e - | BATTERY 12V () | OUTRIGGERS
——————————————— BK
M ccceecee 7 < T T T T T T T T T LT T T T PR S
RS N 5 SRS S
12882382 9 = Q& & g 32
le) I n I o
| & ! ! us
~ N ier BN23 BNO91 ELECTRONIC CONTROL MODULE
‘: 12010 AUXILIARY DOWN AUXILIARY DOWN ENABLE
4289 : c & s s $F s g S < <
—e_ S ., 5 & k 2 2 2 & SR B
AB12)
[ABS @ §
Y4 Y1 Y9 Y51
EDC
M5
SWi1
Y8 Y7 Y3 y2 SW2
< < o < < < < < © o <=
@ ~ = N X = N © N = g o
: S5 202 2 % 3 B 5 2l
3 86 T § 8 & B 25 23
S ¢ z 2 3 2 5 5 v z 3Z
m m = m =1 m m =
2 s g T2 8 5 o & 2 9o
K 2 o S5 & & g 5 B2
s > 3 m 1'_'1 s} m=
Z o - m T Y
= ) o 2 o
— %) = c m
g 2 o z g
o O = m o
7 3 : -
b
c ~
m - OBSERVACAO -
MAQUINA MQSTRADA NA POSICAO
ES7163F RETRAIDA E DESLIGADA
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Esquema elétrico
Modelos ANSI com motor Ford - Parte 3 de 3 REV. B
(modelos GS-84 do numero de série GS8406-40833 a GS8406-41196)
(modelos GS-90 do numero de série GS9006-42686 a GS9006-43480)
B [t
1QD4 I QD3| P2
WH .D.Di+ 4—(— a4 = —)— 4 LBk — Power o PLATFORM —-BE— JEMERGENCY
HD/WH+ 3 {7 3 — 3*} 3 T RD — POWER TO GROUND R !
BL— 1—(— 1~ 1—)— 1 + WH— GRouND M:-onmm :
BK —+2 —(—2 | : 2— )2 + BL — DATA LINK (HIGH) -BL 0 U5 PINa |
e . oR—+5—(—5 5— )— 5 — OR — DATALINK (LOW) L OR | 5 J5 PING |
e | | |
l OUTRIGGERS | | |
| (STANDARD ON GS-5390) | | |
|(OF’T|ON ON GS-3384,3390 and 4390) | | |
| | | sPN2O
| r——— - —-—-———= |
| [cDi1 [eoii] coizl|  [coig I | us3 D7 i DC:
| | | PLATFORM CONTROLS VOLTAGE 'Tay oc
| | | . PRINTED CIRCUIT BOARD REGULATOR | |
| : | o TR IR
| e
| | ey [ a
[ A A (N N —— | J2PINT O
| | |
I I ! YL ﬁ‘ HALL EFFECT |
| S8 ! | J2PIN2 O o GENERATOR JC1
| 2 AXIS | |s2pinte ot wH | JovsTick |
| LS12|LS13|LS14|LS15 TILTLEVEL | | | | gy | Oj—ﬁ CONTROLLER |
| LF RF LR RR SENSOR | | | s PN O I
| ome| omel onsl ono il | s2ems o2 |
| SWITCH | SWITCH| SWITCH| SWITCH é v, 8 : 253 : ps ! SWs swe |
: NO.¢/ NO. N.O.4/ NO. o :Fé E % | g Sz | JopiNs o) _OR | FUNCTION ENABLE e D sreeR |
| rTTT 12232 | [ I |2 weFmRiHT |
R J2PING O—p t = |
: QE;;|3J :J2F‘IN7OHRD } |
I J2 PINS | |
IR T —— :
& & f: & [ S | F e < T~ T
: 8 8 8 'Q EEE%l;gg ::POUTIO :
o o = N
: : us : : PIN2 O L | HORN BN5
| |ELECTRONIC CONTROLMODULE | | | piNg © =, : STARTING AID BN3
: . o : . . : : PIN4 O T | ENGINE START BN2
< < - = < S o < DN S |
; N : . | f N
JI_ & g 2 2 3 g | e 2 Q : : PINS c}@’—<i : HIGH TORQUE BN6
T T T T T e | e | -0 /" —-"T7T~-7T-"—9%, == ______
: | [e]] : PIN6 Oi@ikﬂ : GENERATOR BN7
| e o, 4 =
: I : PIN7 (}@i : LPG SELECT BN14
| | [t
| Y36 Y34 Y40 I Y29 | PIN8 oi@ikﬂ : HIGH IDLE BN4
| | [ I
| %jX %DX EX I DDX | PIN9 (}@«i : LF OUTRIGGER ENABLE BN85
| | | T
| : [:Q N (j | PINTO oi@iFA : RF OUTRIGGER ENABLE BN86
| I SRS
| {@X {EX % DDX : H5 FB/‘I h | PIN11 (}@’—«i : LR OUTRIGGER ENABLE BN87
| IS
| Y35 Y33 Y39 | | PIN12 oiﬁiFA : RR OUTRIGGER ENABLE BN24
< < < < < < © @ I X oBom I My o T
8 & & 8 & & S 82 ¢ I piNi3 c}@’—«i : LIFT FUNCTION BN9
I 2 m 2 &m 2 2 ! £ 8 32 I Iy |
) T o) T % % x| T z 2323 | PIN14O | ORGR AUTOLEVEL ENABLE BN20
= = = = | I
I T ;.3'2 E E 8 g o 3_:2. z % L pinis o—(ie | sysTEM sTATUS LS50
| " m o [0} |
| % = 3 g - T E | 3 @ | f—m————————— —
I o 2 2 S g E u : ] 3 Pgtpng oLt o772 ==~~~ 777~ 1
| S 3 3 2 m T ] 4 Q | | r PLATFORM UP/DOWN TS20 |
| 2z ) ® 8 g 3 g ! ] I J1PIN3 © BL o -OR- |
| o @ o m = | = | | | u PLATFORM & OUTRIGGER |
| o m : | JIPIN1 O——FD 4 u e |
- | s1PINs O——BK 4 |
| I H
= J3PINY
- OBSERVACAO - ! owe o “m  CONTROLES
< ~ J3 PIN2 BK ALARM
MAQUINA MQSTRADA NA POSICAO I ___
RETRAIDA E DESLIGADA ES7163F DA PLATAFORMA
Genie
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Esquema elétrico

Modelos ANSI com motor Ford - Parte 1 de 3 REV. B
(modelos GS-84 do numero de série GS8406-41197 a GS8407-41311)

(modelos GS-90 do numero de série GS9006-43481 a GS9007-43736)

‘_./\JFQ 5A FUSE P1emeraency sTop
KS1 KEY swiTcH i
2 |
Bi | 7 =
PLATFORM
CONTROL
s
B
[ 3
GROUND
CONTROL
C CB2 20a
[AB7]
|_ _______________ 1
CR41 CR42 CR1 CR23 || CR84 CR85 !
CONTROL POWER CR5 CR8 ENGINE AUXILIARY | | OSCILLATE OSCILLATE |
SYSTEM (ESTOP 2) HORN IGNITION START DOWN | | STOWED RAISED |
(ESTOP 1) — ABil — 1 | I
7 — IS e l
86 304 K1 86 304 K2 86 30 K5 86 304 K4 86 304 K3 86 304 K6 | |88, 304 K11 86 304 K12 |
eI %mf—\_ £ S0 %37—\_ R | — — I
85 57T 87 85 e7T '87A 8] 87 “e7al 85| 87] T87A| 85|  87] '87A| | e Al || |85] &7 “era 85] 87] ‘87A| |
! ! | |
t |
] L | |
5 | N.C.H.O. N.C.H.O. |
[ I I
Ge) 1| Ls23 LS22 |
6 @[ L2 s 1| LEFT RIGHT |
v 1 || osciLaTe OSCILLATE |
H2 r'| umIT switcH LIMIT SWITCH |
I
i |
[ (TOFORD ECH) GOV. SPEED SELECT OR/RD 23 = " :
FUEL SELECTBKWH 7 } T
L6 MALFUNCTION LED BL | |
1 KEY ON WH | !
24 KEEP ALIVE POWER WH | coz_ ., |ico3 N |
B1 SW20 I ¢ ¢ |
s ENGINE SELF TEST | P =51 P i |
+ e 3 SELF TEST SWITCH BK/RD | | |
I 5 FUEL PUMP BLWH | Y54 Y56 ! Y50
— 18 FUEL PUMP GND | {DDX %DX I EX
= - |
— . FORD ENGINE F"*Zﬂ : I
i @ ECM L | :
: s @B e
- M3 FUEL PUMP — — | |
M2 | Y |
| | Y57 55 |
@ I = x 22 = g z g g 3 3§ 3 [
N z @ o =N n > < m | S 2 3 & | g
[ = 4 - o c c C Z | o ) [ o [
< 35 > > Hm m < > @ @ o} o @ | 3
o o 3 T Mz ~ = 3 El e} 2 I o o}
= = 4 A 20 ) c 2 Z o 5 m |
= c o T £z c 5 3 T 5 o @ £ |
S = z - =4 m = < c S | > 7] e} @
= = m Q4 o T £ c = 9] = |
3 m O 2 Im c T 3 | m
m n A > 9] = |
e 3 % < = T a % | |
C o
m = m : OSCILLATING AXLE |
T
3 | (GS-90) !
2 | (OPTION) J'
MAQUINA MOSTRADA NA POSICAO
RETRAIDA E DESLIGADA ES0442A

vvvvvvvvvvvv
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Esquema elétrico

REV.B Modelos ANSI com motor Ford - Parte 2 de 3
(modelos GS-84 do numero de série GS8406-41197 a GS8407-41311)

(modelos GS-90 do numero de série GS9006-43481 a GS9007-43786)

AB1|
AB3 [AB3
______ | _ e
I (Gs-5390) ' I OIL COOLER :
| | | (OPTION)
I LS5A | | J2-C12 BATTERY 12V (+) | 1!
: PLAT N | cotg : 5 S
uP | |
|oumr | : Sw4 C CB7 |
| swiron | HYDRAULIC oon I
N.C. | | | OLTEMP | )
| )
| AB4| | | g, % I CR17 ! NC.
, LS6 I I I Hawsg HypRAULIC |
[ABT] PLAT I Lss | | ss] 7] “87A] OILCOOLER | 9
Lo e | - | &
SWITCH uP | | M1 S7 LEVEL
I umiT | | FAN MOTOR | SENSOR
| SwITCH | | — | | MODELS WITHOUT
2| ——— e - | BATTERY 12V () | OUTRIGGERS
_______________ oK
M ¢ c e e e 7 < T T T T T T T T T LT T T T < < T T T T T T T T T T T T T T T T T T T o
SSEEESS N 5 RS 556
12882382 IS z Q & & B &2
le) I I
| & ! ! us
I 17 BN23 BNO91 ELECTRONIC CONTROL MODULE
I oo10 AUXILIARY DOWN AUXILIARY DOWN ENABLE
—1J2-B9 z [ [ < < 5 < < < o [
o = : > . s
e e 3 ¢ ® = 3 x & 88 &
ABi2]
) hul
[ABS 2 é
Y4 Y1 Y9 Y51
EDC
X | 72X | | oK
M5
Eovy 2| 21 | =X D7
Y Y7 SW1 Sw2
8 Y3 Y2
< < o < < < < < o o <=z
© N = ~ W = N © S =2 a o
C 2 @ 9 2 3 3 h N oI
5 5 2 o o m 3 32 3 2 1 383
o o [9) u ] o Py 0 LU I3
g g z 2 3 = T g w z 3E
T s & s s m s ) m&a FE
£ = 9 'n © m g 3 z 85
c o g = I o m o o 2 3°
T Q o) = < > S o m g
= 2 ] ] = 3 <
s > 3 m - s} m=
4 o - m T o
= o o 2 o
— w E c m
m 3 S o
< ) 9] m o
3 o 3 o)
m x ) [l
) m ~
2
% 7
m - OBSERVACAO -
MAQUINA MOSTRADA NA POSICAO
ES0442A RETRAIDA E DESLIGADA
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Esquema elétrico
Modelos ANSI com motor Ford - Parte 3 de 3 REV. B
(modelos GS-84 do numero de série GS8406-41197 a GS8407-41311)
(modelos GS-90 do numero de série GS9006-43481 a GS9007-43786)
I it
1QD4 | QD3 | P2
WHRD + 4 —(— 4 — o —)—4 L8k — power To pLATFORM —-BE— JEMERGENCY
RD/WH% 3 —(—3— 3— )3 T~ RD — POWER TO GROUND I Y
BL—+ 1 —(— 1 1—)— 1 - WH— GROUND &:-OJs PIN1 I
\ | | BL |
BK —+2 —(—2 - 2— )—2 —— BL — DATALINK (HIGH) O J5 PING
| | | |
e . OR —+5 —(—5 | 5— )—5 — OR— DATALINK (LOW) L OR | 5 5 PINS |
R L _ . | |
l OUTRIGGERS | | |
| (STANDARD ON GS-5390) | |
| (OPTION ON GS-3384,3390 and 4390) | | |
| | | J5PIN2 O |
| [T T i
| [coti [coii] cpizl|  [cpiz ! | U3 D7 el
| | | PLATFORM CONTROLS VOLTAGE “Tayoc |
| | | PRINTED CIRCUIT BOARD REGULATOR | |
| © — |
| S
: : —————— : J2PINT O : v B
| | | |
| ss || | ee o Lo ([ I nerrer JC1 |
| 2axs | | | 2PNtz oL wH | Joystick |
| LS12|LS13|LS14|LS15 TILTLEVEL | | | | gy | O_I—i| CONTROLLER |
LF RF LR RR SENSOR J2PINT3 O i |
' orG| oRG| ORGH ORG I I 2ping 0B 4 I
I oM umiT| UM umiT ® : 5 o o I opiNg o : PP, |
SWITCH | SWITCH | SWITGH| SWITCI p '
: WITCH | SWITCH| SWITCH| SWITCH g z z § | 151 E E : J5 PING o—lL:—o SW5 - SW6 :
| N.O.¢/ NO. NO.¢/ NO. 52F8 1855 | wpiNs ol OR i FUNCTION ENABLE m 2 steen |
| ©7/ Q_/ Q_/ T T 1 : =2z I rins o : B i £ LEFT/RIGHT |
: g'g#§|§. :JZPIN?Oi RD_ |
| J ‘ tL | l | J2PINg | |
e e ‘_—(_—;f_—:-f_g—h ——————— — | 1 s2PiNt4 LWH/B"I_ _________________ -
: é é é é EEEEIE;E ::POUT1O I
| e e =™ i1 = |
| | us |, meo | HORN BN5
| |ELECTRONIC CONTROLMODULE | || ping O ot : STARTING AID BN3
: o o : o o : : PIN4 O T | ENGINE START BN2
[ [ - - o o N o n o
= o & o | o 7 5 » |
_l__8___5'3__:___5___%___E.j____.__s__ﬂ__g_g__: : PINS c}@i :HIGHTOFIQUEBNG
i A e i sl (L
: | i : PING oiﬁika : GENERATOR BN7
I e r, . f < = _____.
: | : PIN7 (}@i : LPG SELECT BN14
| | )
| Y36 Y34 Y40 | Y29 | PIN8 07@«&&% : HIGH IDLE BN4
| | [T P
| %DX {DDX @X | DDX | PIN9 (}@i : LF OUTRIGGER ENABLE BN85
| | [ e
| : [:Q N ( . | PINTO oiﬁika : RF OUTRIGGER ENABLE BN86
| [ A 2 2 R
| {EX {@X DDX : H5 FB’ 1 A | PIN11 (}@«i : LR OUTRIGGER ENABLE BN87
| | e
| Y35 Y33 Y39 | | PINI2 oiﬁika : RR OUTRIGGER ENABLE BN24
I < < < < < ~< o | I 5 BSom R 2
: ﬁ § cﬁ § g % I : ; g g 3 2 : PIN13 c}@«i : LIFT FUNCTION BN9
;9 E Q E % % g | )é % g % % | PNt4O—— e : ORGR AUTOLEVEL ENABLE BN20
5 5 = = | =
: 3 g = E 8 8 M ’_:E, z % : PIN15 O—{|¢ | SYSTEM STATUS L50
¢ 2§ 3z &8 m, ¢ ¢ | o A |
Il g & ¢ § % & 8! 3 3 S L VR ettt 1
| S B 3 2 o D & ! =1 Q | | | PLATFORM UP/DOWN TS20 |
| 2 o) ® 2 g 3 g | ) = | J1PIN3 O——BL o -OR- |
| [} o] @ m 4 T z | | u PLATFORM & OUTRIGGER |
@ m m T | | g | UP/DOWN
| m Y kY | JIPINT O— } u Teor |
b e ___ I | 1PN O——BK—j I
= : J3PINT RO~ T T T T T T T T T
__-OBSERVACAO- | wome o L | ww  CONTROLES
MAQUINA MQSTRADA NA POSICAO [P
RETRAIDA E DESLIGADA DA PLATAFORMA
ES0442A
Genie
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Esquema elétrico
Modelos ANSI com motor Ford - Parte 1 de 3
(modelos GS-84 apds o0 numero de série GS8407-41311)
(modelos GS-90 apds 0 numero de série GS9007-437386)

REV. B

‘_./\JFQ 5A FUSE i P1emercency sTop
KEY SWITCH
KS1 !
i | e
PLATFORM
CONTROL
B _
==
GROUND
CONTROL
C CB2 20a
L
[AB7]
|_ _______________ 1
CR41 CR42 CR1 CR23 || CR84 CR85
CONTROL POWER CR5 CR8 ENGINE AUXILIARY | | OSCILLATE OSCILLATE
SYSTEM (ESTOP 2) HORN IGNITION START DOWN I STOWED RAISED
(ESTOP 1) — AB1) [ 1 |
T — I s B g |
86 304 K1 86 304 K2 86 304 K5 86 304 K4 86 304 K3 86 304 K6 86 304 K11 86 304 K12
- %mf—\_ £ S0 %37—\_ CSF-- - -
85 57T 87A 85 e7T 57| | 8s] 87 ®s7A 8] 87 To7A 8| 87 ‘e7A 8| &7 “e7A 85| &7 ‘s7A 85| 87 ‘s7A

| N.GHO.
O Ls22
RIGHT

N.CHO.
LS23 O

vvvvvvvvvvvv

|
|
|
I
I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
v) L2 < LEFT |
C v OSCILLATE OSCILLATE |
H2 r'| LMIT SWITCH LIMIT SWITCH
I |
|
[ TO FORD GOV. SPEED SELECT OR/RD 23 A8 I I
ALTERNATOR : I |
FUSE FUEL SELECTBK/WH 7 t ]
FORDECH L— 6 MALFUNCTION LED BL | |
1 KEY ON WH | )
24 KEEP ALIVE POWER WH | [coz ., |ioog o :
Ll Ll
B1 SW20 I
s ENGINE SELF TEST | P =51 P i :
+ e 3 SELF TEST SWITCH BK/RD | / )
— 5 FUEL PUMP BLWH | Y54 Y56 | Y50
I 18 FUEL PUMP GND I
= — | |
— . FORD ENGINE F"*Zﬂ : I
— @ ECM — | :
T a @ ||| [EY e
- M3 FUEL PUMP — — | |
M2 I
| ] . v57, |55 |
pA |
2 3§ 2 2¢ % 5 £ 8! 3 3§ 3 3 | &
3 > o e =R u p= = m - [
S 3 5 5 G < = Z 1 2 3 m 2 o
5 3 % 3 mZ% m = = g 8 ¢ 1 8 e
3 by] = y] = | I —
O = 4 a2 o S < & m = o m |
m S 3 T >z s T T z | o Q @ £ |
2 2 z o 64 m 5 < c o | > D [e] @
= m = T £ c = 9] = |
3 m (_)| C T m c T 3 | m
3 83 z 9 S 3 %1 |
< < o C -
m z m : OSCILLATING AXLE |
X
5 | (GS-90) '
Z | (OPTION) J'
MAQUINA MOSTRADA NA POSICAO
RETRAIDA E DESLIGADA E£50442B
Genie
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Esquema elétrico

REV.B Modelos ANSI com motor Ford - Parte 2 de 3
(modelos GS-84 apds 0 numero de série GS8407-41311)

(modelos GS-90 apds 0 numero de série GS9007-43786)

AB1|
AB3 [AB3
I (Gs-5390) ' I OIL COOLER :
| | | (OPTION)
I LS5A | | J2-C12 BATTERY 12V (+) | 1!
: PLAT N | cotg : 5 S
uP | |
|oumr | : Sw4 C CB7 |
| swiron | HYDRAULIC oon I
NG, | | | OILTEMP I .
O | ]
| AB4| | | g, % I CR17 ! NC.
, LS6 I I I Hawsg HypRAULIC |
[AB1) PLAT I Lss | | 85| #7] “7A| OILCOOLER | .
Lo e | - | &
SWITCH uP | | M1 S7 LEVEL
I umiT | | FAN MOTOR | SENSOR
| SwITCH | | — | | MODELS WITHOUT
2| ——— e - | BATTERY 12V () | OUTRIGGERS
_______________ oK
M ¢ c e e e 7 < T T T T T T T T T LT T T T < < T T T T T T T T T T T T T T T T T T T o
SSEEESS N 5 RS 556
12882382 IS z Q& & B &2
le) I I
| & ! ! us
I 17 BN23 BNO91 ELECTRONIC CONTROL MODULE
I oo10 AUXILIARY DOWN AUXILIARY DOWN ENABLE
—1J2:B9 : ¢« ¢ © g T w g S g <
o = : > . s
e e 3 ¢ ® = 3 x & 88 &
ABi2]
) hul
[ABS 2 é
Y4 Y1 Y9 Y51
EDC
£% | [62)| [ -
M5
Eovy 2| 21 | =X D7
Y Y7 SW1 Sw2
8 Y3 Y2
< < o < < < < < o o <=z
© N = ~ W = N © S =2 a o
C 2 @ 9 2 3 3 h N oI
5 5 2 o o m 3 32 3 2 1 383
o o [9) u ] o Py 0 LU I3
g g z 2 3 = T g w z 3E
T s & s s m s ) m&a FE
£ = 9 'n © m g 3 z 85
c o g = I = m o o Q9 59
T Q o) = < > S o m g
= 2 ] ] = 3 <
s > 3 m - s} m=
4 o - m T o
= o o 2 o
— w E c m
m 3 S o
< s} (9]
T [e] o | m Q
m x ) [l
) m ~
2
% 7
m - OBSERVACAO -
MAQUINA MOSTRADA NA POSICAO
ES0442B RETRAIDA E DESLIGADA
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Esquema elétrico
Modelos ANSI com motor Ford - Parte 3 de 3 REV. B
(modelos GS-84 apds o0 numero de série GS8407-41311)
(modelos GS-90 apds o numero de série GS9007-43786)
I it
QD4 | QD3 S\AZERGENCY
WH/RD + 4 —(— 4 — | 4— )4 | gk — powerTo PLATFORM —-BK— | «—— TgT0P
RDMH + 3 —(— 3 —! 3— )3 T~ RD — POWER TO GROUND I Y
— BL—t 1 —(— 1 1—)— 1 - WH— GROUND - WH Lo s PiNt I
BK —t2 —(—2 : 2— )2 + BL — DATA LINK (HIGH) L:—0.15 PIN4 :
e . OR —+5 —(—5 | 5— )—5 — OR— DATALINK (LOW) L OR | 5 5 PINS |
R L _ . | |
[ OUTRIGGERS ' | |
| (STANDARD ON GS-5390) | |
| (OPTION ON GS-3384,3390 and 4390) | | |
| | | JsPN2O
| r--r—-——>"">""""""~ T T 7= L12vDC
| [coti [coii] cpizl|  [cpiz ! | U3 D7 ' I
| | | PLATFORM CONTROLS VOLTAGE 'Tsypo |
| | | . PRINTED CIRCUIT BOARD REGULATOR | |
| | | R !
| e
| | ey [ 1
I N B S, | J2PINT O
| |
' I ' ! YL m HALL EFFECT
|
| S8 | | J2PIN2 O o GENERATOR JCH
2 AXIS | P2 ol wH JoysTick |
: LS12|LS13|LS14|LS15 TILTLEVEL | | : 2PIN2 07 en | O_I—i| CONTROLLER |
| LF RF LR RR SENSOR | | | S I
| ol ol e o i e ol |
o) J2PINA O—}
| SWITCH | SWITCH | SWITCH| SWITCH p 21128 8% | T ey
| rgn § 3 g '3 g S | P | | FUNCTION ESN\/glli T SW6 :
| N.O. N.O. N.O. N.O. TLFEE1Z3EE | J2PINS O OR I mn 2 STEER |
| 07/ O—/ O—/ [T T 522 I s2pINe © | e t |5 EFVRGHT |
: gE#Q:EV :JZPIN?O:RDI |
| |
| I Jreibe -
e e ‘_—(_—;‘_—LLL—L ——————— = | | s2PIN14 LWH/B"I_ _________________ -
| = = + = sE BN B Ey I ___________l
| 1] 8 8 R 2288 1zZZ 1|1 Poutt o |
| : us : : PIN2 O T | HORN BNS
: |ELECTRONIC CONTROLMODULE | || ping O ot : STARTING AID BN3
! o o : o o : I PNa O T | ENGINE START BN2
s s 5 F s s 1Es Eso B |
_L__8___5'3__:___5___%___E.j____.__s__ﬂ___:__gz___, | PINs O :HIGHTOFIQUEBNG
i A e i sl (L
: | i : PING oiﬁika : GENERATOR BN7
I e r, . f < = _____.
: | : PIN7 (}@i : LPG SELECT BN14
| | )
| Y36 Y34 Y40 | Y29 | PIN8 oiﬁika : HIGH IDLE BN4
| | [T P
| %DX {DDX @X | DDX | PIN9 (}@L«i : LF OUTRIGGER ENABLE BN85
: i [ N ( . : PIN10 o;@ika : RF OUTRIGGER ENABLE BN86
B | B BG= el
| ! S | PIN11 O LR OUTRIGGER ENABLE BN87
|
| | H5 |FB1 [T
| Y35 Y33 Y39 | | PINI2 oiﬁika : RR OUTRIGGER ENABLE BN24
I < < < < < ~< o | I 5 BSom R 2
| & & ® 8 5 & @ 2 & % 22 | PINI3 c}@«i : LIFT FUNCTION BN9
2 R 2 R 2 2 ! & B 329 I — 2 |
| ul T 5 5 X ] 3 =z zz22 | PIN14O ORGR AUTOLEVEL ENABLE BN20
5 03 3 0z 2 2z 2, = § T8¢ ! '
: 3 %2 z © 8 8 m o > Zz | Pinis 0—(id | SYSTEM STATUS L50
2 3 3 3 2 2 5 ER ' |mm—=sssooo
I o 8 2 s a m ul 2 3 D yremg o LY T 1
| S B 3 2 m T @ =1 Q I | ri.‘ PLATFORM UP/DOWN TS20 |
| Y ® @ 2 5 B g ! Q | J1PIN3 O BL o -OR- |
| o @ @ m 3 | < | o | u PLATFOEF\F{I/S(OOVLVJ"\‘I'RIGGER |
| m o o | | JIPINT O— t Ts21 |
- __ I | 1PN O——BK—j u ° I
OBSERVACAO : JEPINT 07 ot I_-I; _____________
- CAO- | oo o Lo | asw  CONTROLES
MAQUINA MQSTRADA NA POSICAO I
RETRAIDA E DESLIGADA £S04428 DA PLATAFORMA
Genie
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Secao 6 * Diagramas esquematicos

Marco de 2010

Esquema elétrico

Modelos CE com motor Ford - Parte 1 de 3
(modelos GS-84 do numero de série GS8406-40833 a GS8406-41196)
(modelos GS-90 do numero de série GS9006-42686 a GS9006-43480)

REV.D

vvvvvvvvvvvv

‘_J\)FQ 5A FUSE i P 1emercency stop
pooo-mmosoo——o—oo |
iKS‘I KEY SWITCH2 3 ‘
| i |
| B1 i 4;7 ABT7]
| | PLATFORM T =m==== 3
! | CONTROL
| i ! | PS2A PLATFORM OVERLOAD PRESSURE SWITCH |
I oled | gl
| BL ! R5 ! LS26 jt— ey — —
| T e sonm | puaLpw PS2B puarrorm oveRLOAD PRESSURE swiTcH |
| Ll
|| GRoUND | | (GS-5390 ONLY) o J'
| | conNTROL et 0000000090 266 —— -
CR41 == !
CONTROL CR42 CR1 CR23 || CR84 CR85 I
SYSTEM POWER CR5 CR8 ENGINE AUXILIARY | | OSCILLATE OSCILLATE |
(ESTOP 1) (ESTOP 2) HORN IGNITION START DOWN | | STOWED RAISED |
] I
; | ‘
1 | A8t [ | | [ [ I
86 304 K1 86 30, K2 86 30, K5 86 304 K4 86 304 K3 86 304 K6 | |88, 304 K11 86 304 K12 |
- gtjzr——\ £00-- S %:[:3——\‘ [ | — — I
85] 87] 's7A 85 57T 87A 8s] 877 %s7a 85] 87] T87A| 85]  87] '87A| 85| 87] ‘87A| | L] o] A 85]  87] ‘87A| |
- ) | |
\ |
| .
(cB2 — — , |
e I
20A v 2 : N.C.H.O. N.C.H.O. |
. G6 )i| LS23 LS22 |
LINK 6[ || LEFT RIGHT |
1 || osciLLATE OSCILLATE |
H2 A T | LIMIT SWITCH LIMIT SWITCH |
I
Dt s | | | I
[ ) } 1 [AB15] |
R6 | GOV SPEED SELECT ORRD 23] i |
104 | FUEL SELECT BKWH 7 | ! I
L— 6 MALFUNCTION LED BL i | |
i 1 KEY ON WH ; | |
324 KEEP ALIVE POWER WH ! | ol |lcpy o |
B1 SW20 L‘ 9 VPWRRD | | : : |
ENGINE SELF TEST | P - | 1 it P s |
[ 3 . 118 SELFTESTSWITCHBKRD | | | | e e
— - ——————134 GROUND BN P F"zgi | Y54 Y56 I Y50
— 5 {5 FUEL PUMP BLWH e i I {EDX {EX : EX
— ‘ ‘ . :
= | | FORD @ |
— P
— | ' ENGINE HARNESS | | 5'M2| | | |
= ]| |\ SERERAREES R 8| [
4 | M4 ! :
_J FUEL PUMP |
| . v57 |55 |
2 $ 8§ X 22 % E s & 8| g 5§ 3 @& I3
2 > 7] ® >N 0O b > = m |
c = = e ¢ c c [ Z | o s} [ o [
< 5 3 > Hdm zZ2 ® X = o] 2 & T @2 (I
S o I I Tz G - = 3 Z | o b4 il o o
o 5 o m g2 g > =< & ul = m |
g m 5 5= c 7 I 5 o @ £
£ = A = 3 g2 I 9) @ £ I
< = 2 ol 3 s oS | > 2 2] [ |
a 0§ £ 2 3 S =
£ @ o Z a = by S |
=< 2 7 T m m | |
m = m OSCILLATING AXLE |
3 ! (OPTION) |
2 ' !
- 1
MAQUINA MOSTRADA NA POSICAO
RETRAIDA E DESLIGADA ES7174G
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Esquema elétrico

REV.D Modelos CE com motor Ford - Parte 2 de 3
(modelos GS-84 do numero de série GS8406-40833 a GS8406-41196)

(modelos GS-90 do numero de série GS9006-42686 a GS9006-43480)

:_ (GS-5390 ONLY) |
| [Cpe; !
| I " TABa [AB3
| LS12A s I || e,
I
| LoweR. H 5 | ! OIL COOLER '
I Lmmswron | = ——l=— ! (GPTION) I
| [co7] NG.| | J2-C12 BATTERY 12V (+) |
| LS13A S | | (coi3 : 3 3
LOWER 5 LS5A | ‘ ‘
I RF oRiG g o ' | SW4 C CB7 |
I LmiT switcH |, Up I HYDRAULIC 20A |
NC. ¢ | CDs| LIMIT | | OILTEMP | -
Q—] | LS14A 2 switcH I : = w %|CR{17 | ‘ NG
LOWER 3 C.
LS6 : LR O-RIG z N.C. : I %EIE"K HypRAULIC |
ABT PLAT| | LIMIT SWITCH | I | 85| &7 °s7A| OIL COOLER | .
PowNl | LS15A g LS5 | I — : °
SWITCH| | LOWER 5 P I ' M1 S7 e
| RR ORIG Z uP | AN MOTOR | SENSOR
LIMIT SWITCH LM I | 1 | MODELS WITHOUT
e | | 510 SWITCH | | BATTERY 12V () | OUTRIGGERS
1 A e BK
M ccceeeoee 7 T T T T T T T T T T o T T PR S
SRR RS N X SRS S
l29grEg® 3 > S 852
| I9) ! - n ! o
8 > Us
I BN23 = = BNO1 ELECTRONIC CONTROL MODULE
| 12010 AUXILIARY DOWN P > AUXILIARY DOWN ENABLE
~ —_—
—J2-B9 | AB12] ] o < < ,& < < < o o
___________ - ' ] > | - -
—{J1B12_| || 510 i e Q &g = 3 ® ¥ 83 3
| Bl — [— y | i) = o = = ® N 14}
I CR82 86 30, K9 I N.C. _(D___ I - - -
r————=— _
] LIFT |
| enaslE | %] &7 A | |L.S24 LS25 2
| (GS-5390 ONLY) | MAX LOAD T3
o a0, K10 HEIGHT SENSE
| CR82A ”x' : umir| || e DELAY Y4 Y1 Y9 Y51
LIFT SWITCH| | |SL LIMIT
I ENABLE [ %] & 8741 % SWITCH EDC
!_ | A10 —t [ Z
_____________ [~ Yy P [AB14 /1\
™
-y (B Y7 Ms
% i Lo Ay | A | A >
C5 SwWi SW2
Y8 4700 uF Y3 Y2
P < [ < < < < < w o <=
o ~ = N X = N © N = g G
2 2 © - 2 2 2 m» =2
m
3 P z m u o z o 5 z $°
m bl @ o D % 2 - @ ey
o o = 3 m o =z 2>
2 3 Z s byl by 3 w Z >c
m m = m m 3 m m IE
£ = 9 T2 & o B & 2 8o
S 8 8 =z 2 2 o T Zu
o » > I T mc
s C 9. m - ) 5=
S > a3 i) m T3
S o 5 [
19 2 o
a 0 2 e
< T o z g
T [e] o | m Q
m x ) [
s} m -
>
% =
m - OBSERVACAO -
MAQUINA MOSTRADA NA POSICAO
ES7174G RETRAIDA E DESLIGADA
N
Genie
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Esquema elétrico
Modelos CE com motor Ford - Parte 3 de 3 REV.D
(modelos GS-84 do numero de série GS8406-40833 a GS8406-41196)
(modelos GS-90 do numero de série GS9006-42686 a GS9006-43480)
————————————— |
| D P2
| QD4 I Q Si BK iEMEHGENCY
WHRD + 4 —(— 4 — 4 -1 BK — POWERTO PLATFORM —| STOP
HD/WH% 3 —(—3— 3 T RD — POWER TO GROUND N Y
BL—+ 1 —(— 1 1 —} 1 - WH — GROUND - WH Lo s PiNt I
BK 4;” 2 —(—2- I 2—)—2 L BL — DATA LINK (HIGH) ‘l—OBL I J5 PIN4 :
e . — OR—+5 —(—5 — 5— )5 + OR — DATA LINK (LOW) L OR | 5 5 PINS |
R L _ . | |
l OUTRIGGERS | | |
I (STANDARD ON GS-5390) | | |
| (OPTION ON GS-3390, GS-4390) | | 15 PIN |
| 5 PIN2
B | |
| r 2V DC
| [coii] [coiil cpizl|  [cbiz ! | U3 D7 :
| | | PLATFORM CONTROLS VOLTAGE "Tgy pc
| | | PRINTED CIRCUIT BOARD REGULATOR | |
| | | O |
| |
| e
I I——————I | J2PINT O : &Y I_ —:
| ss |l | ene oY o ([ raerrect JC1 |
s |1 | wH JOYSTICK
| LS12|LS13|LS14|LS15| | mirieve | | [ O ] LE CONTROLLER |
| LF RF LR RR SENSOR | | | S I
-RI -RI -RI Al o ,
| OLIMI'GI' cinw? oumﬁ cinw?’ ® : 5 o o | jz ::i o : PP ; :
: SWITCH | SWITCH| SWITCH| SWITCH é 3 2 § | 288 : o oy SW5 swe |
| NOA; NO4; NO4, NO. T2F 8l ZEE | ems o) om | FuncTioNENmslE 2| o) greep |
| 1! £22 | I | T |2 eFmrigHT |
| swcg | 2°° | 42PiNe O — E |
| = | J2 PIN7 O— } :
|
| LI Fapar
t‘;—r———(_———‘_———h———‘_——‘_‘_;‘_—:——“_—L Te———= = | 1J2PiNi4 LWH/BLI_ _________________ -
=1 = = = = PR RS W T T T T T T T T
8l & 8 8 R 298%: zzz I} Pourt © = :
| Ih
us | PIN2 O | HORN BNS
: ELECTRONIC CONTROL MODULE | : : PING O T : STARTING AID BNS
: c . : o . : : PING O L | ENGINE START BN2
[ [ — - [ [ N [ N [
2 0 8 0w Iz =z e * & °© I
__:___%__%__:___'?‘__%__3____|__R3 _E__g__{.’___: : PINS &@i :HIGHTORQUEBNG
T T ) R
: | i : PING oiﬁika : GENERATOR BN7
I ey, . f = _____.
: | : PIN7 (}@i : LPG SELECT BN14
| | )
| Y36 Y34 Y40 | Y29 | P8 oiﬁika : HIGH IDLE BN4
| | [T P
| {EDX {DDX @X | DDX | PIN9 (}@«i : LF OUTRIGGER ENABLE BN85
| | [ e
| : [:Q \C , | PINTO oiﬁika : RF OUTRIGGER ENABLE BN86
| I Ay o T
| {@X {@X DDX : H5 FB/1 A I PINTH (}@«i : LR OUTRIGGER ENABLE BN87
| L e
| Y35 Y33 Y39 | I PINT2 oiﬁika : RR OUTRIGGER ENABLE BN24
I < < < < < ~< o ' X Bmm R e
s & r 8 & 8 I : % g % 22 | PiINt3 &@«i : LIFT FUNCTION BN9
| 2 fn 2 fn Q e > 5 m oc @ b e P I
@ T [} T 5 = X | 3 Z z> 3 PIN14 O ORGR AUTOLEVEL ENABLE BN20
3 o % o3 2 02 2,2 3§ 2o | !
: é § E % § rgn 2 5 Zz | Pints 0—(1d : SYSTEM STATUS L50
| z S o o o By - | o @ I j————————— _
— = =, —
: 2 g‘ % % g a ﬁ : % § : g ot :_ PLATFORM UP/DOWN TSZD—:
= m sl [} =
| 3 5 o 2 5 S g ! 2 = | J1pPIN3 O——BL o |
| 2 o @ uf 3 | = I Do | u PLATForLRJng/gngVJLmGGER |
| m o b} | | J1PINt O— t Ts21 |
L _____ I | 1PN O——BK—j u ° |
BSERVA A : sPINT O— RO 4T T T T T T
. - OBSERVAGAO - | wene o s L [wew  CONTROLES
MAQUINA MQSTRADA NA POSICAO [
RETRAIDA E DESLIGADA 871746 DA PLATAFORMA
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Secao 6 * Diagramas esquematicos

Marco de 2010

Esquema elétrico

Modelos CE com motor Ford - Parte 1 de 3
(modelos GS-84 do numero de série GS8406-41197 a GS8407-41311)
(modelos GS-90 do numero de série GS9006-43481 a GS9007-43736)

‘_J\JFQ 5A FUSE i P1Eemeraency sToP

REV.D

KS-I KEY SWITCH
2

PLATFORM
CONTROL

B

L
GROUND
CONTROL

G ng
olea

-]

[ ————

R25 I LS26

s50HM | puaL PW

-

CR41 I
CONTROL CR42 CR1 CR23 || CR84 CR85 !
SYSTEM POWER CR5 CR8 ENGINE AUXILIARY | | osciLLATE OSCILLATE |
(ESTOP 1) (ESTOP 2) HORN IGNITION START DOWN | | sToweD RAISED |
] |
— . |
[ | aBt [ | | ‘ \ I
86 30& K1 86 304 K2 86 30 K5 86 304 K4 86 304 K3 86 304 K6 | |88, 304 K11 86 304 K12 |
foo | 620 | oo | oo | o) oo | o |
8] s “e7al 85] 87] Teral 85|  87] “87A 8] o Coal || |88] o7 ara 85| 87 "87A| |
! | |
! 7
CB2 | [ — [ L
20A | 44‘!‘! 2 | N.CH.O. N.CH.O. |
|
CG@ 1| LS23 O/ O/ Ls22 |
6[ L2 || LeFT RIGHT |
1 | osciLLaTe OSCILLATE |
H2 ' OMIT swiTcH LIMIT SWITCH
| |
|
I
[ﬂ (TOFORD ECM) GOV. SPEED SELECT OR/RD 23 == " '
FUEL SELECT BKMH 7 } :
L 6 MALFUNCTION LED BL | |
KEY ON WH | |
KEEP ALIVE POWER WH || oo o |oow N |
Ll Ll
B1 SwW20 I ¢ ¢ |
° ENGNESELPTEST | 5 s TEST SWITOH BKAD I - feoa] |, - [ e08] |
— 5 FUEL PUMP BL/WH F%ZE I Y54 Y56 | Y50
— |
— FUEL PUMP GND 1 | {DDX %/DX I @X
— - |
— 1 FORD ENGINE % : |
— @ ,,,,,,,,,,, ECM M2 [ :
M4 A | A
—+7 - M3 FUEL PUMP — | |
|
| . v57  |ys5 |
® c¢ 3 3 g3 g £ 2 g 2 & g -
5 3 3 3 m® O X > 2 2 & 9 g I3
2 s 3 3 33 r = T Z | O I = o
o m m zZQ T > < T ) = o m |
@ S T 5z S I 3 ! b o @ £ |
> 2 T g = < c z <] 1) 3 >
< = o T = o | > 8 @
7 mS g g S 3 FI m I
g ‘i’. 6‘ 5 (ﬁ < T é | |
< 2 3 3 m 7 |
fn P> @ : OSCILLATING AXLE |
I
- |
] | (GS-90) |
2 | (OPTION) |
MAQUINA MOSTRADA NA POSICAO
RETRAIDA E DESLIGADA ES0443A
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Esquema elétrico

REV.D Modelos CE com motor Ford - Parte 2 de 3
(modelos GS-84 do numero de série GS8406-41197 a GS8407-41311)
(modelos GS-90 do numero de série GS9006-43481 a GS9007-43786)
[ (@sss00ny |
| [Cpe; !
| Ls12A |, :"” e
= ol L || e
| Ls13A 657 O—; NC. | I J2-C12 BATTERY 12V (+) : . L
! LOWER (O—/ g LS5A ! : SV(\:/D:’ + | 7T
I RF o-RiG 2 AT | | C CB7 |
I LimiT switeH |, Up | HYDRAULIC 20A I
NC. ¢ | CDs| LIMIT | | OILTEMP | -
| LS14A 2 swiTCH | ' ps | ? c
| Lower O—/ 3 | [ &, 2 " CR17 ] |
LS6t | LR OoRG = NC. | I S0 HypRAULIC |
aBT] PLAT| | LIMITSWITCH Lo | | 85| &7 "7 OILCOOLER | .
ng | LS15A g LS5 | | — : :
swen| | O8Nl | (M1 ] ST
I LIMIT SWITCH LiMIT ! | — FAN MOTOR | MODELS WITHOUT
nee | coio SWITCH ! | BATTERY 12V () | OUTRIGGERS
1 e 1 N I N e T e, BK
EEEEEES 5 5 ss% 556
128882882 B z Q& 3 8 3 2
18 } ® o us °
I BN23 S S BNO1 ELECTRONIC CONTROL MODULE
‘: o010 AUXILIARY DOWN P P AUXILIARY DOWN ENABLE
L | E—— w2 |z s s 05 S S < o
—dBI2 | | T T T T q [ABY) 5 % > = > @ e} Sg o
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Esquema elétrico
Modelos CE com motor Ford - Parte 3 de 3 REV.D
(modelos GS-84 do numero de série GS8406-41197 a GS8407-41311)
(modelos GS-90 do numero de série GS9006-43481 a GS9007-43786)
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Marco de 2010

Esquema elétrico

Modelos CE com motor Ford - Parte 1 de 3
(modelos GS-84 do numero de série GS8407-41312 a GS8410-42031)
(modelos GS-90 do numero de série GS9007-43787 a GS9010-47262)

REV.D

vvvvvvvvvvvv
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2
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Esquema elétrico

REV.D Modelos CE com motor Ford - Parte 2 de 3
(modelos GS-84 do numero de série GS8407-41312 a GS8410-42031)
(modelos GS-90 do numero de série GS9007-43787 a GS9010-47262)
[ (@sss00ny |
| [Cpe; !
| Ls12A |, :"” e
= gl Ll e
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—{J1-B12_| : com,:' = 1 " i |_8___'\>>___)3__S___‘):___E _________ 8 _% _ 8_
[————- CR82 Q | 3
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Esquema elétrico
Modelos CE com motor Ford - Parte 3 de 3 REV.D
(modelos GS-84 do numero de série GS8407-41312 a GS8410-42031)

(modelos GS-90 do numero de série GS9007-43787 a GS9010-47262)
7777777777777 =
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P8 (8~ g 41 8 3 7 RD— POWERTOGROUND ——q==—"7"7"771 l
BL— 1—(— 1~ 1— )1 -+ wH— Grouno —— - WH Lo | J5 PIN1
BK —+2 —(—2 | : 2— )2 + BL — DATA LINK (HIGH) -BL 0 U5 PINa
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Esquema elétrico

Modelos CE com motor Ford - Parte 1 de 3 REV. A
(modelos GS-84 apds 0 numero de série GS8410-42031)

(modelos GS-90 apds 0 numero de série GS9010-47262)
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Esquema elétrico

REV. A Modelos CE com motor Ford - Parte 2 de 3
(modelos GS-84 apds 0 numero de série GS8410-42031)
(modelos GS-90 apds 0 numero de série GS9010-47262)
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Esquema elétrico
Modelos CE com motor Ford - Parte 3 de 3 REV. A
(modelos GS-84 apds 0 numero de série GS8410-42031)
(modelos GS-90 apds o numero de série GS9010-47262)
I it
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WHRD + 4 —(— 4 — 4 J— BK — POWERTO PLATFORM —-BK STOP
HD/WH% 3 —(—3— 3 T RD — POWER TO GROUND N Y
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Diagrama elétrico

Modelos ANSI com motor Deutz REV.C
Parte 1 de 3
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Diagrama elétrico
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Diagrama elétrico
Modelos ANSI com motor Deutz REV.C
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Esquema elétrico

Modelos CE com motor Deutz - Parte 1 de 3 REV.D
(modelos GS-84 do numero de série GS8406-40833 a GS8410-42031)

(modelos GS-90 do numero de série GS9006-42686 a GS9010-47262)
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Esquema elétrico

REV.D Modelos CE com motor Deutz - Parte 2 de 3
(modelos GS-84 do numero de série GS8406-40833 a GS8410-42031)
(modelos GS-90 do numero de série GS9006-42686 a GS9010-47262)
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Esquema elétrico
Modelos CE com motor Deutz - Parte 3 de 3 REV.D
(modelos GS-84 do numero de série GS8406-40833 a GS8410-42031)
(modelos GS-90 do numero de série GS9006-42686 a GS9010-47262)
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Esquema elétrico

Modelos CE com motor Deutz - Parte 1 de 3 REV. A
(modelos GS-84 apds 0 numero de série GS8410-42031)
(modelos GS-90 apds 0 numero de série GS9010-47262)
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Esquema elétrico

REV. A Modelos CE com motor Deutz - Parte 2 de 3
(modelos GS-84 apds 0 numero de série GS8410-42031)
(modelos GS-90 apds o0 numero de série GS9010-47262)
[ (@sss00Ny |
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Esquema elétrico
Modelos CE com motor Deutz - Parte 3 de 3 REV. A
(modelos GS-84 apds 0 numero de série GS8410-42031)
(modelos GS-90 apds o numero de série GS9010-47262)
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Diagrama de fiacao - Gerador hidraulico de 12 kW (opcao)

REV. A
GERADOR HIDRAULICO DE 12,5 kW
‘BARRA DO BARRAMENTO‘
DO NEUTRO CAIXA DE CONTROLE NEMA 4*\
[L1 L2 L3
DISJUNTOR TRIPOLAR DE 50 A
COM GFI INTEGRAL
™
TOMADA
—y—VERMELHO{-3 & VERMELHO 208 VCA
FLARANJA— 1 ]
1 2 BRANCO
N[ ‘
PRETO
L—PRETO12G VERDE
20A
DISJUNTOR
padbivie CONDUTOR GA
8 4
8 CONDUTOR GA 5— g&TR"‘HO
120 GFIVCA
PRETO 12 GA
PRATA
LATAO 110 GFIVCA
- VERDE12 GA — ~
BRANGOL PRATA LATAO
VERDE VERDE
PRETO

12 CONDUTOR GA 3j/
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Diagrama de fiacao - Gerador hidraulico de 12 kW (opcao)
REV. A

Teoria de operacéao

1. Ligar o gerador envia um sinal a ECU que desativa a funcao, desde que a funcédo do
gerador esteja ligada. Além disso, o sinal "ligado" do gerador da ECU desativa todas as
outras fungdes até que aquela funcéo seja habilitada, o que, por sua vez, desativa a
funcéo do gerador até que a funcéo habilitada seja desativada. Adicionalmente, o sinal
"ligado" da ECU alterna o motor para alta rotagao.

2. O controlador SX é LIGADO, fornecendo alimentacao para a valvula de derivacédo e
para o relé de alteracéo. A valvula do EDC é alternada para a saida do controlador SX.

3. Quando o gerador CA é DESLIGADO, o médulo SX leva a saida para o EDC para
o valor minimo que evita a cavitagao, para o motor hidraulico que aciona o gerador.
Quando o valor minimo é atingido, a valvula de derivagao é desligada.

4. O modulo do relé de tempo mantém o controlador SX LIGADO durante quatro
segundos adicionais ap6s o ESTOP ser pressionado, permitindo que o controlador
desacelere o gerador.

o
g 2
= <
m m

o
By o
2 2 2
m = =z
2 3 3
m © 2
o @ 3
o) o) 3
4 % o
72 L 4

J1-B2 J1-B3 J1-B1

-

GROUND CONTROLS INPUTS

GENERATOR CONTROL BOX 4 SECOND TIME DELAY MODULE

I

|

I

|

I

|

I

|

I

|

i
a—p—

i

}
Mg/Qd——p—

C—8N.C.

Tk ohms 124 ohms LA! BATTERY + l—11N.O

2 RD—| A2 SENSOR POWER +5VDC e

BN —{A1 BATTERY - 2COM
TO 2nd E-STOP
o 124 ohms B1 VALVE 0 FWD COIL /P RELAY - 30
N B2 VALVE 1 NC
—GN/BK B3 DIGITAL OUTPUT BYPASS/OMRON u 3GND 5SW INPUT TO 1st E-STOP
A >-RS232TxD —YL-{C1TxD e ’BK7RE|_AY -87
B >-RS232RxD—GN-|c2 RxD U\J
4 C €3/BOOT z
OMRON o] WH-{D1 ANALOG 0 JOYSTICK
RELAY = D2 ANALOG 1 NC
% D3 DIG IN 3 NC
E1NOT USED
E2 NOT USED
E3 NOT USED
F1DIGINO
WH——————————|F2DIG IN 1 GENERATOR ON
F3DIG IN 2
SX CONTROLLER

GROUND CONTROLS OUTPUTS

Ajustes

1. Conecte um multimetro digital (DMM)
com frequencimetro na tomada 110 V CA.
Ajuste o potenciémetro até que seja
obtida uma frequéncia de 66,5 Hz sem
carga no gerador.

Y51

- EDC =

7

Y108

[
@MS*—E

**Observacao de modificagao:

Substitua a placa de ligagoes de 2 posicoes n° 45 e
utilize a placa de ligagdes de quatro posicoes 74911 em
seu lugar. Use a mesma plaqueta de identificagéo da
placa de ligacdes de 2 posicdes.

3SHIA3H 043 IAIHA

ayvmdod 0d3 3AIHa
@T04INVIA H3A13M
JNTVA SSVdAg

Adicione trés diodos 200 PIV de 6 A (Num. de peca
Genie: 45762) na posi¢cao mostrada no esquema.**

Genie

EX COMPANY
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Legenda das referéncias dos componentes dos esquemas
hidraulicos

REV. B

Item | Funcéao Item Funcéo Item | Funcéao
A Circuito da diregdo BA Derivagéo de alta velocidade CA Vélvula de nivelamento automatico do
B Circuito da bomba auxiliar BB Derivacao de alta velocidade estabilizador dianteiro direito
9] Circuito da direcao BC Equilibra a vaz&o do fluido do divisor CcB Vélvula de nivelamento automatico do
D Seguranca do sistema de vazao/combinador BO para os estabilizador dianteiro esquerdo
E Circuito da diregéo/estabilizador motores do lado oposto ao da direcéo cC Vélvu_la_i de nivelam_entq a_utomético do
F Entrada de teste BD Equilibra a vazéao do fluido do divisor estabilizador traseiro direito
G Giro a esquerda/direita de vazao/combinador BP para os CD Valvula de nivelamento automatico do
H Todas as fungoes mlot0|_'es do lado da diret;ég i estabilizador traseiro esquerdo
] Plataforma elevada/baixada BE Cl(cwto de carga de pressao que tira _
J Estabilizador elevado/baixado o c_;leo quente do lado _da pressao DA Oscilagéo ligada
K Circuito de extensdo do estabilizador baixa da bomba de acionamento & DB | Valvula de seguranga do sistema de
L Circuito de retracdo do estabilizador perm|t~e N cammho da vazao de_ baixa oscilagao
pressao para a liberagéo do freio e da DC | Valvula de seguranca da flutuagio da
— - transmissdo do motor de 2 oscilacao
AA Circuito de desligamento da velocidades h) Regulador de vazéo
(- Eatorma BF [ Teste da entrada de presséo "P1” DE__| Gilindro de oscilagao a direita
- BG | Teste da entrada de presséo "P2" DF | Gilindro de oscilagao & esquerda
AC | Seguranca do sistema BH | Carga do circuito de pressao DG | Flutuacao da oscilacao
AD Zi/glsval:ilirg? dﬁtreerzf\?:?al B Circuito de liberacdo do freio
B. ircuit t issa t 2 Vi i 3
AE Circuito da diregéo e do estabilizador J \C/;ng:doagzs ransmissao do motor de EA (?iz:lstgir::opn;?;nt?ggi?ae vazao,
AF Testes Fop— . 5 ;
. BK__| Circuito de liberagao do freio EB | Orificio, controla a vazao lado a lado
AG | Plataforma elevada/baixada BL | Circuito de transmissao do motor de 2 no lado da diregio
AH_| Giro a esquerda/direita velocidades EC | Entrada detesten° 2
Al | Ciroulto de desligamento da BM | Circuito de transmiss&o do motor de 2 ED | Orificio, controla a vazéo lado a lado
plataforma_ - velocidades no lado da diregéo
A E:faaostir;?qnz da vélvula dosadora BN | Equilibra a vazéo do fluido do divisor EE_ | Carga do circuito de pressao
u = s .
o - de vazao/valvula combinadora BM EF | Circuito de transmissao do motor de 2
AK Estabmzaldor elevado/baixado para o divisor de vazdo/valvulas velocidades
AL__| Gerador ligado combinadoras BO e BP EG | Orificio, circuito do freio
AM__| Seguranga do gerador BO | Controla a vazo para os motores do EH | Orificio. circuito de transmissao do
AN Vazao do gerador lado oposto ao da direcdo em avango motor cie 2 velocidades
AO Acumulador - ere — El Seguranga do 6leo quente, circuito da
AP Sobrecarga da plataforma (opgéo) BP Controla a vazao para os motores do pressao de carga
lado da d|regao_ SMm avanco e re_ EJ Circuito de liberagéo do freio
BQ Controla a vazao do fluido do divisor EK Divisor/combinador de vazao
deB\lljaz;ano/vval\:]ulas (:rqmblnadoras BO equilibra a vazao lado a lado no lado
e €m avanco e re oposto ao da direcdo
EL Divisor/combinador de vazao,
equilibra a vazao lado a lado no lado
da direcao
EM Orificio, controla a vazéo da dianteira
para a traseira
EN Entrada de teste n° 1
FA Valvula de desvio
FB Atrasa a mudanca para o
acionamento
FC Valvula piloto para desvio
FD Carga do circuito de pressédo
FE Evita entrada de 6leo no gerador
6-58 GS-84+GS-90 Num. de peca: 84793PB
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REV. A

<

Filtro

¢

Bomba de
deslocamento fixo

=

Motor bidirecional
de velocidade variavel

@:

Motor de velocidade
variavel

Valvula de
balanceamento

1~

Valvula reguladora
de vazao

50% 50%
22, 222

Valvula
divisora/combinadora
de vazao

Legenda dos simbolos hidraulicos

Valvula de seguranca

Regulador de
vazao prioritaria

Acumulador

~_~—
F

Orificio

A"

Valvula de fechamento

=

Cilindro de dupla acao

Y27
Valvula operada por
solenoide 2 posicoes,
2 vias, normalmente

fechada, com
cancelamento manual

| Y2

ANES

Valvula direcional
operada por solenoide
de 2 posicoes e 3 vias

Num. de peca: 84793PB

T
Freio

—Ow

Valvula de retencao

Valvula corredica
de 6leo quente

Valvula solenoide
dosadora

Y7 Y8

|
/] TLXN

Valvula direcional
operada por solenoide
de 3 posicoes e 4 vias

Y4 Y3

|
VAL RILEIAVAIN
S

Valvula direcional
operada por solenoide
de 3 posicoes e 4 vias

T Y49A

1 /]

Valvula direcional
operada por solenoide
de 2 posicoes e 2 vias
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Esquema hidraulico

(modelos GS-84 do numero de série GS8404-40297 a GS8407-41529) REV.D
(modelos GS-90 do numero de série GS9004-41691 a GS9007-45004)
Parte 1 de 2
RIGHT RIGHT
FRONT REAR
— @D BAK o _wal ____wsl _____mBl _____meA
r 0.045in —I
1.1 mm )(
| @R iR | —
| | 1 1 s ]
S (€ )| @ - &)~
P1 I ‘ A - I
I ! [ | ;’%”% | %% - I
! (so% Vo o)
e .y o
@ | o mm ogisen ||
I ! DRIVE I
. | MANIFOLD
=1 I
T T T T T T T Twel T wal TTws
LEFT LEFT
FRONT REAR

re—"1

S %I

| |

L — i Pl_ _P2-

r e —I PMP B CLR PMP A
—_ psi — ———— — — —— —

Ci\ I }L 25?,6 bar - I I —I
10.Ggpm| 9.1 gpm Oto325gom - r 1 I I WJ%@ I
40.1 L/min 34.4 L/mi 0 to 123 L/mi | i

| i [ g | WELDER [N P
m I I MANIFOLD ) 0.030 inch I
| - | (OPTION) 76 mm
I : | 325 psi I I E ;V WJ’ ’T; <}—II
r——*‘ 22.4 bar DR,VE PUMP 270 psi @ 3.5 gpm
l_ - _l I 18.6 bar @ 13.2 L/min I
P — = ———— 62 @ 1 G1
| e OBSERVACAO - ! |
I AOPCAO DE SOLDADOR NAO ! I ]
I ESTA DISPONIVEL EM MAQUINAS ! — = — Twws T — Twna
| EQUIPADAS COM A OPCAO !
I DO GERADOR. ! 210G
e = = = - @2 G HYDRAULIC?
N GENERATOR
25 psi § 1 (WELDER OPTION)
</' f’ 1.7 bar OIL |
| @ COOLER!
| (OPTION) :
VAN VAN | 4
- r---—" ! Observacao: "alfa" refere-se a
componentes mostrados nas
ilustracoes do distribuidor.
Consulte a Secao Reparo.
HYDRAULIC TANK

HS7043D
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REV.D

OSCILLATING AXLE
(GS-90)
(OPTION)

Esquema hidraulico

(modelos GS-84 do numero de série GS8404-40297 a GS8407-41529)
(modelos GS-90 do numero de série GS9004-41691 a GS9007-45004)

LATFORM | LIFT CYLINDER
VERLOAD | (ALL MODELS)
OPTION)

—~0

LIFT CYLINDER
(GS-5390)

Parte 2 de 2

OUTRIGGERS
(STANDARD ON GS-5390)
(OPTION ON GS-3384, GS-3390 AND GS-4390)

S |

GS-3384: 1800 psi / 124 bar
GS-3390: 1800 psi/ 124 bar

GS-5390: 1100 psi / 76 bar

| STEER CYLINDERS |
(GS-90)

|STEER CYLINDER
| (GS-84)
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I
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! GS-4390: 1800 psi/ 124 bar
I
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I e T 1= D N 1y s el i
| ool e O e il " T s D e e
62 ar | - - | | FUNCTION |
| LA | MANIFOLD J(osin
I 35i A : i I va [—— I
241.3bar| L-J
I 1.gpm Eﬁ I M Y4 Y3 : Y40 Y39 :
3.8 L/min IT | IT
| ] Mﬁfiﬂ | MTLM
I Fé\ I i gooo psi f o I
OSCILLATE @ I 138 bar |l — — L + _
lMANlFOLD Y55 0.1 gpm |
| ————————" Ego.asmm ; I
T T [axe - T 7 = e T
qunnsmmssmmsmEsEnmEEn
i+« OBSERVACAO -:
:  VALVULADE
:  SEGURANCA
H DO SISTEMA H
F———_——————— . (ITEM 'AC' H
I GENERATOR ! . DO ESQUEMA) H
: (OPTION) : E GS-3384: 186 2 200 bar &
- GS-3390: 186 2200 bar  m
: : E GS-4390: 200 a 214 bar E
i @ ;‘-75 g i E GS-5390: 200 a 214 bar E
| L
| yo9 | P -
| | A I
! ! 1 +OBSERVACAO.
| @ =ee 1| AOPGAO DE SOLDADORNAO |
| &/ _207bar 1| | | ESTA DISPONIVEL EM MAQI:HNASI
i | EQUIPADAS COM A OPCAO |
| ! DO GERADOR.
I Lo o o o o o o o o o -
:_ ~ AUXILIARY i
| g POWER |
! T@? UNIT |
T |
! I
L= J
Observacao: "alfa" refere-se a
componentes mostrados nas
ilustracdes do distribuidor.
HS7037L Consulte a Secao Reparo.
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Esquema hidraulico

(modelos GS-84 apds o numero de série GS8407-41529) REV. E
(modelos GS-90 apds o numero de série GS9007-45004)
Parte 1 de 2
RIGHT RIGHT
FRONT REAR
— —J2PD___gBRK Ml ___ _MB_ ___ ___ _MB__ __ _MA
[ooenen)|
| @R R | — |
| | 1 1 s ]
i () e (® - &),
P1 I ‘ ‘ A - I
I ! ‘ [ | 2% | g% - I
! (so% Vo o)
e .y o
@ | o mm poieren| |
I ' DRIVE I
! MANIFOLD
=1 I I
T T T T T T Tl T Twaal Tl
LEFT LEFT
FRONT REAR
re—"1
S %I
| |
L — i Pl_ _P2-
r 3750 psi —I —_— — — JPVPB_ —|CLR__|[PMPA
Cl\ I [’ 258‘,6barkj I I —I
10.6 gpm I 9.1gﬁ/m Ot032.5§pm i 1 I I WJ%@ I
40.1 L/min 34.4 i 0to 123 i | i
| et [ e | WELDER (AN P
m I I I MANIFOLD ){(0:030 inch I
| . | (OPTION) 76 mm
I - 1325psi I I ;V WJ’ ’T; <}—II
r——*‘ 22.4 bar DR,VE PUMP I 270 psi @ 3.5 gpm I
18.6 bar @ 13.2 L/min
L—— —_—— ___T_T_"__ i __.l. G2 @ LG
| e OBSERVACAO - ! |
I AOPCAO DE SOLDADOR NAO ! I ]
| ESTA DISPONIVEL EM MAQUINAS ! — = — Twws — — — “Tuma
I EQUIPADAS COM A OPCAO |
I DO GERADOR. ! 210G
e - @2 &1 HYDRAULIC?
I GENERATOR
" 25 psi | 1 (WELDER OPTION)
¢ ¢ :1.7bar OIL |
| @ COOLER!
| (OPTION) :
VAN VAN |
R : Observacao: "alfa" refere-se a
componentes mostrados nas
ilustracoes do distribuidor.
Consulte a Secao Reparo.
HYDRAULIC TANK
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REV. E

(OPTION)

OSCILLATING AXLE
(GS-90)

Esquema hidraulico

(modelos GS-84 apds o0 numero de série GS8407-41529)
(modelos GS-90 apds o numero de série GS9007-45004)

LATFORM | LIFT CYLINDER
VERLOAD | (ALL MODELS)
OPTION)

—~0

LIFT CYLINDER

Parte 2 de 2

OUTRIGGERS
(STANDARD ON GS-5390)
(OPTION ON GS-3384, GS-3390 AND GS-4390)

(GS-5390)

S |

GS-3384: 1800 psi / 124 bar
GS-3390: 1800 psi/ 124 bar

GS-5390: 1100 psi / 76 bar

| STEER CYLINDERS |
(GS-90)

|STEER CYLINDER
| (GS-84)

® , :

@ : H LEFT | [RIGHTH : | ﬁ? |
|

| I o I
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! GS-4390: 1800 psi/ 124 bar
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I e T 1= D N 1y s el i
| ool e O e il " T s D e e
62 ar | - - | | FUNCTION |
| LA | MANIFOLD J(osin
I 35' ‘ i [~ I
psi| | I
241.3bar| L-J Y8
I 1.gpm Eﬁ I J_T_UMA Y4 Y3 : Y40 Y39 :
3.8 L/min IT | IT
I o & HEEE O NLEDGE
I Fé\ I . i gooo psi f o I
OSCILLATE @ I 138 bar |l — — L + _
lMANlFOLD Y55 ] 01 gom |
| ————————" 0.38 L/min ! I
T T [axe - T 7 = e T
'.--------------------
i+« OBSERVACAO -:
H VALVULA DE .
H SEGURANCA H
H DO SISTEMA H
F———_——————— . (ITEM 'AC' H
I GENERATOR ! . DO ESQUEMA) H
: (OPTION) : E GS-3384: 186 2 200 bar &
N GS-3390: 186 a 200 bar  u
: : E GS-4390: 200 a 214 bar E
i @ ;‘-75 g i E GS-5390: 200 a 214 bar E
| faamssEEsEmsEEEmEnE
| yo9 | P -
| | A I
! .l 1 <OBSERVACAO-.
I @l 200 Pl I" A OPCAO DE SOLDADOR NAO |
| &/ _207bar 1| | | ESTA DISPONIVEL EM MAQQINASI
| | EQUIPADAS COM A OPCAO |
| ! DO GERADOR.
I Lo o o o o o o o o o -
:_ ~ AUXILIARY i
| gmog  POWER |
! T@? UNIT |
T |
! I
L= J
Observacao: "alfa" refere-se a
componentes mostrados nas
ilustracdes do distribuidor.
HS7037L Consulte a Secao Reparo.
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Genie North America
Fone 425.881.1800
Discagem direta gratuita
USA e Canada
800.536.1800

Fax 425.883.3475

Genie Australia Pty Ltd.
Fone +617 3375 1660
Fax +61 7 3375 1002

Genie Scandinavia
Fone +46 31575100
Fax +46 31579020

Genie China
Fone +86 2153852570
Fax +86 2153852569

Genie France
Fone +33(0)2 3726 0999
Fax +33(0)2 37 26 09 98

Genie Malaysia
Fone +65 98480 775
Fax +65 67 533 544

Genie lberica
Fone +34 93 579 5042
Fax +34 93 579 5059

Genie Japan
Fone +81 3 3453 6082
Fax +81 3 3453 6083

Genie Germany
Fone +49 (0)4202 88520
Fax +49 (0)4202 8852-20

Genie Korea
Fone +82 25 587 267
Fax +82 25583910

Genie U.K.
Fone +44 (0)1476 584333
Fax +44 (0)1476 584334

Genie Brasil
Fone +55 1141665 755
Fax +55 1141665754

Genie Mexico City
Fone +52 55 5666 5242
Fax +52 55 5666 3241

Genie Holland
Fone +31 183581 102
Fax +31 183581 566
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